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1 INTRODUZIONE

Questo manuale descrive le istruzioni per l'uso e la
manutenzione delle pompe serie SRS-TRS e deve essere
attentamente letto e compreso prima dell’utilizzo della
pompa.

Dal corretto uso e dall'adeguata manutenzione dipende il
regolare funzionamento e durata della pompa.

Interpump Group declina ogni responsabilita per danni
causati da negligenza e mancata osservazione delle norme
descritte in questo manuale.

Verificare, all'atto del ricevimento, che la pompa sia integra e
completa.

Segnalare eventuali anomalie prima di installare ed avviare la
pompa.

DESCRIZIONE SIMBOLI

Segnale di Avvertenza

Leggere attentamente quanto riportato in questo
manuale prima di ogni operazione.

Segnale di Pericolo
Pericolo di folgorazione.

Segnale di Pericolo
Munirsi di maschera protettiva.

Segnale di Pericolo
Munirsi di occhiali protettivi.

Segnale di Pericolo
Munirsi di guanti protettivi prima di ogni
operazione.

e @@ D>

Segnale di Pericolo
Munirsi di opportune calzature.

4

Simbolo relativo alla protezione contro
I'esplosione.

Definisce particolari prescrizioni di sicurezza per
I'utilizzo delle pompe in zone identificate secondo la
Direttiva ATEX.

Quando le pompe sono ordinate in
configurazione ATEX perché destinate a lavorare
in zone con atmosfera potenzialmente esplosiva,
€ necessario rispettare RIGOROSAMENTE le note
riportate nei paragrafi con questo simbolo e

le indicazioni presenti nel manuale istruzioni
integrative “PROTEZIONE ANTIDEFLAGRANTE
ATEX".

&

3 SICUREZZA

3.1 Avvertenze generali sulla sicurezza

L'uso improprio di pompe e sistemi ad alta pressione nonché
I'inosservanza delle norme di installazione e manutenzione
possono causare gravi danni a persone e/o cose. Chiunque si
appresti ad assemblare o utilizzare sistemi ad alta pressione

deve possedere la necessaria competenza per farlo, conoscere

le caratteristiche dei componenti che andra ad assemblare/
utilizzare ed adottare tutte le possibili precauzioni necessarie
a garantire la massima sicurezza in qualsiasi condizione di
esercizio. Nessuna precauzione ragionevolmente applicabile
dovra essere omessa nell'interesse della sicurezza, sia da parte
dell'Installatore che dell’Operatore.

3.2 Sicurezze essenziali del sistema alta

pressione

1. Lalinea di pressione deve sempre prevedere una valvola di
sicurezza.

2. | componenti del sistema alta pressione, in particolare per
quei sistemi che operano prevalentemente all'esterno,
devono essere adeguatamente protetti da pioggia, gelo e
calore.

3. Le parti elettriche del sistema oltre ad essere
adeguatamente protette da spruzzi d’acqua devono
rispondere alle specifiche normative vigenti.

4. |tubiad alta pressione devono essere correttamente
dimensionati per la massima pressione di esercizio del
sistema ed utilizzati sempre e solo all'interno del campo di
pressioni di lavoro indicate dal Costruttore del tubo stesso.
Le stesse modalita devono essere osservate per tutti gli
altri accessori del sistema interessati all’alta pressione.

5. Le estremita dei tubi alta pressione devono essere
inguainate ed assicurate ad una struttura solida, onde
evitare pericolosi colpi di frusta in caso di scoppio o rottura
delle connessioni.

6. Opportuni carter di protezione devono essere previsti nei
sistemi di trasmissione pompa (giunti, pulegge e cinghie,
prese di potenza ausiliarie).

3.3 Sicurezza durante il lavoro

A

L'ambiente o I'area entro la quale opera un sistema alta
pressione deve essere chiaramente segnalata e vietata a
personale non autorizzato e, per quanto possibile, circoscritta
o recintata. Il personale autorizzato ad accedere in tale area
dovra essere preventivamente istruito sul comportamento

da tenere in questa area ed informato sui rischi derivanti da

difetti o malfunzionamenti del sistema alta pressione.

Prima dell'avviamento del sistema I'Operatore & tenuto a

verificare che:

1. Il sistema alta pressione sia correttamente alimentato
(vedere punto 9.4).

2. Ifiltriin aspirazione pompa siano perfettamente puliti; &
opportuno inserire un qualsiasi dispositivo che indichi il
valore di intasamento.

3. Le parti elettriche siano adeguatamente protette ed in
perfetto stato.

4. |tubiad alta pressione non presentino evidenti segni di
abrasione e le raccorderie siano in perfetto ordine.

5. Inrelazione all'applicazione, all'utilizzo e alle condizioni
ambientali, durante il funzionamento le superfici esterne
della pompa possono raggiungere temperature elevate.
Consigliamo quindi di cautelarsi per evitare il contatto con
le parti calde.

Quialsiasi anomalia o ragionevole dubbio che dovesse sorgere

prima o durante il lavoro dovra essere prontamente segnalato

e verificato da personale competente. In questi casi la

pressione dovra essere immediatamente azzerata ed il sistema

alta pressione fermato.

3.4 Norme di comportamento per l'utilizzo di
lance

O

1. L'Operatore deve sempre anteporre la sua incolumita
e sicurezza, nonché quella di terzi che possano essere
direttamente coinvolti dalle sue azioni, a qualsiasi altra
valutazione od interesse del caso; il suo operato dovra
essere dettato dal buon senso e dalla responsabilita.



2. L'Operatore deve sempre indossare un casco con visiera
di protezione, indumenti impermeabili e calzare stivali
appropriati al tipo di utilizzo e capaci di assicurare una
buona presa sul pavimento in presenza di bagnato.

Nota: un adeguato abbigliamento protegge efficacemente dagli
spruzzi d’‘acqua ma non altrettanto dall'impatto diretto con il
getto d'acqua o da spruzzi molto ravvicinati. In talune circostanze
potrebbero pertanto rendersi necessarie ulteriori protezioni.

3. Ebuona norma organizzarsi in squadre di almeno due
persone, in grado di darsi reciproca ed immediata
assistenza in caso di necessita e di darsi il cambio durante
lavori lunghi ed impegnativi.

4. L'areadilavoro interessata dal raggio d'azione del getto
deve essere assolutamente interdetta e sgombrata
da oggetti che, inavvertitamente investiti dal getto in
pressione, possano danneggiarsi e/o creare situazioni di
pericolo.

5. Il getto d’acqua deve essere puntato sempre e solo in
direzione della zona di lavoro, anche durante prove o
controlli preliminari.

6. L'Operatore deve porre sempre attenzione alla traiettoria
dei detriti rimossi dal getto d’acqua. Qualora necessario
adeguate paratie dovranno essere previste dall'Operatore
a protezione di quanto potrebbe essere accidentalmente
esposto.

7. Durante il lavoro I'Operatore non deve essere distratto per
nessun motivo. Addetti ai lavori con necessita di accedere
nell’area operativa dovranno attendere che I'Operatore
sospenda il lavoro di propria iniziativa dopodiché rendere
immediatamente nota la loro presenza.

8. Eimportante ai fini della sicurezza che tutti i componenti
della squadra siano sempre a perfetta conoscenza delle
reciproche intenzioni onde evitare pericolosi malintesi.

9. llsistema ad alta pressione non deve essere avviato e
portato in pressione senza che tutti i componenti della
squadra siano in posizione e 'Operatore abbia gia diretto
la lancia verso la zona di lavoro.

3.5 Sicurezza nella manutenzione del sistema
1. La manutenzione del sistema alta pressione deve avvenire
negli intervalli di tempo previsti dal costruttore, che &

responsabile dell'intero gruppo a norma di legge.

2. Lamanutenzione deve sempre essere eseguita da
personale specializzato e autorizzato.

3. Ilmontaggio e lo smontaggio della pompa e dei vari
componenti deve essere eseguita esclusivamente da
personale autorizzato, utilizzando attrezzature idonee
onde evitare danni ai componenti, ed in modo particolare
alle connessioni.

4. A garanzia della totale affidabilita e sicurezza utilizzare
sempre e solo ricambi originali.

4 IDENTIFICAZIONE POMPA

Ogni pompa ha una targhetta di identificazione che riporta:
- Modello e versione pompa

- Numero di matricola

- Max numero di giri

- Potenza assorbita Hp - kW

- Pressione bar - PS.I.

- Portata I/min - Gpm

mopeto ()
watRicoLa ()
U c—)
barPsL (T )
Lmin/GPM. ()

B Pratissali
o - o

Fig. 1

Modello, versione e numero di matricola
& dovranno essere sempre indicati in caso di
ordinazione di pezzi di ricambio.



5 CARATTERISTICHE TECNICHE POMPE HIGH FLOW
CARATTERISTICHE TECNICHE POMPE SRS (@ RPM 520)
L, Portata Pressione Potenza
Modello Giri/1 I/min Gpm bar Psi kw Hp
1500
SRS 50 1800 276 73 400 5800 211 287
2200
1500
SRS 55 1800 333 88 350 5075 223 303
2200
1500
SRS 60 1800 397 105 300 4350 227 309
2200
1500
SRS 65 1800 466 123 250 3625 2225 3025
2200
1500
SRS 70 1800 540 143 220 3190 227 308,5
2200
1500
SRS 75 1800 620 164 200 2900 236,8 322
2200
CARATTERISTICHE TECNICHE POMPE TRS (@ RPM 520)
L, Portata Pressione Potenza
Modello Giri/1 I/min Gpm bar Psi kW Hp
1500
TRS 50 1800 398 105 400 5800 304 413,5
2200
1500
TRS 55 1800 482 127 350 5075 322 438
2200
1500
TRS 60 1800 573 151,4 300 4350 3283 446,5
2200
1500
TRS 65 1800 673 178 250 3625 321 437
2200
1500
TRS 70 1800 780,5 206 220 3190 328 446
2200
1500
TRS 75 1800 896 236,7 200 2900 342 465
2200
5.1 Momenti di inerzia della pompa ridotti alla PTO
POMPA SERIE RPM J (kg mm?)
1500 231600
SRS 1800 182400
2200 140700
1500 241200
TRS 1800 189100
2200 145200




6 DIMENSIONI E PESI

6.1 Dimensioni e pesi pompe SRS High Flow
Per dimensioni e pesi delle pompe Serie SRS orizzontali e verticali fare riferimento alla Fig. 2.
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6.2 Dimensioni e pesi pompe TRS High Flow
Per dimensioni e pesi delle pompe Serie TRS orizzontali e verticali fare riferimento alla Fig. 3.
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7 INDICAZIONI PER L'UTILIZZO

Le pompe Serie SRS - TRS sono state progettate per
operare in ambienti con atmosfera non esplosiva e
con acqua filtrata (vedere punto 9.6).

Per poter utilizzare le pompe in ambienti con
@ atmosfera esplosiva [zone 1(G) - 21(D)] e necessario

ordinarle in configurazione ATEX.

Altri liquidi potranno essere utilizzati soltanto previo

benestare dell’Ufficio Tecnico o Servizio Assistenza

Clienti.

7.1 Temperatura acqua

La temperatura dell'acqua ammessa € 40 °C. Tuttavia
€ possibile utilizzare la pompa con acqua alla
temperatura fino a 60 °C, ma solamente per brevi

periodi. In tal caso si consiglia di interpellare I'Ufficio
Tecnico o Servizio Assistenza Clienti.

7.2 Portata e pressione massima

Le prestazioni indicate a catalogo si riferiscono alle massime
prestazioni fornibili dalla pompa. Indipendentemente dalla
potenza utilizzata, la pressione ed il numero di giri massimi
indicati in targhetta non possono essere superati se non
espressamente autorizzati formalmente dall’Ufficio Tecnico o
Servizio Assistenza Clienti.

7.3 Regime minimo di rotazione

Il regime minimo consentito per tali tipologie di pompe

€ 250 giri/min. all’albero a gomiti; qualsiasi regime di
rotazione diverso da quello indicato nella tabella prestazioni
(vedere capitolo 5) deve essere espressamente autorizzato
formalmente dall’Ufficio Tecnico o Servizio Assistenza Clienti.

7.4 Emissione sonora

I test di rilevamento della pressione sonora é stato eseguito
secondo la direttiva 2000/14 del parlamento e del consiglio
europeo (direttiva macchine) e della EN-ISO 3744 con
strumentazione di classe 1.

Il rilievo finale della pressione sonora dovra essere eseguito
sulla macchina/sistema completo.

Qualora l'operatore dovesse trovarsi ad una distanza inferiore
ad 1 metro dovra utilizzare adeguate protezioni acustiche
secondo le normative vigenti.

7.5 Vibrazioni

Il rilievo del valore deve essere fatto solo a pompa allestita
sull'impianto e alle prestazioni dichiarate dal cliente. | valori
dovranno essere conformi alle normative vigenti.

7.6 Marche e tipologia degli oli lubrificanti
consigliati

7.6.1 Tipo olio

La pompa é fornita con I'olio lubrificante TOTAL-ERG MISOLA

MAP SH-150 che garantisce il corretto utilizzo della pompa per

temperature ambiente che vanno da -10 °C a +40 °C.

Per temperature differenti utilizzare oli lubrificanti unigradi

con adeguata viscosita.

Per utilizzi della pompa a temperature rigide si raccomanda

I'utilizzo di adeguati riscaldatori.

La lubrificazione forzata e fornita dalla pompa dell'olio che

garantisce la corretta quantita di olio in ogni punto richiesto

delle parti in movimento.

La necessita di utilizzare l'olio multigrado & duplice:

- Facilitare gli utilizzatori a non dover cambiare la viscosita
dell'olio in relazione alla temperatura esterna o alle
stagioni.

- Aumentare in modo consistente il tempo di intervallo
tra un cambio d'olio e I'altro riducendo di conseguenza
gli interventi per la manutenzione, vedere tabella
“manutenzione preventiva” al capitolo 11.

7.6.2 Marche olio consigliate
ENI BLASIA SX-150

TOTAL-ERG MISOLA MAP SH-150.
MOBIL SHC 629.

7.6.3 Caratteristiche dell’olio richieste

In caso di mancata o difficile reperibilita delle marche
consigliate si potranno utilizzare olii alternativi che dovranno
perd rispondere alle seguenti caratteristiche tecniche:

- Viscositaa-10°C <4000 ¢St
- Viscositaa 40 °C <200 cSt.
- Viscositaa 100 °C >18 cSt.
- Indice di viscosita: >135 cSt.
- Puntodiscorrimento:  >-25°C

- Grado di additivazione GL1 - GL2.

Qualora si rendesse necessario, interpellare il Servizio
Assistenza Clienti.

Controllare il livello dell'olio tramite I'asta livello olio @, Fig. 4.
Se necessario rabboccare dal tappo olio @ Fig. 4.

Il controllo corretto del livello dell'olio si esegue con la pompa
a temperatura ambiente, il cambio dell’olio va eseguito con
pompa a temperatura di lavoro rimuovendo il tappo pos. @,
Fig. 4. (Utilizzare il tappo pos. 2/a per versione verticale.)

Il controllo dell'olio e il cambio va effettuato come indicato nel
capitolo 11.

Il quantitativo di olio necessario é: 60 litri SRS-TRS in
versione orizzontale; 49 litri SRS-TRS in versione verticale.

o

=

2

VYV

Fig. 4

In ogni caso l'olio deve essere cambiato almeno
una volta all’anno in quanto potrebbe deteriorarsi
per ossidazione.

L'olio esausto deve essere messo in un apposito
recipiente e smaltito negli appositi centri.

Non deve essere assolutamente disperso
nell’'ambiente.

> >



8 PRESE E CONNESSIONI

Le pompe della serie SRS-TRS sono dotate di (vedere Fig. 5 e
Fig. 6):

Ne 2 prese d'aspirazione “IN”: SAE G3" - 3000 PSI,.

La connessione della linea ad una qualsiasi delle due prese €
indifferente al fine del buon funzionamento della pompa; le
prese non utilizzate dovranno essere chiuse ermeticamente.
Ne 2 prese di mandata “OUT".

Ne 1 presa “DRAIN": con foro G1" ricavato nella parte inferiore
del carter per monitorare l'eventuale perdita di acqua
dovuta all’'usura delle guarnizioni di pressione. Qualora

si presentassero perdite fare riferimento al manuale di
riparazione.

Detto foro deve sempre essere mantenuto aperto, ed
eventualmente collegato con un sistema di rilevamento.

Fig.6



9 INSTALLAZIONE POMPA

9.1 Installazione
| fori di fissaggio presenti sui piedi hanno il diametro di 25 LATO DESTRO
mm.

La base deve essere perfettamente piana e sufficientemente
rigida da non consentire flessioni e disallineamenti sull’asse
di accoppiamento pompa/trasmissione dovuti alla coppia
trasmessa durante il funzionamento.

Sulla pompa sono presenti N° 4 fori M24 per golfari di
sollevamento per facilitarne l'installazione, come da figure
sottostanti.

2 | golfari sono dimensionati per il solo sollevamento

Mh—L—1 1

della pompa, pertanto non € assolutamente
consentito il loro utilizzo per carichi aggiuntivi.

Sostituire il tappo di servizio di chiusura foro
& introduzione olio posizionato sul carter con l'asta
di livello olio.

L'asta livello olio dovra essere sempre raggiungibile i Fr (N)

anche a gruppo montato. X (mm) 1

L'albero della pompa (PTO) non deve essere <—4
& rigidamente collegato al gruppo propulsore.

Tipologie di trasmissione: 3. Ricavare il carico radiale ammissibile “Fr amm” dal

- Giunto elastico. diagramma sotto riportato inserendo la distanza “X” (vedi

- Cardanica (attenersi agli angoli di lavoro Max. esempio).

consigliati dai costruttori). 22000
- Cinghia (si consiglia di montare la puleggia sul 30000
lato Dx, in opposizione alla pompa olio). _ gggé \

Per la trasmissione con cinghia capitolo 16.1 g \

& “Versione PTO diretta su albero a gomiti”, =2 \.
£ 16500 AN
s \

9.1.1 Trasmissione a cinghia E 10
Le pompe serie SRS-TRS possono essere comandate da un % 13500 ~
sistema di cinghie montato preferibilmente sul lato destro o 120 N
della pompa (lato opposto alla pompa olio). 1100 \\\
Per un corretto dimensionamento si consiglia di procedere nel 10000
seguente modo: = 0 25 50 75 100 125 150 175 200 225 250 275 300 325
1. Definire la trasmissione secondo le indicazioni del DISTANZA “X” (mm)

costruttore di cinghie e pulegge.
2. Dai precedenti calcoli si ricavano la distanza “X” (mm.) e F sibil . 800 N
I'entita del carico radiale “Fr” (N) agente sulla PTO (vedi rammissibile pari a 17

schema). (In ogni caso “X"” deve essere compreso tra 4. Verificare cP|1e Fr< Er a.:mm.‘ licabile all
50 mm. e 300 mm.) In questo caso la trasmissione & applicabile alla pompa.

Comunque per un corretto dimensionamento del
& lay-out della trasmissione a cinghia, contattare
I'Ufficio Tecnico o Servizio Assistenza Clienti.

ESEMPIO: posizione Fr X=150 mm. Si ricava il carico massimo

10



9.2 Senso di rotazione
Il senso di rotazione pud essere orario o antiorario
indifferentemente sul lato destro o sinistro (vedere Fig. 7).

Fig. 7
Il collegamento alla pompa € indifferente da entrambi i lati;

prestare attenzione sul LATO SX al tratto di ingombro dovuto
alla pompa olio di lubrificazione.

Si consiglia di montare la puleggia sul lato Dx
dellla pompa.

Il coperchio di estremita andra montato sulla PTO non
collegata.

9.3 Collegamenti idraulici

Allo scopo di isolare Iimpianto dalle vibrazioni prodotte dalla
pompa e consigliabile realizzare il primo tratto di condotta
adiacente alla pompa (sia in aspirazione che in mandata)

con un tratto di tubazione flessibile. La consistenza del tratto
di aspirazione dovra essere tale da impedire deformazioni
causate dalla depressione prodotta dalla pompa.

9.4 Alimentazione pompa

Le pompe serie SRS-TRS devono essere sempre installate
mediante alimentazione forzata per mezzo di una pompa
booster.

La pompa booster dovra avere una portata almeno doppia
della portata di targa della pompa a pistoni ed una pressione
massima di 2,5 bar rielevata alla bocca di aspirazione.

9.6 Filtrazione

Queste condizioni di alimentazione dovranno essere rispettate
a qualunque regime di lavoro.

L'avviamento della pompa booster dovra sempre
& precedere quello della pompa a pistoni.

E consigliabile installare un pressostato

sulla linea di alimentazione a valle dei filtri a

protezione della pompa.

9.5 Linea d’aspirazione

Per un buon funzionamento della pompa la linea d'aspirazione

dovra avere le seguenti caratteristiche:

1. Diametro interno minimo come indicato nelle tabelle al
punto 9.8 e comunque uguale o superiore a quello della
testata pompa

restrizioni localizzate che possono causare perdite
di carico con conseguente cavitazione. Evitare
assolutamente gomiti a 90°, connessioni con altre
tubazioni, strozzature, contropendenze, curve a“U”
rovesciate, connessionia“T"

2 Lungo il percorso della condotta sono da evitare

2. Il lay-out deve essere realizzato per evitare fenomeni di
cavitazione.

3. Essere perfettamente ermetica e costruita in modo da
assicurare la perfetta tenuta nel tempo.

4, Evitare che all'arresto della pompa si possa verificare lo
svuotamento, anche solo parziale.

5. Non utilizzare raccorderia di tipo oleodinamico, raccordi
a 3 0 4 vie, adattatori, girelli, ecc... in quanto potrebbero
pregiudicare le performance della pompa.

6. Non installare venturi od iniettori per I'aspirazione del
detergente.

7. Evitare |'utilizzo di valvole di fondo od altri tipi di valvole
unidirezionali.

8. Nonrricircolare lo scarico della valvola by-pass
direttamente in aspirazione.

9. Prevedere opportune paratie all'interno del serbatoio
per evitare che i flussi d'acqua provenienti dal by-pass
e dalla linea di alimentazione serbatoio possano creare
vortici o turbolenze in prossimita della presa del tubo di
alimentazione pompa.

10. Assicurarsi che la linea di aspirazione prima di essere
collegata alla pompa sia perfettamente pulita all'interno.

11. Installare il manometro per il controllo della pressione
della booster vicino alla presa di aspirazione della pompa a
pistoni e sempre a valle dei filtri.

Sulla linea di aspirazione pompa & necessario installare due filtri posizionati come indicato in Fig. 8 e Fig. 8/a.

Con valvola di regolazione ad azionamento manuale.

Filtro n.1
Pompa Booster
Filtron.2

Manometro
Pressostato

Entrata

ubh wWwN =

Vasca di

Pompa a pistoni
Manometro
Valvola di sicurezza
Accumulatore

0 Valvola di regolazione

= O 00 NO&
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Con valvola di regolazione ad azionamento pneumatico

1 Filtron.1 6 Pompa a pistoni
2 Pompa Booster 7 Manometro
3 Filtron.2 8 Valvoladisicurezza
4 Manometro 9 Accumulatore
5 Pressostato 10 Valvola di regolazione pneumatica
Bypass
|| __ Vascadi
alimentazione
1 2 3 4 5 6 7 8 9
O 0=
! ‘ L] -]
— =0 ¢ — |
8 8 &
Fig. 8/a
Il filtro deve essere installato il pit possibile vicino alla 9.8 Diametro interno dei tubi delle condotte

pompa, essere facilmente ispezionabile ed avere le seguenti

caratteristiche:

1. Portata minima 3 volte superiore alla portata di targa della
pompa.

2. Diametro delle bocche diingresso/uscita non inferiore al
diametro della presa di aspirazione pompa.

3. Grado di filtrazione compreso tra 200 e 360 pm.

Per il buon funzionamento della pompa,
& prevedere periodiche pulizie del filtro che

andranno pianificate secondo l'effettivo utilizzo
della pompa in relazione anche alla qualita
dell’acqua utilizzata ed alle reali condizioni di
intasamento.

9.7 Linea di mandata

Per la realizzazione di una corretta linea di mandata osservare

le seguenti norme di installazione:

1. Il diametro interno del tubo deve essere sufficiente a
garantire la corretta velocita del fluido, vedere tabelle al
punto 9.8.

2. Il primo tratto di tubazione collegato alla pompa deve
essere flessibile, onde isolare le vibrazioni prodotte dalla
pompa dal resto dell'impianto.

3. Utilizzare tubi e raccorderie per alta pressione che
garantiscano ampi margini di sicurezza in ogni condizione
di esercizio.

4. Sulla linea di mandata installare una valvola di sicurezza.

5. Utilizzare manometri adatti a sopportare i carichi pulsanti
tipici delle pompe a pistoni.

6. Tenere conto, in fase di progettazione, delle perdite di
carico della linea, che si traducono in un calo di pressione
all’utilizzo rispetto alla pressione misurata alla pompa.

7. Per quelle applicazioni nelle quali le pulsazioni prodotte
dalla pompa sulla linea di mandata risultassero dannose
o indesiderate installare uno smorzatore di pulsazioni di
adeguate dimensioni.
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Nella tabella sottostante sono riportati i valori dei diametri
interni delle condotte di aspirazione e mandata.

POMPA SRS
MODELLO ASPIRAZIONE MANDATA
SRS 50
SRS 55 SAE 1"1/2 - 6000 PS|
§§§ :g SAE 3" -3000 PS|
SAE 2" - 6000 PS|
SRS 70
SRS 75 SAE 2"1/2 - 6000 PS|
POMPA TRS
MODELLO ASPIRAZIONE MANDATA
TRS 50 SAE 1"1/2 - 6000 PSI
I: Z Z SAE 2" - 6000 PS|
AE 3" - 3000 PS|
TR 65 SAE 3" -3000 PS
TRS 70 SAE 2"1/2 - 6000 PSI
TRS 75

Per la composizione flange aspirazione e mandata,
contattare |’ Ufficio Tecnico o Servizio Assistenza
Clienti.

AN




9.9 Installazione scambiatore aria olio

Per una corretta installazione & necessario attenersi alle seguenti indicazioni ed eseguire correttamente le fasi di primo
f E avviamento.

Le dimensioni dello scambiatore aria olio sono indicate in Fig. 9/ Fig. 9/a

SCAMBIATORE 4 POLI 230/400V 50Hz - 265/460V 60Hz cod.65223800

511

QUTLET] | L
- | +H
} 25
n°3 G1" 7 ©
|l INLET
§
5 n°4 @9 H
" +\
i | 3 \
T T +
L 510 |
‘ 550 ' 356 Termostato
580
Fig.9
Peso: 36 Kg
SCAMBIATORE 24V c0d.65224300
218
125
OUTLET
= -
n°3G1" g
s e — INLET
50|
290 15 QL \ T
158 \ ermostato
320
615
Fig.9/a

Peso: 25 Kg
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9.9.1 Posizionamento scambiatore aria olio

Lo scambiatore aria olio puod essere montato in qualsiasi
posizione, tuttavia, per consentire un buon flusso d'aria ed
una capacita di raffreddamento ottimale nel caso venga
posizionato in corrispondenza di pareti si consiglia di
mantenere gli spazi minimi indicati in Fig. 10.

M 300 300 M

oL

ERE]

Fig. 10

di fissaggio scambiatore devono essere fissate
preferibilmente allo stesso livello dei piedi di
fissaggio pompa.

In ogni caso la bocca di entrata olio nello
scambiatore deve essere ad una altezza massima
rispetto al piano appoggio di 270 mm (vedi Fig. 11)

2 Nelle pompe in versione orizzontale le staffe

270 max

Fig. 11

Nelle pompe in versione verticale, le staffe di fissaggio scambiatore devono essere fissate tassativamente allo stesso
livello dei piedi di fissaggio pompa (vedi Fig. 12).

14



9.9.2 Collegamento scambiatore aria olio alla pompa
Lo scambiatore deve essere collegato alla pompa
& con i tubi in dotazione attenendosi alla procedura
seguente:

1. Rimuovere i tappi G1” presenti all'estremita dei due tubi di collegamento pompa-scambiatore aria olio.

2. Collegare il primo tubo mediante la curva a 90°al raccordo posizionato in ingresso dello scambiatore, situato sul lato in basso
dello stesso (vedi Fig. 15). Serrare a coppia di 80 Nm.

Fig. 13

3. Collegare quindi il secondo tubo mediante la curva a 90° al raccordo posizionato in uscita dello scambiatore, situato sul lato
opposto in alto dello stesso (vedi Fig. 16). Serrare a coppia di 80 Nm.

Fig. 14

15



Nelle versioni pompe verticali eseguire l'identico ollegamento (vedi Fig. 15).

Fig. 16

Il collegamento elettrico del motore e del termostato deve essere eseguito secondo lo schema di Fig. 17.

16

Fig. 15




TELERUTTORE

230/400V c/a ;
R &> 7
s 4 &
T 4 & 7
| 41 i
! |
| |
M
T
: oo
i 24V cla

ITermostato NA

Fig. 17

Per la versione scambiatore aria olio 24V il collegamento elettrico del motore e del termostato deve essere eseguito secondo lo

schema di Fig. 17/a.

24V clc

TELERUTTORE

(o]

N

U4

o)

\

M

oo

Termostato NA

SCAMBIATORE ARIA-OLIO
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Fig. 17/a




9.10

Gruppo pompa olio

COMPONENTI:
1) Cartuccia filtro olio - va serrata a mano; per manutenzione

ve

dere capitolo 11.

2) Manometri - 0+16 bar per controllo pressione olio
lubrificazione.
3) Pressostato: NORMALMENTE APERTO; tensione 12 V.

Pe

r gruppi stazionari deve essere collegato sotto sistema di

protezione.
rmostato olio: NORMALMENTE CHIUSO; tensione 12 V.

4) Te

Fig. 17/b

5) Schema elettrico sicurezze.

SAFETY WIRING DIAGRAM (OIL PRESSURE AND TEMPERATURE)
SERIES PUMPS 65 SR-TR STANDARD TYPE
(FOR ATEX TYPE, SEE NOTE)

OIL
TEMPERATURE
-NC -

N° 2 FASTON FEMALE 2.8 mm

Common

e NC
L * L eno —>

a ut
L qju; (STOP PUMP)
RELAY SPDT
oiL
PRESSURE - NO J
FASTON FEMALE 6.4 mm [ N

¢ ) TIMER 20 sec.
o FORSTART ONLY COMPONENT
NOT SUPLIED
“‘ ‘ “ CABLE: AWG18

Terminale 6.5x0.8

Ch.24

CONNESSIONE PRESSOSTATO

PRESSIONE INTERVENTO: 0,3 +0,15 BAR

18

N.2 terminali 2.8x0.8

Ch.24

CONNESSIONI INT. SPIA TEMPERATURA

| TEMP. INTERVENTO: 105 °C5 °C |

10 AVVIAMENTO E FUNZIONAMENTO

10.1 Controlli preliminari (primo avviamento)
Prima dell'avviamento assicurarsi che:
La linea di aspirazione sia collegata e in
& pressione (vedere capitolo 9): la pompa non deve
mai girare a secco.
I tubi di collegamento della pompa allo
& scambiatore siano correttamente collegati
(vedere paragrafo 9.9.2)

1. Lalinea di aspirazione garantisca anche nel tempo una
tenuta ermetica.

2. Tutte le eventuali valvole di intercettazione tra fonte di
alimentazione e la pompa siano completamente aperte.
La linea di mandata sia a scarico libero onde permettere
all'aria presente nella testata della pompa di fuoriuscire
velocemente e favorire quindi un veloce adescamento.

3. Tutte le raccorderie e le connessioni, in aspirazione e
mandata, siano correttamente serrate.

4. Le tolleranze di accoppiamento sull’asse pompa/
trasmissione (disallineamento semigiunti, inclinazione
cardano, ecc.) restino entro i limiti previsti dal costruttore
della trasmissione.

5. Lolio nel carter pompa sia al livello previsto verificandolo
con |I'apposita asta di livello olio posta sulla parte sup. del
carter (posiz. 1 Fig. 18 e Fig. 18/a).

Fig. 18

Fig. 18/a




In caso di stoccaggio prolungato o inattivita per
lungo periodo occorre ripristinare il corretto
funzionamento delle valvole di aspirazione
aprendo i tre dispositivi alzavalvola.

Smontare la cartuccia completa di valvola di mandata
dal corpo pompa olio ed eseguire il riempimento del
condotto con olio lubrificante mediante siringa od

(Vedere pos.® Fig. 19). Accertarsi di aver richiuso
le valvole prima dell’avviamento della pompa.
Per le posizioni di“lavoro” e di “riposo” vedere
Fig. 19/a.

altro attrezzo (Fig. 21).

I\

A
A

/
Wi
i

Fig. 19
VALVOLA CHIUSA SBLOCCAGGIO  VALVOLA APERTA
- POSIZIONE DI DISPOSITIVO DI - POSIZIONE DI
LAVORO - SICUREZZA RIPOSO -

10.2
1.
2.

3

Fig. 19/a

Avviamento

Verificare la corretta alimentazione della pompa.

Avviare la pompa senza carico alcuno.

Verificare il corretto adescamento della pompa olio:

Il tempo massimo dall’avviamento della pompa per
adescare l'olio di lubrificazione e rilevarne la pressione nel
manometro (pos.a Fig. 20) montato sul corpo pompa olio &

di 10 secondi ad un regime minimo di 1200 RPM alla P.T.O.
- © T x|

Fig. 20
Durante il primo adescamento, se dopo tale
tempo non sirilevasse pressione al manometro
pos.a, procedere come riportato sul “MANUALE
DI RIPARAZIONE” al Cap. 2.1.2.2 - Montaggio
pompa olio (punti 1 e 2).

19

Fig. 21

Ripetere quindi le operazioni indicate ai punti1-2-3
Verificare la presenza di pressione nel circuito
lubrificazione carter pompa.

Il tempo massimo dall’avviamento della pompa per
rilevare la pressione nel manometro (pos.b Fig. 22)
montato sul carter pompa é di 40 secondi ad un regime
minimo di 250RPM.




Se dopo tale tempo non si rilevasse pressione
al manometro pos.b procedere eseguendo lo
spurgo dell’aria dal circuito aprendo la vite di
sfiato presente sul raccordo del condotto di
mandata scambiatore (pos.1 Fig. 23)

Richiudere la vite di sfiato alla fuoriuscita di olio e
successivamente verificare l'effettiva presenza di olio in
pressione al manometro posto sul carter pompa (pos.b
Fig. 22).

5. Lasciare funzionare la pompa per un tempo non inferiore a
3 minuti prima di metterla in pressione.
6. Infunzionamento verificare che, all'intervento del

ventilatore, il senso di rotazione ed il flusso d’aria
corrispondano allo schema di Fig. 24.

Senso di rotazione ventilatore

Direzione flusso d'aria

Fig. 24

7. Prima di ogni arresto della pompa azzerare la pressione
agendo sulla valvola di regolazione o sugli eventuali
dispositivi di messa in scarico.

Dopo il primo avviamento, e a pompa ferma, controllare
mediante I'asta il livello dell'olio in pompa, verificando che
sia compreso nelle tacche min — max.

In caso contrario procedere al rabbocco con olio TOTAL-
ERG MISOLA MAP SH-150 o di altre marche consigliate ai
capitoli 7.6.2 / 7.6.3 del “"MANUALE USO E MANUTENZIONE".

Fig.23
11 MANUTENZIONE PREVENTIVA

Per una buona affidabilita ed efficienza della pompa &
necessario rispettare gli intervalli di manutenzione come
riportato nella tabella sottostante.

MANUTENZIONE PREVENTIVA

Ogni 1000 ore Ogni 1500 ore Ogni 3000 ore

Verifica livello
olio

Cambio olio e
filtro olio
Sostituzione
soffietti (versione
verticale)

Verifica/Sostituzione *:
Valvole
Sedi valvola
Molle valvola
Guide valvola
Sostituzione *:
Tenute di H.P.
Tenute di L.P.
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*

Per la sostituzione attenersi alle indicazioni riportate nel
manuale di riparazione.

111 Soffietto (versione SRS-TRS verticale)
Controllare il serraggio delle fascette fissaggio soffietti dopo le
prime 1000 ore di funzionamento.

Sostituire i soffietti ogni 3000 ore di funzionamento.

Per la sostituzione attenersi alle indicazioni riportate nel
manuale di riparazione.




12 RIMESSAGGIO DELLA POMPA

12.1 Metodo di riempimento della pompa con
emulsione anticorrosiva o soluz. anti-freeze
usando una pompa esterna a membrana
sulla base del layout espletato al punto 9.6

a) Chiudere il drenaggio del filtro, se aperto.

b) Assicurarsi che il tubo di collegamento sia pulito, spalmare
con grasso e connetterlo allo scarico di alta pressione.

c) Fissare il tubo di aspirazione alla pompa a membrana;
aprire la connessione dell’aspirazione della pompa e fissare
il tubo tra questo e la pompa a membrana.

d) Riempire il contenitore con soluzione/emulsione.

e) Mettere le estremita libere del tubo di aspirazione e il tubo
di scarico alta pressione all'interno del contenitore.

f) Accendere la pompa a membrana.

g) Pompare I'emulsione fino a quando la si vede uscire dal
tubo di scarico di alta pressione.

h) Continuare il pompaggio per almeno un altro minuto;
I'emulsione puo essere rinforzata, se necessario,
aggiungendo per es. Shell Donax alla soluzione.

i) Fermare la pompa, rimuovere il tubo dalla connessione di
aspirazione e chiuderla con un tappo

j) Rimuovere il tubo dallo scarico dell’alta pressione. Pulire,
ingrassare e tappare entrambe le connessioni ed i tubi.

12.2 Tubi

a) Prima diingrassare e proteggere i tubi secondo la
procedura precedentemente descritta asciugare le
connessioni usando aria compressa.

b) Coprire con polietilene.

c) Non avvolgerli troppo stretti; assicurarsi che non ci siano
piegature.

13 PRECAUZIONI CONTRO IL GELO
Nelle zone e nei periodi dell'anno a rischio di gelo
seguire le indicazioni riportate nel capitolo 12
(vedere punto 12.1).

In presenza di ghiaccio non avviare la pompa
& per nessun motivo fino a quando il circuito non

sia stato perfettamente scongelato; in caso
contrario si possono procurare gravissimi danni
alla pompa.

14 CONDIZIONI DI GARANZIA

Il periodo e le condizioni di garanzia sono contenute nel

contratto di acquisto.

La garanzia sara invalidata se:

a) Lapompa é stata utilizzata per scopi diversi da quanto
concordato.

b) Lapompa é stata allestita con motore elettrico od
endotermico con prestazioni superiori a quelle indicate in
tabella.

c) ldispositivi di sicurezza previsti sono stati starati o
sconnessi.

d) Lapompa é stata usata con accessori o con ricambi non
forniti da Interpump Group.

e) |danneggiamenti sono stati causati da:

1) usoimproprio

2) mancanza di perseguimento delle istruzioni di
manutenzione

3) utilizzo diverso da quello descritto nelle istruzioni
operative

4) insufficiente portata

5) installazione difettosa

6) non corretto posizionamento o dimensionamento dei
tubi

7) modifiche di progetto non autorizzate

8) cavitazione
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ANOMALIE DI FUNZIONAMENTO E
LORO POSSIBILI CAUSE

All'avviamento la pompa non da portata:

- Lapompa non ¢ adescata e gira a secco.

- Manca acqua in aspirazione.

- Levalvole sono bloccate.

- Lalinea di mandata e chiusa e non permette
all'aria presente nella testata pompa di
fuoriuscire.

La pompa pulsa irregolarmente:

- Aspirazione di aria.

- Alimentazione insufficiente.

- Curve, gomiti, raccordi lungo la linea di
aspirazione strozzano il passaggio del liquido.

- lIfiltro di aspirazione & sporco o troppo piccolo.

- Lapompa booster fornisce una pressione o
portata insufficiente.

- Lapompa non ¢ adescata per battente
insufficiente o € chiusa la mandata durante
I'adescamento.

- Lapompa non é adescata per incollaggio di
qualche valvola.

- Valvole usurate.

- Guarnizioni di pressione usurate.

- Imperfetto funzionamento della valvola di
regolazione di pressione.

- Problemi sulla trasmissione.

La pompa non fornisce la portata di targa /

rumore eccessivo:

- Alimentazione insufficiente (vedi varie cause
come sopra).

- Il numero di giri & inferiore a quello di targa.

- Eccessivo trafilamento dalla valvola di
regolazione pressione.

- Valvole usurate.

- Eccessivo trafilamento dalle guarnizione di
pressione.

- Cavitazione dovuta a:

1) Errato dimensionamento condotti di
aspirazione / diametri sottodimensionati.

2) Portata insufficiente.

3) Temperatura acqua elevata.

La pressione fornita dalla pompa é insufficiente:

- Lutilizzo (ugello) & o & diventato superiore alla
capacita della pompa.

- Il numero di giri & insufficiente.

- Eccessivo trafilamento dalle guarnizioni di
pressione.

- Imperfetto funzionamento della valvola di
regolazione di pressione.

- Valvole usurate.

La pompa si surriscalda:

- Lapompa lavora in eccesso di pressione o il
numero di giri & superiore a quello di targa.

- Lolio nel carter pompa non ¢ a livello oppure
non & del tipo consigliato, riportato nel
capitolo 7 (vedere punto 7.6).

- Lallineamento del giunto & imperfetto.

- Linclinazione della pompa durante il lavoro &
eccessiva.

Vibrazioni o colpi sui tubi:

- Aspirazione aria.

- Imperfetto funzionamento della valvola di
regolazione pressione.

- Malfunzionamento delle valvole.

- Non uniformita di moto nella trasmissione.



15.1

Ricerca dei guasti e rimedi

GUASTO

POSSIBILE CAUSA

RIMEDIO

All'avviamento la pompa non
produce nessun rumore

Manca acqua in alimentazione.
Le valvole sono bloccate.
La linea di mandata & chiusa e non
permette all‘aria presente nella
pompa di fuoriuscire.

Controllare il funzionamento e portata della
pompa booster.
Controllare il funzionamento delle valvole.
Accertarsi di eventuali anomalie presenti sulla linea
di mandata.

Pressione troppo bassa

La pompa sta aspirando aria

Individuare la perdita e riparare

Perdita della valvola di regolazione
della pressione o settaggio
pressione errato

Eliminare la perdita o resettare

Set guarnizioni valvola difettosi

Montare nuove guarnizioni

Valvola/e di aspirazione o scarico
danneggiata/e

La/e valvola/e di aspirazione e scarico devono
essere sostituite. Controllare le condizioni delle
molle valvola.

Perdite dalla testata

Controllare le guarnizioni della testata e
all'occorrenza sostituirle; montare una nuova
testata

Pompa rumorosa

Valvole usurate.
Condotti di aspirazione e/o filtro
sottodimensionati.
Portata insufficiente, temp.
dell'acqua elevata, filtro intasato.

Controllare l'istallazione ed i componenti della
linea di aspirazione; rilevare temp. acqua

Pulsazioni irregolari delle tubazioni

Aspirazione d’aria e/o alimentazione
insufficiente.

Curve, gomiti, raccordi sulla linea
d‘alimentazione che strozzano il
passaggio del liquido.

Il filtro di alimentazione & sporco o
sottodimensionato.

La pompa booster fornisce
una pressione e/o una portata
insufficiente.

Controllare l'istallazione ed i componenti della
linea di aspirazione.
Controllare il funzionamento e portata della
pompa booster.
Pulire o sostituire il filtro di alimentazione.

Perdita acqua dal supporto
guarnizioni

Guarnizione di bassa pressione
difettosa/usurata

Sostituire la guarnizione di bassa pressione

La pompa si surriscalda

La pressione e/o il numero di giri &
superiore a quello di targa.
L'olio nel carter pompa non &

a livello oppure non e del tipo
consigliato.

Il giunto o la trasmissione non &
allineato.

Ripristinare pressione e/o numero di giri.
Ripristinare il livello dell'olio, se necessario
sostituirlo.

Controllare la trasmissione.

Perdita olio dal carter pompa

Paraolio stelo guida pistone
difettoso/usurato.
Guarnizioni varie carter difettose/
usurate.

Per le versioni verticali controllare lo
stato del soffietto.

Sostituzione del paraolio, del soffietto o delle
guarnizioni

Olio emulsionato emesso dallo
sfiato.
L'asta livello olio mostra segni di
emulsione.

Contaminazione dell’olio
lubrificante col liquido pompato.

Verificare il corretto funzionamento dei paraoli
guida pistone (o dei soffietti) e sostituire l'olio
lubrificante
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16 VERSIONI SPECIALI

16.1 Versione PTO diretta su albero a gomiti
Per tuttte le indicazioni di utilizzo e prestazioni

& tecniche fare riferimento alla versione standard
con pto sul pignone.

16.1.1 Regime minimo di rotazione

Il regime minimo consentito per tali tipologie di pompe

€ 250 giri/min. all’albero a gomiti; qualsiasi regime di
rotazione diverso da quello indicato nella tabella prestazioni
(vedere capitolo 5) deve essere espressamente autorizzato

formalmente dall’Uffi cio Tecnico o Servizio Assistenza Clienti.

16.1.2 Trasmissione a cinghia

Le pompe serie SRS-TRS in versione PTO su albero a gomiti,
possono essere comandate da un sistema di cinghie.

Per un corretto dimensionamento si consiglia di procedere nel
seguente modo:

1) Definire la trasmissione secondo le indicazioni del costruttore
di cinghie e pulegge. (In ogni caso la puleggia non deve
avere un diametro primitivo inferiore a @p 450 mm.)

Dai precedenti calcoli si ricavano la distanza “X” (mm.) e
I'entita del carico radiale “Fr” (N) agente sulla PTO (vedi
schema). (In ogni caso “X"” deve essere compreso tra

50 mm. e 300 mm.)
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3) Ricavare il carico radiale ammissibile “Fr amm” dal
diagramma sotto riportato inserendo la distanza “X” (vedi

esempio).
55000
50000
£ \
9 45000 \
L2 L0000 \
n
]
E 35000
£
@ 30000
S
w
25000
20000
50 100 150 200 250 300 350
DISTANZA “X” (mm)

ESEMPIO: posizione Fr X=160 mm. Si ricava il carico massimo Fr

ammissibile pari a 41000N

4) Verificare che Fr < Framm.

In questo caso la trasmissione € applicabile alla pompa.
Comunque per un corretto dimensionamento del

& lay-out della trasmissione a cinghia, contattare
I'Ufficio Tecnico o Servizio Assistenza Clienti.



16.1.3

Dimensioni e pesi pompe SRS PTO DIR
Per dimensioni e pesi delle pompe Serie SRS orizzontali e verticali fare riferimento alla Fig. 25.
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16.1.4

Dimensioni e pesi pompe TRS PTO DIR
Per dimensioni e pesi delle pompe Serie TRS orizzontali e verticali fare riferimento alla Fig. 26.
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16.2 Pompa versione SRSR-TRSR
16.2.1 Indicazioni per l'utilizzo
Le pompe Serie SRSR-TRSR sono state progettate per
& operare in ambienti con atmosfera non esplosiva e
con acqua filtrata (vedere punto 9.6).
Altri liquidi potranno essere utilizzati soltanto previo
benestare formale dell’Ufficio Tecnico o Servizio
Assistenza Clienti.

16.2.2 Temperatura acqua

La temperatura dell'acqua ammessa é di 40 °C.
Tuttavia, & possibile utilizzare la pompa con acqua
alla temperatura fino a 85°C. In tal caso si consiglia

di interpellare I'Ufficio Tecnico o Servizio Assistenza
Clienti.

16.2.3 Portata e pressione massima

Le prestazioni indicate a catalogo si riferiscono alle massime prestazioni fornibili dalla pompa. Indipendentemente dalla potenza
utilizzata, la pressione ed il numero di giri massimi indicati in targhetta non possono essere superati se non espressamente
autorizzati formalmente dall’Ufficio Tecnico o Servizio Assistenza Clienti.

16.2.4 Regime minimo dirotazione

Il regime minimo consentito per tali tipologie di pompe ¢ 250 giri/min. all’albero a gomiti; qualsiasi regime di rotazione diverso
da quello indicato nella tabella prestazioni (vedere capitolo 5) deve essere espressamente autorizzato formalmente dall'Ufficio
Tecnico o Servizio Assistenza Clienti.

16.2.5 Caratteristiche tecniche
CARATTERISTICHE TECNICHE POMPE SRSR (@ RPM 520)

Portata Pressione Potenza
I/min Gpm bar Psi kw Hp

Modello RPM

1500
SRSR 50 1800 276 73 400 5800 211 287
2200
1500
SRSR 55 1800 333 87,9 350 5075 222,8 303
2200
1500
SRSR 60 1800 397 104,8 300 4350 227,2 309
2200
1500
SRSR 65 1800 466 123 250 3625 222,5 302,5
2200
1500
SRSR 70 1800 540 142,6 220 3190 226,8 308,5
2200
1500
SRSR 75 1800 620 164 200 2900 236,8 322
2200
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CARATTERISTICHE TECNICHE POMPE TRSR (@ RPM

520)

Modello

RPM

Portata

Pressione

Potenza

I/min

Gpm

bar Psi

kw Hp

TRSR 50

1500

1800

2200

398

105

400 5800

304 413,5

TRSR 55

1500

1800

2200

482

127,3

350 5075

322 438

TRSR 60

1500

1800

2200

573

151,4

300 4350

328,3 446,5

TRSR 65

1500

1800

2200

673

177,8

250 3625

321,3 437

TRSR 70

1500

1800

2200

780,5

206

220 3190

328 446

TRSR 75

1500

1800

2200

896

236,7

200 2900

342 465

16.2.6 Dimensioni e pesi
Le dimensioni delle versioni SRSR; TRSR; SRSR PTO DIR e TRSR
PTO DIR sono le medesime delle versioni standard.
Vedi capitoli 6, 16.1.3, 16.1.4.
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DICHIARAZIONE DIINCORPORAZIONE
(Ai sensi dell'allegato Il della Direttiva Europea 2006/42/CE)

Il produttore INTERPUMP GROUP S.p.A. - Via E. Fermi, 25 -42049 -S.ILARIO D’ENZA (RE) - Italia DICHIARA sotto la propria
esclusiva responsabilita che il prodotto identificato e descritto come segue:

Denominazione: Pompa

Tipo: Pompa alternativa a pistoni per acqua ad alta pressione INTERPUMP GROUP
Marchio di fabbrica: SRS50 — SRS55 — SRS60 — SRS65 — SRS70 — SRS75

Modello: TRS50 — TRS55 — TRS60 — TRS65 — TRS70 — TRS75

SRSR50 — SRSR55 — SRSR60 — SRSR65 — SRSR70 — SRSR75
TRSR50 — TRSR55 — TRSR60 — TRSR65 — TRSR70 — TRSR75

Risulta essere conforme alla Direttiva Macchine 2006/42/CE
Norme applicate: UNI EN1SO 12100 - UNI EN 809

La pompa sopraidentificata rispetta i seguenti requisiti essenziali di sicurezza e di tutela della salute elencati nel punto 1
dell'allegato | della Direttiva Macchine:
11.1-112-113-115-116-131-132-133-134-154-161-171-172-174-1741-1.7.42¢larelativa
documentazione tecnica ¢ stata compilata in conformita dell’allegato VII B.

Inoltre il produttore siimpegna arendere disponibile, a seguito di una richiesta adeguatamente motivata, copia della
documentazione tecnica pertinente la pompa nei modi e nei termini da definire.

Lapompa non deve essere messa in servizio finché I'impianto al quale la pompa deve essere incorporata € stato dichiarato
conforme alle disposizioni delle relative direttive e/o norme.

II fascicolo tecnico & costituito dalla Societa INTERPUMP GROUP S.p.A. - Via E. Fermi, 25 - 42049 - S. ILARIO D’ENZA (RE) - Italia,
in qualita di persona giuridica.

Persona autorizzata a redigere la dichiarazione: Avv. Giacomo Leo

Reggio Emilia— 07/2024 M’
7/
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1 INTRODUCTION

This manual contains the instructions for use and maintenance
of SRS-TRS series pumps and must be read carefully and
understood before using the pump.

Proper pump operation and duration depend on the correct
use and maintenance.

Interpump Group disclaims any responsibility for damage
caused by negligence or failure to observe the standards
described in this manual.

Upon receipt, check that the pump is intact and complete.
Report any faults before installing and starting the pump.

2 DESCRIPTION OF SYMBOLS

L1

Warning Sign

Read the contents of this manual carefully before
each operation.

Danger Sign
Danger of electrocution.

Danger Sign
Wear a protective mask.

Danger Sign
Wear a protective goggles.

Danger Sign
Wear protective gloves before any operation.

) e @ @[>

Danger Sign
Wear appropriate footwear.

4

Symbol for protection against explosion.

This defines special safety requirements for the use
of the pumps in areas identified in accordance with
the ATEX Directive.

When pumps are ordered in the ATEX
configuration because they are going to work

in areas with a potentially explosive atmosphere,
you must STRICTLY comply with the notes given
under the headings with this symbol and the
instructions in the supplementary instructions
manual "ATEX EXPLOSION PROTECTION".

&

3 SAFETY

3.1 General safety warnings

Improper use of pumps and high pressure systems as well as
non-compliance with installation and maintenance standards
can cause serious damage to people and/or property. Anyone
assembling or using high pressure systems must possess the
necessary competence to do so, knowing the characteristics
of the components to be assembled/used and taking all

the necessary precautions to ensure maximum safety in all
conditions of use. In the interest of safety, both for the Installer
and the Operator, no reasonably applicable precaution should
be omitted.

3.2 Essential safety in the high pressure system

1. The pressure line must always be provided with a safety
valve.

2. High pressure system components, particularly for systems
that operate primarily outside, must be adequately
protected from rain, frost and heat.

3. The electrical control system must be adequately
protected against sprays of water and must meet specific
regulations in force.

4. The high pressure pipes must be properly sized for
maximum operating pressure of the system and always
and only used within the operating pressure range
specified by the Manufacturer of the pipe itself. The same
rules should be observed for all other auxiliary systems
affected by high pressure.

5. The ends of high pressure pipes must be sheathed
and secured in a solid structure, to prevent dangerous
whiplash in case of bursting or broken connections.

6. Appropriate guards must be installed to protect pump
transmission systems (couplings, pulleys and belts, and
auxiliary power take-offs).

3.3 Safety during work

A

The room or area within which the high pressure system
operates must be clearly marked and prohibited to
unauthorized personnel and, wherever possible, segregated
or fenced to ensure restricted access. Personnel authorized
to access this area should first be instructed how to operate
within this area and informed of the risks arising from high
pressure system defects or malfunctions.

Before starting the system, the Operator is required to verify

that:

1. The high pressure system is properly powered (see point
9.4).

2. The pump suction filters are perfectly clean; it is
appropriate to include a device indicating the clogging
level on all devices.

3. Electrical parts are adequately protected and in perfect
condition.

4. The high pressure pipes do not show signs of abrasion and
the fittings are in perfect order.

5. Inrelation to the application, use and environmental
conditions, during the operation the outer surfaces of
the pump may reach high temperatures. Therefore we
recommend to take precautions to avoid contact with hot
parts.

Any fault or reasonable doubt that may arise before or

during operation should be promptly reported and verified

by qualified personnel. In these cases, pressure should be
immediately cleared and the high pressure system stopped.

3.4 Rules of conduct for the use of lances

®OWe

1. The operator must always place his/her safety first, as
well as that of others that may be directly affected by his/
her actions, or any other assessments or interests. The
operator's conduct must be dictated by common sense
and responsibility.

2. The operator must always wear a helmet with a protective
visor, waterproof apparel and boots that are appropriate
for the application and can ensure a good grip on wet
floors.

Note: appropriate clothing effectively protects against splashes
but not so effectively against direct impact with very close water
spray or splashes. Additional protections may therefore be
necessary in certain circumstances.

3. ltis good practice to organize personnel into teams of at
least two people capable of giving mutual and immediate
assistance in case of necessity and of taking turns during
long and demanding operations.



The work area jet range must be absolutely prohibited

to all access and free from objects that if inadvertently
struck by a pressure jet may be damaged and/or create
dangerous situations.

The water jet must always and only be pointed in the
direction of the work area, including during preliminary
tests or checks.

The operator must always pay attention to the trajectory
of debris removed by the water jet. Where necessary,
suitable guards must be provided by the Operator to
protect anything that may be accidentally exposed.

The operator should not be distracted for any reason
during work. Workers needing to access the operating area
must wait for the Operator to stop work on his/her own
initiative, after which they should immediately make their
presence known.

It is important for safety that all team members are always
fully aware of each other's intentions in order to avoid
dangerous misunderstandings.

The high pressure system must not be started up and run
under pressure without all team members in position and
without the Operator having already directed his/her lance
toward the work area.

Safety during system maintenance
High pressure system maintenance must be carried out
at the time intervals set by the manufacturer, who is
responsible for the whole group according to law.
Maintenance should always be performed by trained and
authorized personnel.
Assembly and disassembly of the pump and the various
components must only be carried out by authorized
personnel, using appropriate equipment in order
to prevent damage to components, in particular to
connections.
Always only use original spare parts to ensure total
reliability and safety.
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4 PUMP IDENTIFICATION
Each pump has an identification label, showing:
- Pump model and version

- Serial number

- Maxrevs

- Absorbed power HP - kW

- Pressure bar - PS.I.

- Flow rate I/min - Gpm

mooeto ()
watRicoLa ()
U c—)
barPsL ()
Lmin/GPM ()
B Pratissnli
INTERPUP GROUP 5P A

Fig. 1

Model, version and serial number must always be
indicated when ordering spare parts.




5 HIGH FLOW PUMP TECHNICAL CHARACTERISTICS
SRS PUMP TECHNICAL CHARACTERISTICS (@ 520 RPM)
Flow rate Pressure Power
Model Rpm I/min Gpm bar Psi kw HP
1500
SRS 50 1800 276 73 400 5800 211 287
2200
1500
SRS 55 1800 333 88 350 5075 223 303
2200
1500
SRS 60 1800 397 105 300 4350 227 309
2200
1500
SRS 65 1800 466 123 250 3625 2225 302.5
2200
1500
SRS 70 1800 540 143 220 3190 227 308.5
2200
1500
SRS 75 1800 620 164 200 2900 236.8 322
2200
TRS PUMP TECHNICAL CHARACTERISTICS (@ 520 RPM)
Flow rate Pressure Power
Model Rpm I/min Gpm bar Psi kW HP
1500
TRS 50 1800 398 105 400 5800 304 413.5
2200
1500
TRS 55 1800 482 127 350 5075 322 438
2200
1500
TRS 60 1800 573 151.4 300 4350 3283 446.5
2200
1500
TRS 65 1800 673 178 250 3625 321 437
2200
1500
TRS 70 1800 780.5 206 220 3190 328 446
2200
1500
TRS 75 1800 896 236.7 200 2900 342 465
2200
5.1 Pump moments of inertia reduced at the PTO
PUMP SERIES RPM J (kg mm?)
1500 231600
SRS 1800 182400
2200 140700
1500 241200
TRS 1800 189100
2200 145200
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6 DIMENSIONS AND WEIGHT

6.1 Dimensions and weights of SRS High Flow
pumps

For dimensions and weights of Series SRS horizontal and vertical pumps, refer to Fig. 2.
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6.2
pumps

For dimensions and weights of Series TRS horizontal and vertical pumps, refer to Fig. 3.

Dimensions and weights of TRS High Flow
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OPERATING INSTRUCTIONS

SRS-TRS pumps are designed to operate in
environments with non-explosive atmospheres and
with filtered water (see point 9.6).

7

The pumps must be ordered in ATEX configuration
in order to be used in explosive atmosphere
environments [zone 1(G) - 21 (D)].

Other liquids can be used only upon approval by the
Technical Office or Customer Service Department.

A
&

7.2 Maximum pressure and flow rate

The rated specifications stated in our catalog are the
maximum that can be obtained by the pump. Independently
of the power used, the maximum pressure and rpm indicated
on the specification label can never be exceeded unless

prior formal authorization is given by our Technical Office or
Customer Service Department.

7.3 Minimum operating speed

The minimum speed allowed for these types of pumps is 250
rpm at the crankshaft; any speed other than the value shown
in the performance table (see chapter 5) must be expressly
and formally authorized by the Engineering Department or
Customer Service Department.

7.4 Sound emission

The sound pressure detection test was performed according
to Directive 2000/14 of the European Parliament and

Council (Machinery Directive) and EN-ISO 3744 with class 1
instrumentation.

A final detection of sound pressure must be performed on the
complete machine/system.

Should the operator be located at a distance of less than 1
meter, appropriate hearing protection must be employed
according to current regulations.

7.5 Vibration

The detection of this value shall be carried out only with the
pump set up on the plant and at the performance declared by
the customer. Values must be in accordance with regulations.

7.6

Water temperature
Although the maximum permissible water
temperature is 40°C, the pump can be used with
water at up to 60°C, but only for short periods. In
this case, it is best to consult the Technical Office or
Customer Service Department.

Recommended lubricating oil brands and

type

7.6.1 Oil type

The pump is shipped with TOTAL-ERG MISOLA MAP SH-150

lubricating oil, which ensures correct use of the pump in

ambient temperatures from -10°C to +40°C.

For alternative temperatures use single viscosity lubricating oil

with adequate viscosity.

For pump applications in low temperature conditions use

suitable heaters.

Forced lubrication is provided by the lube pump, which

ensures the correct quantity of oil in all points required by the

moving parts.

The need to use single viscosity oil is due to two reasons:

- To assist users in avoiding to have to change oil viscosity
to comply with ambient temperature or seasonal changes.

- To significantly increase the time between oil changes,

consequently reducing the need for maintenance work;

refer to the "preventive maintenance" table in chapter 11.
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7.6.2 Recommended oil brands
ENI BLASIA SX-150

TOTAL-ERG MISOLA MAP SH-150.
MOBIL SHC 629.

7.6.3 Required oil characteristics

If the recommended oil brands are unavailable or difficult
to find, use alternative oils provided they comply with the
following technical specifications:

- Viscosity at-10°C <4000 cSt.
- Viscosity at 40°C <200 cSt.
- Viscosity at 100°C <18 cSt.
- Viscosity index:>135 cSt.

- Pour point: >-25°C

- Additive grade GL1 - GL2.

If necessary, consult the Customer Service Department.
Check the oil level using the dipstick @, Fig. 4.

If necessary, top up via the oil cap @ Fig. 4.

The correct checking of the oil level is made with the pump
not running, at room temperature. The oil change must be
made with the pump at working temperature, removing

the plug pos. @, Fig. 4. (Use the plug pos. 2/a for the vertical
version.)

The oil check and change must be carried out as indicated in
chapter 11.

The required oil quantity is: 60 liters for SRS-TRS horizontal
version; 49 liters for SRS-TRS vertical version.

=

7
W

Fig. 4

In any case the oil must be changed at least once
ayear, as it is degraded by oxidation.

The used oil must be poured unto a suitable
container and consigned to an authorized
recycling center.

It absolutely must not be discarded into the
environment.

> >



8 PORTS AND CONNECTIONS

SRS-TRS series pumps are equipped with (see Fig. 5 and Fig. 6):
2 inlet ports ("IN"): SAE G3”- 3000 PSI.

Line connection to any of the two ports is indifferent for
proper pump functioning. The unused ports must be
hermetically closed.

2 outlet ports ("OUT").

1 DRAIN port: with G1" hole in the bottom of the cover to
monitor any leakage of water due to pressure seals wear. If
there are any leaks, refer to the Repair manual.

The hole must always remain open and may be connected
to a detection system if required.

Fig.6
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9 PUMP INSTALLATION

9.1 Installation

The fixing holes on the feed are 25 mm in diameter.

The base must be perfectly flat and rigid enough as not to
allow bending or misalignment on the pump coupling axis/
transmission due to torque transmitted during operation.
There are 4 M24 holes on the pump to accept lifting eyebolts
to facilitate installation of the unit, as shown in the figures
below.

A

The eyebolts are sized for lifting the pump only and
must never be used to handle additional loads.

Remove the oil filler plug located on the cover
and replace it with the oil level dipstick.

The dipstick must always be accessible, also when
the unit is installed.

The pump shaft (PTO) must not be rigidly

connected to the drive unit.

Types of transmission:

Flexible coupling.

Universal joint (comply with the maximum

working angles recommended by the

manufacturer).

- Belt (it is recommended to fit the pulley on the Rh
side, opposed to the oil pump).

For belt transmission see chapter 16.1 “Direct PTO

version on crankshaft”.

A

9.1.1 Belt transmission

The SRS-TRS series pumps can be controlled by a belt system
mounted preferably on the right side of the pump (oil pump
opposite side).

For proper sizing, it is recommended to proceed as follows:
1. Define the transmission according to the belts and pulleys
manufacturer's instructions.

From the previous calculations it is possible to obtain the
distance “X” (mm.) and the value of the radial load “Fr”
(N) acting on the PTO (see diagram). (In any case “X"
must be between 50 mm. and 300 mm.)
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RIGHT SIDE

i

—

ﬁ

' Fr(N)

X (mm) |

Obtain the permissible radial load “Fr amm” from
the diagram below by entering the distance “X” (see

example).
22000

21500
21000
20500
20000
19500
19000
18500
18000
17500
17000
16500
16000
15500
15000
14500
14000
13500
13000
12500
12000
11500
11000
10500
10000

9500

g

Permissible Fr (N)

N
N

0 25 50 75 100

“X” DISTANCE (mm)

EXAMPLE: position Fr X=150 mm. The maximum permissible Fr
load equal to 17800 N is obtained

4. Check that Fr < Framm.

In this case the transmission is applicable to the pump.

2 However, for a proper belt transmission layout

125 150 175 200 225 250 275 300 325

sizing, consult our Technical Office or Customer
Service Departments.




9.2 Rotation direction
The rotation direction can be clockwise or anticlockwise either
on the left or right side (see Fig. 7).

Fig. 7
Drive can be connected to the pump on either side; on the
LEFT SIDE pay attention to the protrusion of the lube pump.

AN

The end cover must be fitted over the unused PTO.

It is recommended to fit the pulley on the Rh side
of the pump.

9.3 Hydraulic connections

In order to isolate the circuit from vibrations produced by the
pump the first section of the piping adjoining the pump (both
suction and outlet) must be composed of a flexible hose. The
suction hose must be sufficiently rigid to prevent deformation
due to the negative pressure exerted by the action of the
pump.

9.4 Pump supply

SRS-TRS series pumps must always be installed with a pressure
supply delivered by a booster pump.

The booster pump must have at least twice the flow rate of the
rated flow rate of the plunger pump and a maximum pressure
of 2.5 bar at the suction port.

9.6 Filtration

These supply conditions must be observed at all operating
speeds.

A

9.5 Suction line
For smooth operation of the pump, the suction line must have
the following characteristics:
1. Minimum inside diameter as indicated in the tables
in point 9.8 and anyway equal to or greater than the
diameter at the pump manifold

AN

2. The layout must be such as to prevent cavitation
problems.

3. Completely airtight and constructed to ensure a perfectly
hermetic seal through time.

4. Prevent the pump from emptying when it is stopped,
including partial emptying.

5. Do not use 3 or 4-way hydraulic fittings, adapters, swivel
joints, etc. as they could jeopardize pump performance.

6. Do not install Venturi tubes or injectors for detergent
suction.

7. Avoid use of foot valves or other types of unidirectional
valves.

8. Do not recirculate the by-pass valve drain directly to the
suction line.

9. Install suitable baffles inside the tank to prevent the water
flow from the bypass and the tank supply line creating
vortices or turbulence near the pump supply outlet port.

10. Make sure the suction line is thoroughly clean inside
before connecting it to the pump.

11. Install the pressure gauge for checking the booster
pressure near the plunger pump suction port and always
downstream from the filters.

The booster pump must always be started before
the plunger pump.

It is advisable to install a pressure switch on the
supply line downstream of the filters protecting
the pump.

Localized restrictions should be avoided along the
suction line as these can cause pressure drops with
resulting cavitation. Avoid 90° elbows, connections
with other piping, restrictions, reverse gradients,
inverted U-curves and Tee connections.

Two filters must be installed on the pump suction line, positioned as indicated in Fig. 8 and Fig. 8/a.

With manual control valve.

Filter 1

Inlet X
Filter 2

ubh WwWN =

___Supply tank

1 2 3 4

Booster Pump

Pressure gauge
Pressure switch

Plunger pump
Pressure gauge
Safety valve
Accumulator

0 Control valve

= O 00 NO&

|
Lo 002

Bypass

Fig. 8




With pneumatic control valve

1 Filter1 6 Plunger pump
2 Booster Pump 7 Pressure gauge
3 Filter2 8 Safety valve
4 Pressure gauge 9 Accumulator
5 Pressure switch 10 Pneumatic control valve
Bypass
|| ___Supplytank
1 2 3 4 5 7 8 9

om0

loe

The filter, which is to be installed as close to the pump as

possible, must be easy to inspect and have the following

specifications:

1. Minimum flow rate at least 3 times the nominal flow rate
of the pump.

2. Inlet/outlet port diameters no smaller than the inlet port
diameter of the pump.

3. Filtration grade between 200 and 360 pm.

For smooth pump operation plan for regular
& filter cleaning according to the actual use of
9.7 Outlet line

the pump, the pumped water quality and the

effective clogging conditions.

For correct design of the outlet line comply with the following

installation prescriptions:

1. Theinside piping diameter must be sufficient to ensure
correct fluid velocity, see tables in point 9.8.

2. The first section of the line connected to the pump outlet
must be a flexible hose, in order to isolate vibration
produced by the pump from the rest of the system.

3. Use high pressure pipes and fittings to ensure high safety
margins in all operating conditions.

4. The outlet line must always be equipped with a safety
valve.

5. Use pressure gauges capable of withstanding the
pulsating loads typical of plunger pumps.

6. During the design stage, keep in mind the line pressure
drops that lead to a pressure reduction at the user with
respect to the pressure measured on the pump.

7. For applications in which pulses produced by the pump
on the outlet line may prove harmful or are anyway
undesirable, install a pulsation dampener of sufficient size.
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Fig. 8/a

9.8 Circuit piping internal diameter
The following table shows the internal diameter values for the
suction and outlet piping.

SRS PUMP
MODEL SUCTION OUTLET
SRS 50
SRS 55 SAE 1"1/2 - 6000 PS|
§§§ :g SAE 3" -3000 PS|
SAE 2" - 6000 PS|
SRS 70
SRS 75 SAE 2"1/2 - 6000 PS|
TRS PUMP
MODEL SUCTION OUTLET
TRS 50 SAE 1"1/2 - 6000 PSI
I: Z Z SAE 2" - 6000 PS|
AE 3" - 3000 PS|
TR 65 SAE 3"-3000 PS
TRS 70 SAE 2"1/2 - 6000 PSI
TRS 75

For the composition of inlet and outlet flanges,
contact our Technical Office or Customer Service
Department.

AN




9.9 Air/oil exchanger installation

For proper installation, it is necessary to comply with the following directions and correctly perform the first start-up
f E steps.

The dimensions of the air-oil exchanger are shown in Fig. 9 / Fig. 9/a.

4-POLE EXCHANGER 230/400V 50Hz - 265/460V 60Hz Code 65223800

511

L_q
\ OUTLET] | i
@ ' = +H
II } 25
HH
n°3 G1" ! 7 ©
@ || INLET
§
50 @ n°4 @9 15
ik W\
C ] g\
L 510 JI '
‘ 550 ' Thermostat
Fig.9
Weight: 36 Kg
EXCHANGER 24V code 65224300
218
125
OUTLET
= -
"3 G1" 7 ERRT g
INLET
50
. 0 \
=L = 256 _L \Thermostat
320
615
Fig.9/a

Weight: 25 Kg
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9.9.1 Air oil exchanger positioning

The air-oil exchanger can be installed in any position, however,
in order to allow good air flow and excellent cooling capacity
in case it is placed at walls it is recommended to maintain the
minimum spaces shown in Fig. 10.

M 300 300 M

oL
=l

ERE]

Fig. 10

In horizontal version pumps, the exchanger
& mounting brackets must preferably be fixed at

the same level as the pump mounting feet.

In any case, the oil inlet port in the exchanger
must be at a maximum height above the support
surface of 270 mm (see Fig. 11)

270 max

Fig. 11

In vertical version pumps, the exchanger mounting brackets must absolutely be fixed at the same level as the pump
mounting feet (see Fig. 12).
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9.9.2 Air oil exchanger connection to the pump
The exchanger must be connected to the pump
& with the supplied pipes by following the procedure
below:

1. Remove the G1" plugs on the end of the two pump - air-oil exchanger connection pipes.

2. Connect the first pipe by means of the 90° bend to the fitting located at the inlet of the exchanger, located on the bottom
side of the exchange (see fig. 15). Tighten to 80 Nm torque.

Fig. 13

3. Then connect the second pipe by means of the 90° bend to the fitting located at the outlet of the exchanger, located on its
opposite side of the pump (see fig. 16). Tighten to 80 Nm torque.

Fig. 14
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In vertical pump versions make the identical connection (see Fig. 15).

Fig. 15
The heat exchanger is equipped with a thermostat that is activated at 50°C and controls the fan intervention (pos.1 Fig. 16.)

Fig. 16

The electrical connection of the motor and thermostat must be made according to the diagram in Fig. 17.
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230/400V ac

REMOTE CONTROL SWITCH

3
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N

o
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:
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|

| 24V ac

1 ]
TRANSFORMER 230/400V / 24V

AIR-OIL EXCHANGER

Fig. 17

For the 24V air-oil exchanger version, the electrical connection of the motor and thermostat must be made according to the

diagram in Fig. 17/a.

24V dc
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N
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o)

\

M

oo
Thermostat NO

AIR-OIL EXCHANGER
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9.10

Lube pump assy

COMPONENTS

1)

2)
3)

4)

5)

QOil filter cartridge - to be hand-tightened. Refer to chapter
11 for maintenance information.

0...16 bar pressure gauges for lube oil pressure checks.
Pressure switch: NORMALLY OPEN; 12 V.

For stationary units a protection sub-system must be
connected.

Oil thermostat: NORMALLY CLOSED; 12 V.

Fig. 17/b
Safety devices wiring diagram.

SAFETY WIRING DIAGRAM (OIL PRESSURE AND TEMPERATURE)
SERIES PUMPS 65 SR-TR STANDARD TYPE
(FOR ATEX TYPE, SEE NOTE)

OIL
TEMPERATURE
-NC -
N° 2 FASTON FEMALE 2.8 mm

Common
LJA NC

* N0

=1

L ¥

RELAY SPDT

T
(STOP PUMP)

OIL
PRESSURE - NO

10 START-UP AND OPERATION

10.1 Preliminary checks (commissioning)
Before start-up, ensure that:

AN
AN

The suction line is connected and pressurized
(see chapter 9): the pump must never run dry.

The pipes connecting the pump to the exchanger
are properly connected (see paragraph 9.9.2)

The suction line ensures a hermetic seal over time.

Any shut-off valves between the supply source and the
pump are fully open. The outlet line is free discharge, to
permit rapid expulsion of the air present in the pump
manifold and therefore facilitate fast priming.

All suction and outlet fittings and connections are properly
tightened.

The coupling tolerances on the pump/transmission
shaft (half-joint misalignment, Cardan joint angle, etc.)
remain within the limits required by the transmission
manufacturer.

The oil in the pump crankcase is at the recommended
level, as changed with the dipstick on the top of the
crankcase (pos. 1 Fig. 18 and Fig. 18/a).

FASTON FEMALE 6.4 mm

1

COMPONENT

NOT SUPLIED

¢ b TIMER 20 Sec.
. FOR START ONLY
1] \\H—l

Terminal 6.5x0.8

CABLE: AWG18

Ch.24

PRESSURE SWITCH CONNECTION

SETTING PRESSURE: 0.3 +0.15 BAR

N.2 terminals 2.8x0.8

Ch.24

TEMPERATURE INDICATOR SWITCH CONNECTIONS

INTERVENTION TEMPERATURE: 105°C+5°C

Fig. 18
o o0 w o ° _°| oo
o ot o OOO QJ
; @ g .
©
0
d I
Fig. 18/a

In case of prolonged storage or long-term
inactivity of the pump, restore proper operation
of the suction valves by opening the three valve-
lifters.

(See pos.® Fig. 19). Make sure you have closed
the valves before starting the pump. For the
"work" and "rest" positions, see Fig. 19/a.
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Fig. 19
VALVE CLOSED SAFETY DEVICE VALVE OPEN
- WORK POSITION RELEASE - REST POSITION -

Fig. 19/a

10.2 Start-up

1. Check that the pump is fed correctly.

2. Start-up the pump without any load.

3 Check for proper priming of the oil pump:
The maximum time from starting the pump to prime the
lubricating oil and detect its pressure in the gauge (pos. a
Fig. 20) installed on the oil pump body is 10 seconds at a

minimum speed of 1200 RPM

Fig. 20

During the first priming, if no pressure is shown
on the pressure gauge after this time, proceed
as described in the “REPAIR MANUAL” in Chap.
2.1.2.2 - Oil pump assembling (steps 1 and 2).
Remove the cartridge complete with delivery valve
from the oil pump casing and fill the line with
lubricating oil using a syringe or other tool (Fig. 21).

Fig. 21

Then repeat the operations indicated in steps 1-2- 3.
Check for the presence of pressure in the pump casing
lubrication circuit.

The maximum time from starting the pump to detect

its pressure in the gauge (pos. b Fig. 22) installed on the
pump casing is 40 seconds at a minimum speed of 250
RPM.
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If no pressure is detected at pressure gauge pos.
b after that time, proceed by bleeding air from
the circuit by opening the vent screw on the
exchanger flow line connection (pos.1 Fig. 23)

Close the vent screw at the oil spillage and then check the
actual presence of pressurized oil at the pressure gauge
located on the pump casing (pos.b Fig. 22)

5. Allow the pump run for no less than 3 minutes before
pressurizing it.
6. In operation, check that when the fan is turned on, the

direction of rotation and air flow match with the diagram
in Fig. 24.

Fan rotation direction

Air flow direction

Fig. 24

7. Before each pump stop, reset pressure by means of the
control valve or with any pressure relief devices.
8.

that it is within the min - max marks.

If it is not, proceed to top up with TOTAL-ERG MISOLA MAP
SH-150 oil or other brands recommended in chapters 7.6.2
/7.6.3 of the "USE AND MAINTENANCE MANUAL".

After the first start-up and with the pump stationary, check
by means of the dipstick the oil level in the pump, verifying
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Fig.23
11 PREVENTIVE MAINTENANCE

For pump reliability and efficiency, comply with maintenance
intervals as shown in the table below.

PREVENTIVE MAINTENANCE
Every 1000 Every 1500 hours Every 3000
hours hours
Check oil level
Check/Replace*: Oil and oil filter
Valves change
Valve seats Bellows
Valve springs replacement
Valve guides (vertical version)
Replacement *:
H.P. seals
L.P. seals

*

To replace, follow the instructions contained in the repair
manual.

11.1 Bellows (vertical SRS-TRS version)
Check that the bellows fastening clamps are properly
tightened after the first 1000 hours of operation.
Replace the bellows every 3000 hours of operation.

To replace, follow the instructions contained in the repair
manual.




12

12,

a)
b)

)

12.

13

14

PUMP STORAGE

Method for filling the pump with anti-
corrosion emulsion or anti-freeze solution
using an external diaphragm pump based
on the layout shown in point 9.6

Close the filter drain line, if open.

Make sure the connecting pipe is clean, coat with grease
and connect it to the high pressure discharge.

Connect the suction pipe to the diaphragm pump;

open the pump suction connection and attach the pipe
between it and the diaphragm pump.

Fill the container with solution/emulsion.

Insert the free ends of the suction pipe and the high
pressure exhaust pipe inside the container.

Switch on the diaphragm pump.

Pump the emulsion until it exits from the high pressure
exhaust pipe.

Continue pumping for at least another minute. The
emulsion can be strengthened if necessary by adding Shell
Donax for example to the solution.

Stop the pump, remove the pipe from the suction
connection and close with a plug

Remove the hose from the high pressure exhaust. Clean,
grease and plug both pipe connections.

2 Pipes

Before greasing and protecting pipes according to
previously described procedure, dry connections with
compressed air.

Cover with polyethylene.

Do not wrap the pump too tightly and make sure there are
no folds.

1

PRECAUTIONS AGAINST FROST
Follow the instructions in chapter 12 (see point 12.1)
in areas and times of the year at risk of sub-zero

temperatures.
In the presence of ice, do not start the pump

under any circumstances until the circuit
has been fully defrosted. Serious damage to
the pump may result if this prescription is
disregarded.

WARRANTY CONDITIONS

The warranty period and conditions are contained in the
purchase agreement.
The warranty will be invalidated if:

a)

b)

o]
d)

e)

The pump is used for purposes other than the agreed
purposes.

The pump is driven by an electric motor or internal
combustion engine having performance values exceeding
those shown in the table.

The safety devices have been tampered with or they have
been disconnected.

The pump has been used with accessories or spare parts
not supplied by Interpump Group.

Damage has been caused by:

improper use

2) failure to follow maintenance instructions

3) any use different from that described in the operating
instructions

4) insufficient flow rate

5) defective installation

6) incorrect positioning or sizing of pipes

7) unauthorized design modifications

8) cavitation
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OPERATING FAULTS AND THEIR
POSSIBLE CAUSES

No flow from pump at start-up:

- The pump is not primed and is running dry.

- No suction water.

- Valves are jammed.

- Outlet lineis closed and thus prevents the
release of air trapped in the pump manifold.

Pump pulsates irregularly:

- Air suction.

- Insufficient supply.

- Bends, elbows, fittings on the suction line are
choking the passage of liquid.

- The suction filter is dirty or too small.

- Booster pump supplies insufficient pressure or
flow rate.

- The pump is not primed for insufficient head or
the outlet is closed during priming.

- The pump is not primed due to valve jamming.

- Worn valves.

- Worn pressure seals.

- Faulty operation of pressure control valve.

- Problems on the transmission.

Pump does not supply nominal flow rate /

excessive noise:

- Insufficient supply (see causes described above).

- Pump speed is below the rated speed.

- Excessive internal leakage of the pressure control
valve.

- Worn valves.

- Excessive internal leakage of pressure seals.

- Cavitation due to:
1) Improper sizing of suction pipes / undersized

diameters.

2) Insufficient flow rate.
3) High water temperature.

The pressure supplied by the pump is insufficient:

- The user flow (nozzle) is or has become greater
than the pump capacity.

- Insufficient pump rpm.

- Excessive leakage from the pressure seals.

- Faulty operation of pressure control valve.

- Worn valves.

Pump overheats:

- The pump is working in overpressure conditions
or pump rpm is higher than the nominal value.

- Low oil level in the pump crankcase or oil not
of recommended type shown in chapter 7 (see
point 7.6).

- Joint alignment is incorrect.

- Excessive pump tilt during operation.

Vibrations or hammering on pipes:

- Air suction.

- Faulty operation of the pressure control valve.

- Valves malfunction.

- lrregular drive transmission.



15.1 Troubleshooting

FAULT

POSSIBLE CAUSE

REMEDY

No noise from pump at start-up

No water at inlet.
Valves jammed.
Outlet line is closed and thus
prevents the release of air trapped
in the pump manifold.

Check booster pump operation and flow rate.
Check operation of the valves.
Check for possible problems on the outlet line.

Insufficient pressure

Pump is drawing in air

Identify leak and repair

Leaks from pressure control valve or
incorrect pressure setting

Repair leaks or restore pressure setting

Defective set of valve seals

Fit new seals

Suction or discharge valve(s)
damaged

Renew suction and discharge valve(s). Check
condition of valve springs.

Leaks from manifold

Check manifold seals and renew if necessary; fit
new manifold

Excess pump running noise

Worn valves.
Undersized suction pipes and/or
filters.

Insufficient flow rate, high water
temperature, clogged filter.

Check installation and components on suction line;
measure water temperature

Irregular hammering of pipes

Air suction and/or insufficient water
supply.

Bends, elbows, and fittings on the
suction line are choking the passage
of liquid.

Supply filter is clogged or
undersized.

Booster pump supplies insufficient
pressure and/or flow rate.

Check installation and components on suction line.
Check booster pump operation and flow rate.
Clean or replace supply filter.

Water leak from gaskets support

Low pressure gasket defective/worn

Renew low pressure gasket

Pump overheats

Pump pressure and/or speed are
higher than rated pressure/speed.
Low oil level in pump crankcase or

oil not of recommended type.

Coupling or driveline not aligned.

Restore correct pressure and/or speed.
Top up oil level; change oil if necessary.
Check transmission.

Oil leaks from pump crankcase

Piston guide rod oil seal defective/
worn.
Various crankcase gaskets defective/
worn.
For vertical versions check condition
of bellows.

Renew oil seal, bellows and gaskets

Emulsified oil ejected from breather.
Oil dipstick shows signs of emulsion.

Lube oil contaminated with
pumped liquid.

Check correct operation of piston guide oil seals (or
of bellows) and change lube oil
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16 SPECIAL VERSIONS

16.1 Direct PTO version on crankshaft
For all directions of use and technical

& performance refer to the standard version with
PTO on the pinion.

16.1.1 Minimum operating speed

The minimum speed allowed for these types of pumps is 250
rpm at the crankshaft; any speed other than the value shown
in the performance table (see chapter 5) must be expressly
and formally authorized by the Engineering Department or
Customer Service Department.

16.1.2 Belt transmission

SRS-TRS series pumps in crankshaft PTO versions can be
controlled by a belt system.

For proper sizing, it is recommended to proceed as follows:
1) Define the transmission according to the belts and pulleys
manufacturer's instructions. (In any case the pulley must
not have a primitive diameter below @p 450 mm.)

From the previous calculations it is possible to obtain the
distance “X"” (mm.) and the value of the radial load “Fr” (N)
acting on the PTO (see diagram). (In any case “X” must be
between 50 mm. and 300 mm.)

2)

50

Obtain the permissible radial load “Fr amm” from the
diagram below by entering the distance “X” (see example).

55000

N

50000

45000

40000

35000

30000

Permissible Fr (N)

25000

20000

50 150 200 250

“X” DISTANCE (mm)

300 350

EXAMPLE: position Fr X=160 mm. The maximum permissible Fr

load equal to 41000N is obtained

4) Check that Fr < Framm.

In this case the transmission is applicable to the pump.
However, for a proper belt transmission layout

& sizing, consult our Technical Office or Customer
Service Departments.



16.1.3

Dimensions and weights of SRS PTO DIR pumps
For dimensions and weights of Series SRS horizontal and vertical pumps, refer to Fig. 25.
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16.1

A4

Dimensions and weights of TRS PTO DIR pumps
For dimensions and weights of Series TRS horizontal and vertical pumps, refer to Fig. 26.
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16.2 Pump version SRSR-TRSR

16.2.1 Operating instructions
SRSR-TRSR pumps are designed to operate in

& environments with non-explosive atmospheres and
with filtered water (see point 9.6).
Other liquids can be used only upon formal approval
by the Technical Office or Customer Service
Department.

16.2.2 Water temperature

The permissible water temperature is 40 °C.
However, it is possible to use the pump with water
up to a temperature of 85 °C. In this case, it is best

to contact our Technical Office or Customer Service
Departments.

16.2.3 Maximum pressure and flow rate

The rated specifications stated in our catalog are the
maximum that can be obtained by the pump. Independently
of the power used, the maximum pressure and rpm indicated
on the specification label can never be exceeded unless

prior formal authorization is given by our Technical Office or
Customer Service Department.

16.2.4 Minimum operating speed

The minimum speed allowed for these types of pumps is 250
rpm at the crankshaft; any speed other than the value shown
in the performance table (see chapter 5) must be expressly
and formally authorized by the Engineering Department or
Customer Service Department.

16.2.5 Technical characteristics

SRSR PUMP TECHNICAL CHARACTERISTICS (@ 520
RPM)

Flow rate

Pressure

Power

Model RPM
ode I/min Gpm

bar

Psi

kw

HP

1500
SRSR 50 1800 276 73
2200

400

5800

211

287

1500
SRSR 55 1800 333 87.9
2200

350

5075

222.8

303

1500
SRSR 60 1800 397 104.8
2200

300

4350

227.2

309

1500
SRSR 65 1800 466 123
2200

250

3625

222.5

3025

1500
SRSR 70 1800 540 142.6
2200

220

3190

226.8

308.5

1500
SRSR 75 1800 620 164
2200

200

2900

236.8

322
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TRSR PUMP TECHNICAL CHARACTERISTICS (@ 520 RPM)

Model

RPM

Flow rate

Pressure

Power

I/min

Gpm

bar

Psi

kw HP

TRSR 50

1500

1800

2200

398

105

400

5800

304 4135

TRSR 55

1500

1800

2200

482

127.3

350

5075

322 438

TRSR 60

1500

1800

2200

573

1514

300

4350

3283 446.5

TRSR 65

1500

1800

2200

673

177.8

250

3625

3213 437

TRSR 70

1500

1800

2200

780.5

206

220

3190

328 446

TRSR 75

1500

1800

2200

896

236.7

200

2900

342 465

16.2.6 Dimensions and weight

The dimensions of versions SRSR; TRSR; SRSR PTO DIR and TRSR PTO DIR are the same of the standard versions.
See chapters 6, 16.1.3, 16.1.4.
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DECLARATION OF
INCORPORATION
(In accordance with Annex Il of European Directive
2006/42/EC)

The manufacturer INTERPUMP GROUP S.p.A. - Via E. Fermi, 25 -42049 - S. ILARIO D'ENZA (RE) - Italy DECLARES under
its sole responsibility that the product identified and described as follows:

Designation: Pump

Type: Reciprocating plunger pump for high pressure water
Trademark: INTERPUMP GROUP

Model: SRS50 — SRS55 — SRS60 — SRS65 — SRS70 — SRS75

TRS50 — TRS55 — TRS60 — TRS65 — TRS70 — TRS75
SRSR50 — SRSR55 — SRSR60 — SRSR65 — SRSR70 — SRSR75
TRSR50 — TRSR55 — TRSR60 — TRSR65 — TRSR70 — TRSR75

Is found to comply with the Machinery Directive
2006/42/EC Standards applied: UNIENISO 12100 - UNI EN 809

The pump identified above meets the following essential safety and health protection requirements aslisted in section 1 of
Annex | of the Machinery Directive:
111-112-113-115-116-131-132-133-134-154-161-171-172-174-1741-17.4.2and the
relevant technical documentation has been compiled in accordance with Annex VIIB.

In addition, following a motivated request, the manufacturer undertakes to provide acopy of the relevant pump
technical documentation in the manner and terms to be defined.

The pump must not be commissioned until the plant in which it is to be incorporated has been declared to be in compliance
with the provisions of the relevant directives and/or standards.

The technical file is constituted by INTERPUMP GROUP S.p.A. - Via E. Fermi, 25 - 42049 - S. ILARIO D'ENZA (RE)
- Italy, in its capacity as legal entity.

Person authorized to draw up the declaration: Giacomo Leo (Lawyer)
Reggio Emilia — 07/2024 /Q
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1 INTRODUCTION

Ce manuel décrit les instructions d'utilisation et d'entretien
des pompes séries SRS-TRS. Il doit étre lu attentivement et
compris avant |'utilisation de la pompe.

Le bon fonctionnement et la durée de vie de la pompe
dépendent de son utilisation et de son entretien appropriés.
Interpump Group décline toute responsabilité concernant les
dommages dérivant d'une négligence et/ou de l'inobservation
des consignes de ce manuel.

Vérifier, dés réception, que la pompe est intacte et complete.
Signaler les anomalies éventuelles avant de l'installer et de la
démarrer.

DESCRIPTION DES SYMBOLES

Signal de Mise en garde

Lire attentivement ce manuel avant toute opération.

Signal de Danger
Risque d'électrocution.

Signal de Danger
S'équiper d'un masque de protection.

Signal de Danger
S'équiper de lunettes de protection.

Signal de Danger
S'équiper de gants de protection avant chaque
opération.

e @@ D>

Signal de Danger
S'équiper de chaussures spécifiques.

4

Symbole de protection contre les explosions.
Définit les exigences de sécurité spécifiques de
I'utilisation des pompes dans les zones identifiées
selon la directive ATEX.

Lorsque les pompes sont commandées en
exécution ATEX (fonctionnement dans les zones
présentant des atmospheres potentiellement
explosives), respecter IMPERATIVEMENT

les remarques figurant dans les sections
marquées de ce symbole et les indications

de la notice complémentaire « PROTECTION
ANTIDEFLAGRANTE ».

&)

3 SECURITE

3.1 Consignes générales de sécurité
L'utilisation impropre des pompes et des systémes a haute
pression, ainsi que l'inobservation des normes d'installation
et d’'entretien, peuvent étre a I'origine de graves dommages
corporels et/ou matériels. Toute personne qui s'appréte a
assembler ou a utiliser des systéemes a haute pression doit
posséder les compétences nécessaires pour le faire, connaitre
les caractéristiques des composants assemblés/utilisés, et
prendre toutes les précautions nécessaires afin de garantir
la sécurité maximale dans n'importe quelle situation. Toutes
les précautions normalement applicables devront étre prises,
aussi bien par l'installateur que par l'opérateur, aux fins de la
sécurité.
3.2 Protections essentielles du systéme a haute
pression
1. Laligne de pression doit toujours étre pourvue d'une
soupape de sécurité (clapet de surpression).
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Les composants du systéme a haute pression, et
particuliérement pour les groupes qui fonctionnent en
extérieur, doivent étre convenablement protégés contre la
pluie, le gel et la chaleur.

Les parties électriques du systéme, outre a étre
correctement protégées contre les projections d'eau,
doivent étre conformes aux réglementations spécifiques
en vigueur.

Les tuyaux HP doivent avoir les dimensions requises pour
supporter la pression de service maximale du systéme, et
doivent toujours étre utilisés uniquement dans les plages
des pressions de service indiquées par le constructeur du
tuyau. Les mémes modalités doivent étre appliquées pour
tous les accessoires du systeme sous haute pression.

Les extrémités des tuyaux HP doivent étre gainées et fixées
a une structure solide, afin d'éviter de graves traumatismes
en cas d'explosion ou de rupture des connexions.

Des carters de protection appropriés doivent étre prévus
dans les systémes de transmission de la pompe (joints,
poulies et courroies, prises de force auxiliaires).

3.3 Sécurité durant le travail

A

Le milieu ou la zone dans laquelle fonctionne un systeme

a haute pression doit étre clairement signalé, interdit

aux personnes non autorisées et, si possible, délimité ou

entouré. Le personnel autorisé a accéder a cette zone devra

préalablement prendre connaissance du comportement

spécifique a adopter et des risques dérivant des défauts ou

des dysfonctionnements du systeme a haute pression.

Avant le démarrage du systéme, l'opérateur doit vérifier que :

1. Le systéme a haute pression est correctement alimenté
(voir point 9.4).

2. Lesfiltres d'admission de la pompe sont parfaitement
propres ; installer un capteur de colmatage.

3. Les pieces électriques sont convenablement protégées et
en parfait état.

4. Lestuyaux HP ne présentent pas de signes d'abrasion, et
les raccords sont installés correctement.

5. Selon les conditions d'application, l'utilisation et

I'environnement, les surfaces extérieures de la pompe

peuvent atteindre des températures élevées pendant

le fonctionnement. Par conséquent, nous vous

recommandons de prendre des précautions pour éviter le

contact avec les parties chaudes.
Toute anomalie ou tout doute raisonnable qui surviendrait
avant ou durant le travail devra étre signalé le plus rapidement
possible, et faire I'objet d'une vérification par un personnel
compétent. Dans ces conditions, la pression devra étre
immédiatement remise a zéro et le systeme a haute pression
arrété.
34 Normes de comportement pour l'utilisation

des lances

®We

1. Lopérateur doit toujours assurer avant toute autre
considération son intégrité et sa sécurité, ainsi que celle
des personnes qui pourraient étre directement concernées
par ses actions ; ses interventions devront étre dictées par
son bon sens et sa responsabilité.

Lopérateur doit toujours porter un casque avec visiere

de protection, des vétements imperméables, et chausser
des bottes adaptées au travail et en mesure d'assurer une
bonne adhérence au sol si ce dernier est mouillé.




Remarque : une tenue de travail appropriée protége
efficacement contre les projections d'eau, mais pas autant contre
l'impact direct du jet ou des projections d'eau trop rapprochés.
Dans certaines circonstances, il pourrait étre nécessaire de
prendre des précautions supplémentaires.

3.
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Il est préférable de s'organiser par équipes de deux
personnes au moins, en mesure de s'entraider et de se
secouririmmédiatement en cas de besoin, et de se relayer
durant des travaux longs et contraignants.

La zone concernée par le champ d'action du jet doit

étre strictement interdite et libérée de tout objet qui,
touché par mégarde par le jet sous pression, pourrait étre
endommagé et/ou créer des situations dangereuses.

Le jet d’eau doit toujours et uniquement étre dirigé vers
la zone de travail, méme durant les essais ou les controles
préliminaires.

L'opérateur doit toujours faire attention a la trajectoire
des déchets chassés par le jet d'eau. En cas de besoin, des
cloisons appropriées devront étre prévues par l'opérateur
afin de protéger ce qui pourrait étre accidentellement
touché.

Durant le travail, I'opérateur ne doit se distraire sous aucun
prétexte. Les agents devant accéder a la zone devront
attendre que l'opérateur interrompe personnellement le
travail, puis communiquer immédiatement leur présence.
Il est important pour la sécurité que tous les membres

de I'équipe soient toujours au courant des intentions de
chacun, afin d'éviter les malentendus dangereux.

Ne pas démarrer ni mettre sous pression le systéme a
haute pression avant que tous les membres de I'équipe
soient en place et que I'opérateur ait dirigé la lance vers la
zone de travail.

Sécurité lors de I'entretien du systeme
Lentretien du systéme a haute pression doit étre effectué
aux échéances prévues par le constructeur, qui est
responsable |égal de tout le groupe.

L'entretien doit toujours étre confié a un personnel
spécialisé et autorisé.

Le montage et le démontage de la pompe et de ses
composants doivent étre effectués exclusivement par
un personnel autorisé, qui utilisera des équipements
appropriés afin d'éviter d'endommager les composants
et en particulier les connexions, branchements et
raccordements.

Pour garantir fiabilité et sécurité maximales, utiliser
exclusivement des pieces détachées d'origine.
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4 IDENTIFICATION DE LA POMPE
Chaque pompe dispose d'une plaque signalétique portant :
- Modéle et version de la pompe

- Numéro de série

- Régime maxi

- Puissance absorbée ch - kW

- Pression en bars - PS.I.

- Débit I/min - Gpm (tr/min)

mopeto ()
watRicoLa ()
U c—)
barPsL (T )
Lmin/GPM. ()

B Pratissali
o - o

Fig. 1

devront toujours étre indiqués en cas de

2 Le modeéle, la version et le numéro de série
commande de pieces de rechange.



5 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES POMPES HIGH FLOW (HAUT DEBIT)
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES DES POMPES SRS (@ RPM 520)
N . Débit Pression Puissance
Modéle Tr/min I/min Tr/min bar Psi kw ch
1500
SRS 50 1800 276 73 400 5800 211 287
2200
1500
SRS 55 1800 333 88 350 5075 223 303
2200
1500
SRS 60 1800 397 105 300 4350 227 309
2200
1500
SRS 65 1800 466 123 250 3625 222,5 302,5
2200
1500
SRS 70 1800 540 143 220 3190 227 308,5
2200
1500
SRS 75 1800 620 164 200 2900 236,8 322
2200
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES DES POMPES TRS (@ RPM 520)
. ) Débit Pression Puissance
Modéle Tr/min I/min Tr/min bar Psi kw ch
1500
TRS 50 1800 398 105 400 5800 304 413,5
2200
1500
TRS 55 1800 482 127 350 5075 322 438
2200
1500
TRS 60 1800 573 151,4 300 4350 3283 446,5
2200
1500
TRS 65 1800 673 178 250 3625 321 437
2200
1500
TRS 70 1800 780,5 206 220 3190 328 446
2200
1500
TRS 75 1800 896 236,7 200 2900 342 465
2200
5.1 Moments d'inertie de la pompe réduits a la PDF
POMPE SERIE tr/min J (kg mm?)
1500 231600
SRS 1800 182400
2200 140700
1500 241200
TRS 1800 189100
2200 145200
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6 DIMENSIONS ET POIDS

6.1 Dimensions et poids des pompes SRS High

Flow
Pour les dimensions et le poids des pompes série SRS horizontales et verticales, voir Fig. 2.
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6.2
Flow

Pour les dimensions et le poids des pompes série TRS horizontales et verticales, voir Fig. 3.

Dimensions et poids des pompes TRS High
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INSTRUCTIONS D'UTILISATION

Les pompes séries SRS - TRS ont été congues

pour fonctionner dans des zones présentant des
atmosphéres non explosives, et avec de l'eau filtrée
(voir par. 9.6).

Pour pouvoir utiliser les pompes dans des
environnements a atmosphére explosive [zone
1(G) - 21 (D)], elles doivent étre commandées en
configuration ATEX.

D'autres liquides ne peuvent étre utilisés qu'avec
I'approbation du Bureau Technique ou du service
d'assistance clients.

7.1

7.2 Débit et pression maximums

Les performances indiquées dans le catalogue se réferent aux
performances maximales de la pompe. Indépendamment
de la puissance utilisée, la pression et la vitesse maximales
indiquées sur la plaque signalétique ne doivent pas étre
dépassées, sauf autorisation formelle expresse du Bureau
Technique ou du Service d’Assistance Clients.

7.3 Régime de rotation minimum

Le régime minimum du vilebrequin pour ces types de pompes
est de 250 tours/min ; tout régime autre que ceux indiqués
dans le tableau des performances (voir chapitre 5) doivent étre
expressément autorisés par le Bureau Technique ou le Service
d’assistance Clients.

7.4 Emission sonore

Le test de mesurage du niveau de pression acoustique a été
effectué conformément a la directive 2000/14 du Parlement
européen et du Conseil (directive « Machines ») et a la norme
EN-ISO 3744 avec des appareils de mesure de classe 1.

Le mesurage final du niveau de pression acoustique devra étre
effectué sur la machine/systeme complet.

Si l'opérateur se trouve a une distance inférieure a 1 métre,

il devra utiliser des protections acoustiques adéquates
conformément aux normes en vigueur.

7.5 Vibrations

Le mesurage de la valeur doit étre effectué uniquement avec
la pompe montée et fonctionnant selon les performances
déclarées par le client. Les valeurs devront étre conformes aux
normes en vigueur.

Température de I'eau

La température maximale admissible de I'eau est
de 40 °C. Il est toutefois possible d'utiliser la pompe
avec de l'eau a une température pouvant atteindre
60 °C, mais seulement durant de courtes périodes.
Dans ce cas, contacter le Bureau Technique ou le
Service d’Assistance Clients.

7.6 Marques et types d'huiles de lubrification
recommandées
7.6.1 Type d'huile

La pompe est livrée avec I'huile de lubrification TOTAL-ERG
MISOLA CARTE SH-150 qui assure I'utilisation correcte de la
pompe a des températures ambiantes allant de -10 °C a + 40
°C.

Pour des températures différentes, utiliser des huiles de
lubrification monogrades ayant une viscosité correcte.

Pour utiliser la pompe a des températures extrémes, il est
recommandé d'utiliser des radiateurs adéquats.

La lubrification forcée est fournie par la pompe a huile qui
garantit la quantité d'huile correcte a chaque point requis par
les piéces en mouvement.
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La nécessité d'utiliser I'huile multigrade dérive d'une double

exigence:

- Ne pas obliger les utilisateurs a changer la viscosité de I'huile
en fonction de la température ou de la saison.

- Augmenter de maniére significative l'intervalle de temps
entre les vidanges d'huile, en réduisant ainsi I'entretien,
voir le tableau « Maintenance préventive » au chapitre 11.

7.6.2 Marques huile recommandées
ENI BLASIA SX-150

TOTAL-ERG MISOLA MAP SH-150.

MOBIL SHC 629.

7.6.3 Caractéristiques de I'huile

En cas de marques manquantes ou difficiles a trouver,
vous pouvez utiliser d'autres huiles qui doivent cependant
répondre aux spécifications suivantes :

- Viscosité a-10°C <4000 ¢St
- Viscosité a 40 °C <200 cSt.
- Viscosité a 100 °C >18 cSt.
- Indice de viscosité : >135 cSt.
- Pointde goutte: >-25°C

- Degré d'additivation GL1 - GL2.

Si nécessaire, contacter le Service d’assistance Clients.
Vérifiez le niveau d'huile a I'aide de la jauge d'huile @, Fig. 4.
Si nécessaire, faire I'appoint a travers le bouchon de I'huile ®
Fig. 4.

Le controle de niveau d'huile correct est effectué avec la
pompe a la température ambiante, I'huile doit étre vidangée
avec la pompe a la température de fonctionnement en retirant
le bouchon rep. @, Fig. 4. (Utiliser le bouchon rep. 2/a pour la
version verticale.)

Procéder au controle de I'huile et a la vidange comme indiqué
au chapitre 11.

La quantité d'huile nécessaire est : 60 litres SRS-TRS en
version horizontale ; 49 litres SRS-TRS en version verticale.

o

=

2

VYV

Fig. 4

Dans tous les cas, vidanger I'huile au moins une
fois par an, car elle pourrait se détériorer a cause de
I'oxydation.

Verser I'huile usagée dans un récipient spécial et
I'éliminer aupreés des centres autorisés.

Elle ne doit en aucun cas étre jetée dans la nature
ou a lI'égout.

> >



8 PRISES ET CONNEXIONS

Les pompes de la série SRS-TRS sont équipées de (voir Fig. 5 et
Fig.6) :

2 orifices d'aspiration « IN » : SAE G3”- 3000 PSI.

La connexion de la ligne a I'un des deux orifices n'interféere
pas sur le bon fonctionnement de la pompe ; les orifices non
utilisés devront étre fermés hermétiquement.

2 orifices de refoulement « OUT ».

1 orifice « DRAIN » : G1” sur le couvercle inférieur, permettant
de vérifier qu'il n'y ait pas de fuite d'eau due a l'usure des
joints de pression. En cas de fuites, suivre les conseils du
manuel de réparation.

L'orifice doit toujours rester ouvert et étre éventuellement
relié a un systeme de détection.

Fig.6
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9 INSTALLATION DE LA POMPE

9.1 Installation

Les trous de fixation des pieds ont un diamétre de 25 mm.

La base doit étre parfaitement plate et suffisamment rigide,
afin d'éviter toute flexion et tout désalignement de I'axe du
couplage pompe/transmission dus au couple transmis durant
le fonctionnement.

La pompe dispose de 4 orifices M24 pour anneaux ou étriers
de levage, pour faciliter son installation, voir la figure ci-
dessous.

A

Les anneaux ou étriers de levage ont été
dimensionnés uniquement pour soulever la pompe.
Il est absolument interdit de les utiliser pour des
charges supplémentaires.

Remplacer le bouchon de fermeture de l'orifice
de remplissage d'huile situé sur le carter par la
jauge.

La jauge d’huile devra toujours étre accessible,

méme lorsque le groupe est monté.

L'arbre de la pompe (prise de force) ne doit pas

étre fixé solidement au groupe propulseur.

Types de transmission :

- Paraccouplement élastique.

- Acardan (respecter les angles maxi conseillés
par les constructeurs).

- Par courroie (il est préconisé de monter la poulie
sur le coté droit, en opposition a la pompe a
huile).

Pour la transmission par courroie, voir chapitre 16.1

«Version PDF directe en bout de vilebrequin ».

>

A

A

9.1.1 Transmission par courroie trapézoidale

Les pompes séries SRS-TRS peuvent étre commandées par un
systéme de courroies monté de préférence sur le coté droit de
la pompe (du cété opposé a la pompe a huile).

Pour un dimensionnement correct, il est conseillé de procéder
de la fagon suivante :

1. Définir la transmission selon les indications du fabricant de
courroies et de poulies.

Les calculs précédents permettent de déduire la distance
“X” (mm.) et la charge radiale “Fr” (N) agissant sur la prise
de force (voir schéma). (En tout cas, la distance “X"” doit
étre comprise entre 50 mm et 300 mm)
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COTE DROIT

' Fr(N)

X (mm) |

Déduire du diagramme ci-dessous la charge radiale
admissible “Fr amm”, en insérant la distance “X” (voir
exemple).

22000
21500
21000
20500
20000
19500
19000
18500
18000
17500
17000
16500
16000
15500
15000
14500
14000
13500
13000
12500
12000
11500
11000
10500
10000

9500

g

Fr admissible (N)

N
N

0 25 50 75 100

DISTANCE “X"” (mm)

125 150 175 200 225 250 275 300 325

EXEMPLE : position Fr X=150 mm. Il en résulte une charge

maximale Fr admissible de 17800 N

4, \érifier que Fr < Framm.

Dans ce cas, la transmission peut étre appliquée a la pompe.
Pour une installation correctement dimensionnée

& de la transmission par courroie, consulter le Bureau
Technique ou le Service d'assistance clients.



9.2 Sens de rotation
Le sens de rotation peut étre horaire ou anti-horaire,
indifféremment sur la droite ou la gauche (voir Fig. 7).

Fig. 7
La connexion de la pompe se fait indifferemment des deux
cOtés ; préter attention sur le COTE GAUCHE a I'espace réservé
a la pompe a huile de lubrification.

AN

L'embout sera monté sur la PDF non reliée.

9.3 Raccordements hydrauliques

Pour isoler I'installation contre les vibrations produites par

la pompe, il est préférable de réaliser le premier troncon

de conduite adjacent a la pompe (en aspiration comme en
refoulement) avec des tuyaux flexibles. La consistance du
trongon d'admission devra étre apte a éviter les déformations
causées par la dépression produite par la pompe.

9.4 Alimentation de la pompe

Les pompes série SRS-TRS doivent toujours étre installées avec
alimentation forcée au moyen d'une pompe booster.

Le débit de la pompe booster devra correspondre au moins
au double de la valeur déclarée pour la pompe a pistons, avec
une pression maximum de 2,5 bar mesurée sur la bouche
d'aspiration.

Respecter ces conditions d'alimentation quel que soit le
régime de service.

9.6

Il est préconisé de monter la poulie sur le c6té
droit de la pompe.

Filtration

Toujours amorcer la pompe booster avant la
pompe a pistons.

Il est conseillé d'installer un pressostat sur la
ligne d'alimentation en aval des filtres pour
protéger la pompe.

AN

9.5 Ligne d’admission

Pour un bon fonctionnement de la pompe, la ligne

d’admission devra présenter les caractéristiques suivantes :

1. Diamétre intérieur minimum comme indiqué dans les
tableaux au point 9.8 et en tout cas égal ou supérieur a
celui de la téte de pompe

AN

Le long du parcours de la conduite, éviter les
restrictions localisées qui peuvent causer des
pertes de charge et par conséquent une cavitation.
Eviter & tout prix les coudes a 90°, les connexions
avec d'autres tuyauteries, les étranglements, les
contre-pentes, les courbes inversées en « U », les
raccordements en « T ».

Le schéma doit étre réalisé afin déviter tout phénomeéne
de cavitation.

Etre parfaitement hermétique et construite de facon a
assurer une étanchéité parfaite et une longue durée de
vie.

Eviter qu'une fois a l'arrét, la pompe se vide, méme
partiellement.

Ne pas utiliser de raccords oléodynamiques, raccords a 3
ou 4 voies, adaptateurs, bagues etc. lls pourraient en effet
réduire les performances de la pompe.

Ne pas installer de trompes de venturi ou d‘injecteurs pour
I'admission du détergent.

Eviter d'utiliser des clapets de fond ou d’autres types de
clapets unidirectionnels.

Ne pas faire recirculer I'échappement de la soupape by-
pass directement en admission.

Prévoir des cloisons a l'intérieur du réservoir pour éviter
que les flux d’eau provenant de la soupape by-pass et de
la ligne d’alimentation du réservoir puissent créer des
tourbillons ou des turbulences a proximité de la prise du
tuyau d'alimentation de la pompe.

S'assurer que la ligne d’admission, avant d’étre raccordée a
la pompe, est parfaitement propre a l'intérieur.

Installer le manométre pour contrdler la pression de la
pompe booster a proximité de l'orifice d'aspiration de la
pompe a pistons et toujours en aval des filtres.

10.

11.

Sur la ligne d'aspiration de la pompe, il est nécessaire d'installer deux filtres comme le montrent les Fig. 8 et Fig. 8/a.

Avec soupape de régulation a actionnement manuel.

Filtren®1

Entrée
Filtren°® 2

ubh wWN=

Pressostat
Réservoir

Pompe Booster

Manomeétre

Pompe a pistons
Manomeétre
Soupape de sécurité
Accumulateur

0 Soupape de régulation

6
7
8
9
1

10

By-pass
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Fig. 8




Avec soupape de régulation a actionnement pneumatique

1 Filtren®1 6 Pompe a pistons
2 Pompe Booster 7 Manomeétre
3 Filtren°2 8 Soupape de sécurité
4 Manomeétre 9 Accumulateur
5 Pressostat 10 Soupape de régulation pneumatique
By-pass
||| Réservoir
d'alimentation
1 2 3 4 5 6 7 8 9
O 0=
! ‘ L] -]
— =0 ¢ — |
@ 8 8
Fig. 8/a
Le filtre doit étre installé le plus prés possible de la pompe, 9.8 Diamétre interne des tuyaux des conduites

accessible pour étre facilement contrélé et présenter les
caractéristiques suivantes :
1. Débit minimum 3 fois supérieur au débit indiqué sur la
plague d'identification de la pompe.
2. Diamétre des orifices d'entrée/sortie non inférieur au
diamétre de l'orifice d’admission de la pompe.
3. Degrés de filtration compris entre 200 et 360 um.
Pour le bon fonctionnement de la pompe, prévoir
& I'entretien régulier du filtre, programmé selon
I'utilisation effective de la pompe, en fonction
de la qualité de I'eau utilisée et des réelles
conditions de colmatage.
9.7 Ligne de refoulement
Pour la réalisation d'une ligne de refoulement correcte,
respecter les consignes d'installation suivantes :
1. Le diameétre interne du tuyau doit étre suffisamment grand
pour garantir la vitesse correcte du fluide, voir tableau
point 9.8.

2. Le premier troncon de conduite relié a la pompe doit étre
flexible, afin d'isoler les vibrations transmises par la pompe
aux autres éléments de l'installation.

3. Utiliser des tuyaux et des raccords pour haute pression qui
garantissent de larges marges de sécurité dans toutes les
conditions d’exercice.

4. Installer une soupape de streté sur la ligne de refoulement.

5. Utiliser des manometres adaptés a supporter des charges
pulsatoires typiques des pompes a pistons.

6. Tenir compte, en phase d'étude, des pertes de charge de la
ligne qui se traduisent par une diminution de la pression
utilisée par rapport a la pression mesurée a la pompe.

7. Pour les applications dans lesquelles les pulsations de

la pompe sur la ligne de refoulement se révéleraient
nuisibles ou inopportunes, installer un amortisseur adapté.
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Le tableau ci-dessous indique les diametres intérieurs des
conduits d'entrée et de sortie.

POMPE SRS
MODELE ASPIRATION REFOULEMENT
SRS 50
SRS 55 SAE 1"1/2 - 6000 PS|
§§§ :g SAE 3" -3000 PS|
SAE 2" - 6000 PS|
SRS 70
SRS 75 SAE 2"1/2 - 6000 PS|
POMPE TRS
MODELE ASPIRATION REFOULEMENT
TRS 50 SAE 1"1/2 - 6000 PSI
I: Z Z SAE 2" - 6000 PS|
AE 3" - 3000 PS|
TR 65 SAE 3" -3000 PS
TRS 70 SAE 2"1/2 - 6000 PSI
TRS 75

Pour la composition des brides d’admission et de
refoulement, contacter le Bureau Technique ou le
Service d'Assistance Clients.

AN




9.9 Installation de I'échangeur air/huile

Pour garantir une bonne installation, il faut respecter les indications suivantes et exécuter correctement les phases de
& premier démarrage.

Les dimensions de I'échangeur air/huile sont indiquées sur les Fig. 9 / Fig. 9/a

ECHANGEUR 4 POLES 230/400V 50Hz - 265/460V 60Hz code 65223800

511

QUTLET] | L
- | +H
} 25
n°3 G1" 7 ©
|l INLET
§
5 n°4 @9 H
" +\
C ] g\
T T +
L 510 |
‘ 550 ' 356 Thermostat
580
Fig.9
Poids : 36 kg
ECHANGEUR 24V code 65224300
218
125
OUTLET
= -
n°3G1" g
s e — INLET
50|
290 15 QL \ Th
158 \ ermostat
320
615
Fig.9/a

Poids : 25 kg
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9.9.1 Positionnement de I'échangeur air/huile
L'échangeur air/huile peut étre monté dans nimporte quelle
position. Toutefois, pour permettre le passage d’un bon flux
d‘air et garantir une capacité de refroidissement optimale s'il
est positionné en face de murs, il est conseillé de respecter les
espaces minimums reportés sur la Fig. 10.

M 300 300 M

oL

ERE]

Fig. 10

de fixation de I'échangeur doivent étre fixées

de préférence au méme niveau que les pieds de
fixation de la pompe.

Dans tous les cas, la bouche d’entrée de I'huile
dans I'échangeur doit étre a une hauteur
maximale de 270 mm par rapport au plan d’appui
(voir Fig. 11)

2 Sur les pompes version horizontale, les brides

270 max

Fig. 11

Sur les pompes version verticale, les brides de fixation de I'échangeur doivent étre fixées obligatoirement au méme
niveau que les pieds de fixation de la pompe (voir Fig. 12).

Fig. 12
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9.9.2 Raccordement de I'échangeur air/huile a la
pompe
L'échangeur doit étre raccordé a la pompe a l'aide
& des tuyaux fournis en respectant la procédure
suivante:

1. Retirer les bouchons G1" a I'extrémité des deux tuyaux de raccordement pompe-échangeur air7huile

2. Raccorder le premier tuyau par le biais du coude a 90° au raccord positionné a I'entrée de I'échangeur situé sur le coté, en bas
de celui-ci (voir Fig. 15). Serrer au couple de 80 Nm.

Fig. 13

3. Raccorder ensuite le deuxiéme tuyau par le biais du coude a 90° au raccord positionné a la sortie de I'échangeur situé sur le
coOté opposé, en haut de celui-ci (voir Fig. 16). Serrer au couple de 80 Nm.

Fig. 14
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Sur les pompes verticales, exécuter le raccordement de maniére identique (voir Fig. Fig. 15).

Fig. 15
L'échangeur est équipé d’'un thermostat qui se déclenche a 50 °C et commande le déclenchement du ventilateur (rep.1 Fig. 16)

Fig. 16

Le raccordement électrique du moteur et du thermostat doit étre réalisé selon le schéma de la Fig. 17.
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230/400V c/a

TELERUPTEUR

3
Lr

N

o
Lr

=~
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L&

N

zZ -1 o =X
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)

|
|
M
T
3l T
! 24V cla I Thermostat NA |
! ! '
i |

TRANSFORMATEUR 230/400V / 24V ECHANGEUR AIR/HUILE

Fig. 17

Pour la version de I'échangeur air/huile 24V, le raccordement électrique du moteur et du thermostat doit étre réalisé selon le

schéma de la Fig. 17/a.

24V clc

(o]

N

U4

o)

\

M

oo
Thermostat NA

ECHANGEUR AIR/HUILE
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Fig. 17/a




9.10  Groupe pompe huile

COMPOSANTS :

1) Cartouche de filtre a huile - serrer a la main ; pour l'entretien,
voir chapitre 11.

Manometre - 0+16 bars pour la surveillance de la pression
de I'huile de lubrification.

Pressostat : NORMALEMENT OUVERT ; tension de 12 V.

Pour les équipements fixes, il doit étre relié sous le systéme
de protection.
Thermostat huile : N

2)

3)

ORM

N

ALEMENT FERME ; tension de 12 V.
> %

Fig. 17/b

5) Schéma électrique des dispositifs de sécurité.

SAFETY WIRING DIAGRAM (OIL PRESSURE AND TEMPERATURE)
SERIES PUMPS 65 SR-TR STANDARD TYPE
(FOR ATEX TYPE, SEE NOTE)

OIL
TEMPERATURE
-NC -
N° 2 FASTON FEMALE 2.8 mm

Common

LJA NC
T L .no

—

=1

%

RELAY SPDT

out
(STOP PUMP)

OIL
PRESSURE - NO
FASTON FEMALE 6.4 mm

o

| I i
. b TIMER 20 Sec. [R—]
. FOR START ONLY COMPONENT

NOT SUPLIED
| \H—l

CABLE: AWG18

Borne 6.5x0.8

Ch.24

CONNEXION PRESSOSTAT
PRESSION INTERVENTION : 0.3 +0.15 BAR

2 bornes 2.8x0.8

Ch.24

CONNEXIONS INT. VOYANT TEMPERATURE

TEMP. INTERVENTION : 105 °C+5 °C
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10
10.1

DEMARRAGE ET FONCTIONNEMENT
démarrage)
Avant le démarrage, s'assurer que :
2 La ligne d'aspiration est raccordée et sous
jamais tourner a vide.
Les tuyaux raccordant la pompe a I'échangeur de
chaleur sont correctement raccordés (voir par.
La ligne d'admission garantit I'étanchéité dans le temps.
Toutes les soupapes d'arrét ou d'isolement éventuelles
entre la source d'alimentation et la pompe sont
échappement libre afin de permettre a l'air de la culasse
de la pompe de ressortir rapidement et de favoriser un
amorcage rapide.
en refoulement, sont serrés a fond.
Les tolérances de couplage sur I'axe pompe/transmission
(désalignement des demi-accouplements, inclinaison
constructeur de la transmission.
L'huile du carter de la pompe est au niveau prévu, en
vérifiant par la jauge située sur la partie supérieure du

Controles préliminaires (premier
pression (voir chapitre 9) : la pompe ne doit
& 9.9.2).
completement ouvertes. La ligne de refoulement est a
Tous les raccords et toutes les connexions, en admission et
du cardan, etc.) restent dans les limites prévues par le
carter (rep. 1 Fig. 18 et Fig. 18/a).

Fig. 18

Fig. 18/a

En cas de stockage ou arrét prolongé, remettre
les soupapes d'aspiration en état de fonctionner
en ouvrant les trois pousseurs de soupapes.
(Voir rep.® Fig. 19). S'assurer d'avoir refermé

les soupapes avant d'amorcer la pompe. Pour
les positions de « travail » et de « repos », voir
Fig. 19/a.

N



Fig. 19

SOUPAPE DEVERROUILLAGE SOUPAPE OUVERTE
FERMEE DISPOSITIF DE - POSITION DE
- POSITION DE SECURITE REPOS -

TRAVAIL -

10.2
1.

Fig. 19/a

Démarrage
Vérifier si la pompe est alimentée correctement.

2. Démarrer la pompe sans aucune charge.
3 Vérifier 'amorcage correct de la pompe a huile :

Le délai maximum, aprés I'amorcage de la pompe, pour
aspirer I'nuile de lubrification et en mesurer la pression
sur le manomeétre (rep. a Fig. 20) monté sur le corps de la
pompe a huile est de 10 secondes a un régime min. de

A

Fig. 20

Lors du premier amorcage, si aprés ce temps
aucune pression n'est indiquée sur le manomeétre,
rep. a, suivre les instructions contenues dans le

« MANUEL DE REPARATION » au chap. 2.1.2.2 -
Montage de la pompe a huile (points 1 et 2).
Démonter la cartouche avec la vanne de refoulement
du corps de la pompe a huile et exécuter le remplissage
du conduit avec de I'huile lubrifiante a I'aide d’une
seringue ou d’un autre outil (Fig. 21).

Fig. 21

Répéter ensuite les opérations reportées aux points 1-2-3

. Vérifier la présence de pression dans le circuit de

lubrification du carter de pompe

A partir du démarrage de la pompe, le temps maximal
pour relever la pression sur le manometre (rep. b Fig. 22)
monté sur le carter de pompe est de 40 secondes a un

régime minimum de 250 tr/min

Fig. 22



Si aucune pression n'‘est détectée sur le
manomeétre, rep.b, aprés ce délai, purger I'air
du circuit en ouvrant la vis d’évent présente
sur le raccord du conduit de refoulement de
I'échangeur (rep. 1 Fig. 23)

A

\

e

ATATAMAMATATN

Refermer la vis dés que I'huile commence a sortir, puis
vérifier la présence effective d’huile sous pression sur le
manomeétre situé sur le carter de pompe (rep. b Fig. 22)

5. Laisser fonctionner la pompe pendant au moins 3 minutes
avant de la mettre sous pression.
6. Une fois en marche, vérifier que, quand le ventilateur se

déclenche, le sens de rotation et le flux d'air correspondent
au schéma de la Fig. 24.

Sens de rotation du ventilateur

Direction du flux d'air

g

[
11
|

Fig. 24

7. Avant chaque arrét de la pompe, mettre la pression a
zéro en agissant sur la soupape de régulation ou sur les
éventuels dispositifs d'évacuation.

Apres la premiére mise en service et avec la pompe a
I'arrét, contréler le niveau d’huile dans la pompe a l'aide de
la jauge en vérifiant qu'il se trouve entre les repéres min —
max.

Dans le cas contraire, faire I'appoint d’huile du type
TOTAL-ERG MISOLA MAP SH-150 ou de toute autre
marque conseillée aux chapitres 7.6.2/7.6.3 du « MANUEL
D’UTILISATION ET D’ENTRETIEN ».
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Fig. 23
11 ENTRETIEN PREVENTIF

Pour assurer la fiabilité et I'efficacité de la pompe, respecter les
intervalles d’entretien indiqués dans le tableau ci-dessous.

ENTRETIEN PREVENTIF

Toutes les Toutes les 1500 Toutes les 3000
1000 heures heures heures
Vérification du
niveau d'huile
Vérification / Vidange Changement
*. d'huile et filtre
Soupapes Remplacement

soufflets (version
verticale)

Sieges de soupapes
Ressorts de soupapes
Guides de soupapes
Remplacement *:
Joints H.P.
Joints L.P.

Pour le remplacement/vidange, suivre les indications du
Manuel de réparation.

11.1 Soufflet (version SRS-TRS verticale)

Vérifiez le serrage des colliers de fixation des soufflets apres les
premiéres 1000 heures de fonctionnement.

Remplacer les soufflets toutes les 3000 heures de
fonctionnement.

*

Pour le remplacement/vidange, suivre les indications du
Manuel de réparation.
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a) Fermer l'orifice de drainage du filtre, s'il est ouvert.

b) S'assurer que le tuyau de raccordement est propre,
I'enduire de graisse et le raccorder au dispositif
d'évacuation de haute pression.

c) Fixer le tuyau d'aspiration a la pompe a membrane ; ouvrir
le raccord de I'aspiration de la pompe et fixer le tuyau
entre celui-ci et la pompe a membrane.

d) Rempilir le récipient avec la solution/ émulsion.

e) Mettre les extrémités libres du tuyau d'aspiration ainsi
que le tuyau d'évacuation a haute pression a l'intérieur du
récipient.

f)  Amorcer la pompe a membrane.

g) Pomper I'émulsion jusqu'a ce qu'elle ressorte du tuyau
d'évacuation a haute pression.

h) Continuer le pompage pendant au moins une minute;
I'émulsion peut étre renforcée si nécessaire en ajoutant -
par ex. Shell Donax a la solution.

i) Arréter la pompe, retirer le tuyau relié au raccord
d'aspiration et fermer ce dernier avec un bouchon.

j) Retirer le tuyau de I'évacuation a haute pression. Nettoyer,
graisser et boucher les deux raccords et les tuyaux.

12.2 Tuyaux

a) Avant de graisser et de protéger les tuyaux selon la
procédure précédente, sécher les raccords a I'air comprimé.

b) Couvrir avec du polyéthyléne.

c) Ne pas serrer trop fort ; s'assurer qu'ils ne sont pas pliés.

13 PRECAUTIONS CONTRE LE GEL

A

14

REMISAGE DE LA POMPE

N | Méthode de remplissage de la pompe avec

une émulsion anticorrosion ou une solution
antigel en utilisant une pompe externe a
membrane sur la base du schéma décrit au
point 9.6

Dans les zones et durant les périodes de I'année a
risque de gel, suivre les indications du chapitre 12
(voir point 12.1).

En présence de gel, ne jamais amorcer la pompe
avant que le circuit ne soit complétement dégelé
afin d’éviter dendommager gravement la
pompe.

CONDITIONS DE GARANTIE

La période et les conditions de garantie sont définies dans le
contrat d’achat.
La garantie sera annulée si:

a)

b)

La pompe a été utilisée pour des motifs différents de ceux
consentis.

La pompe a été équipée d'un moteur électrique ou
endothermique avec des performances supérieures a
celles indiquées dans le tableau.

Les dispositifs de sécurité prévus sont déréglés ou
débranchés.

La pompe a été utilisée avec des accessoires ou des pieces
détachées non fournis par Interpump Group.

Les dommages ont été causés par :

1) utilisation impropre

2) inobservation des instructions a suivre lors de
I'entretien

utilisation différente de celle décrite dans les
instructions

débit insuffisant

installation défectueuse

emplacement incorrect ou dimensions erronées des
tuyaux

modifications non autorisées apportées au projet
cavitation

75

15

ANOMALIES DE FONCTIONNEMENT
ET CAUSES POSSIBLES

La pompe n'amorce pas au démarrage :

La pompe nest pas amorcée et tourne a vide.

- Manque d'eau en admission.

- Les soupapes sont bloquées.

- Laligne de refoulement est fermée et ne permet
pas a l'air présent dans la culasse de la pompe de
ressortir.

La pompe aspire de facon irréguliére :

- Aspiration d‘air.

- Alimentation insuffisante.

- Les courbes, coudes, raccords présents le long
de la ligne d'aspiration rétrécissent le passage du
liquide.

- Lefiltre d’admission est sale ou trop petit.

- Lapompe booster, si présente, fournit une
pression ou un débit insuffisant.

- Lapompe n'est pas amorcée a cause d’'une
charge d'eau insuffisante ou parce que la
soupape de refoulement est fermée durant
I'amorcage.

- La pompe n'est pas amorcée a cause du collage
de certaines soupapes.

- Soupapes usagées.

- Joints de pression usagés.

- Fonctionnement anormal de la soupape de
régulation de pression.

- Problémes sur la transmission.

La pompe ne fournit pas le débit indiqué sur la

plaque/bruit excessif :

- Alimentation insuffisante (voir les causes diverses
indiquées ci-dessus).

- Lerégime est inférieur a celui indiqué sur la
plaque d'identification.

- Fuite excessive de la soupape de régulation de
pression.

- Soupapes usagées.

- Fuite excessive des joints de pression.

- Cavitationduea:

1) Dimensions erronées des conduites
d'aspiration/diametres trop petits.

2) Débit insuffisant.

3) Température de I'eau élevée.

La pression fournie par la pompe est insuffisante :

- Lutilisation (buse) est ou est devenue supérieure
a la capacité de la pompe.

- Le nombre de tours est insuffisant.

- Fuite excessive des joints de pression.

- Fonctionnement anormal de la soupape de
régulation de pression.

- Soupapes usagées.

La pompe surchauffe :

La pompe fonctionne sous une pression
excessive ou le régime est supérieur a celui
indiqué sur la plaque signalétique.

- Lhuile dans le carter de la pompe est insuffisante
ou bien ne correspond pas au type recommandé
au chapitre 7 (voir point 7.6).

- Lalignement du joint n'est pas précis.

- Linclinaison de la pompe durant le travail est
excessive.

Vibrations ou a-coups dans les tuyaux :

- Aspiration d‘air.

- Fonctionnement anormal de la soupape de
régulation de pression.

- Dysfonctionnement des soupapes.

- Mouvement irrégulier dans la transmission.
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15.1

PANNE OU ANOMALIE DE

CAUSE POSSIBLE

SOLUTIONS

Au démarrage de la pompe, aucun

FONCTIONNEMENT

La

bruit ne s'est produit ot

Absence d'eau en alimentation.

Les soupapes sont bloquées.
ligne de refoulement est fermée
ne permet pas a l'air présent dans
la téte de la pompe de ressortir.

Vérifier le fonctionnement et le débit de la pompe
booster.

Vérifier le fonctionnement des soupapes.

Controler toute anomalie sur la conduite de

refoulement.

La pompe aspire de l'air

Trouver la fuite et réparer

d

Fuite de la soupape de régulation

e pression ou réglage de pression
incorrect

Réparer la fuite ou réinitialiser

Set joints soupape défectueux

Installer de nouveaux joints

La pression est trop basse

Soupape/s d'aspiration ou de
refoulement endommagée/s

La/les soupape/s d'aspiration et de refoulement
doivent étre remplacées. Vérifier I'état des ressorts
de soupape.

Fuites sur téte

Vérifiez les joints de téte et remplacer si nécessaire

Pompe bruyante

Soupapes usagées.
Conduits d'aspiration et/ou filtre
sous-dimensionnés.
Faible débit, température de l'eau
élevée, filtre bouché.

Vérification de l'installation et des composants de
la ligne d'aspiration ; relever température eau

Pulsations irrégulieres des tuyaux

Aspiration d'air et/ou alimentation
insuffisante.

Les courbes, coudes, raccords
présents le long de la ligne
d’alimentation rétrécissent le
passage du liquide.

Le filtre d'alimentation est sale ou
trop petit.

La pompe booster fournit une

pression et/ou un débit insuffisants.

Vérification de l'installation et ses composants de la

ligne d'aspiration.

Vérifier le fonctionnement et le débit de la pompe
booster.

Nettoyez ou remplacez le filtre d'alimentation.

Fuite d'eau par les joints

use

Joint de basse pression défectueux/

Remplacer le joint basse pression

La pompe surchauffe

La pression et/ou le nombre de

sur la plaque d'identification.
L'huile dans le carter de la
pompe est insuffisante ou bien
ne correspond pas au type
recommandé.
L'accouplement élastique ou la

tours est supérieur a celui indiqué

transmission ne sont pas alignés.

Rétablir la pression et/ou le régime.
Controler le niveau d'huile, faire I'appoint si
nécessaire.

Vérifiez la transmission.

Fuite d'huile par le carter de pompe

Bavette guide de piston
défectueuse/usée.

I'état du soufflet.

Joints de carter défectueux/usés.
Pour les versions verticales vérifier

Remplacement de la bavette, du soufflet ou des
joints

Huile émulsionnée émise par
I'évent.
La jauge montre des signes

Contamination de I'huile de

lubrification avec le liquide pompé.

Vérifier le fonctionnement correct des bavettes
guide de piston (ou soufflets) et remplacer I'huile
de graissage

d'émulsion.
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16 VERSIONS SPECIALES

16.1 Version PDF directe en bout de vilebrequin
Pour toutes les indications d'utilisation et les

& performances techniques, se référer a la version
standard avec prise de force sur le pignon.

16.1.1 Régime de rotation minimum

Le régime minimum du vilebrequin pour ces types de pompes
est de 250 tours/min ; tout régime autre que ceux indiqués
dans le tableau des performances (voir chapitre 5) doivent étre
expressément autorisés par le Bureau Technique ou le Service
d’assistance Clients.

16.1.2 Transmission par courroie trapézoidale

Les pompes des séries SRS-TRS, en version PDF en bout

de vilebrequin, peuvent étre entrainée par un systeme de

courroies.

Pour un dimensionnement correct, il est conseillé de procéder

de la fagon suivante :

1) Définir la transmission selon les indications du fabricant de
courroies et de poulies. (En tout cas, la poulie ne doit pas
avoir un diamétre primitif inférieur a @p 450 mm.)

2) Les calculs précédents permettent de déduire la distance
« X » (mm) et la charge radiale « Fr » (N) agissant sur la prise
de force (voir schéma). (Dans tous les cas, la distance « X »
doit étre comprise entre 50 mm et 300 mm)

Fr (N)

X (mm)

3) Déduire du diagramme ci-dessous la charge radiale
admissible « Fr amm », en insérant la distance « X » (voir
exemple).

55000

50000

45000

40000

35000

30000

Fr admissible (N)

25000

20000

AN

50 100 150 200 250 300 350

DISTANCE “X"” (mm)
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EXEMPLE : position Fr X=160 mm. Il en résulte une charge
maximale Fr admissible de 41000N

4) Vérifier que Fr < Framm.

Dans ce cas, la transmission peut étre appliquée a la pompe.

A

Pour une installation correctement dimensionnée
de la transmission par courroie, consulter le Bureau
Technique ou le Service d'assistance clients.




16.1.3

Dimensions et poids des pompes SRS PTO DIR
Pour les dimensions et le poids des pompes série SRS horizontales et verticales, voir Fig. 25.
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16.1

4

Dimensions et poids des pompes TRS PTO DIR
Pour les dimensions et le poids des pompes série TRS horizontales et verticales, voir Fig. 26.
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16.2 Pompe version SRSR-TRSR

16.2.1 Instructions d'utilisation
Les pompes séries SRSR - TRSR ont été congues

& pour fonctionner dans des zones présentant des
atmosphéres non explosives et avec de I'eau filtrée
(voir point 9.6).
D'autres liquides ne peuvent étre utilisés qu'avec
I'approbation formelle du Bureau Technique ou du
Service d'Assistance Clients.

16.2.2 Température de I'eau

La température admissible de I'eau est de 40 °C.
Toutefois, il est possible d'utiliser la pompe avec de
I'eau jusqu'a une température de 85 °C. Dans ce cas,

il est conseillé de consulter le Bureau Technique ou
le Service d’Assistance Clients.

16.2.3 Débit et pression maximums

Les performances indiquées dans le catalogue se référent aux performances maximales de la pompe. Indépendamment de la
puissance utilisée, la pression et la vitesse maximales indiquées sur la plaque signalétique ne doivent pas étre dépassées, sauf
autorisation formelle expresse du Bureau Technique ou du Service d’Assistance Clients.

16.2.4 Régime de rotation minimum

Le régime minimum du vilebrequin pour ces types de pompes est de 250 tours/min ; tout régime autre que ceux indiqués
dans le tableau des performances (voir chapitre 5) doivent étre expressément autorisés par le Bureau Technique ou le Service
d’assistance Clients.

16.2.5 Caractéristiques techniques

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES DES POMPES SRSR (@ RPM 520)

Débit Pression Puissance

Modéle tr/min I/min Tr/min bar Psi kw ch

1500
SRSR 50 1800 276 73 400 5800 211 287
2200

1500
SRSR 55 1800 333 87,9 350 5075 222,8 303
2200

1500
SRSR 60 1800 397 104,8 300 4350 227,2 309
2200

1500
SRSR 65 1800 466 123 250 3625 222,5 302,5
2200

1500
SRSR 70 1800 540 142,6 220 3190 226,8 308,5
2200

1500
SRSR 75 1800 620 164 200 2900 236,8 322
2200
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES DES POMPES TRSR

(@ RPM 520)

Modeéle

tr/min

Débit

Pression

Puissance

I/min

Tr/min

bar

Psi

kw

ch

1500

TRSR 50

1800

2200

398

105

400

5800

304

413,55

1500

TRSR 55

1800

2200

482

127,3

350

5075

322

438

1500

TRSR 60

1800

2200

573

151,4

300

4350

328,3

446,5

1500

TRSR 65

1800

2200

673

177,8

250

3625

321,3

437

1500

TRSR 70

1800

2200

780,5

206

220

3190

328

446

1500

TRSR 75

1800

2200

896

236,7

200

2900

342

465

16.2.6 Dimensions et poids
Les dimensions des versions SRSR ; TRSR ; SRSR PTO DIR et

TRSR PTO DIR sont semblables a celles des versions standard.
Voir chapitres 6, 16.1.3, 16.1.4.
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DECLARATION D’INCORPORATION
(Conformément al'annexe |l De la directive Européenne 2006/42/CE)

Le fabricant INTERPUMP GROUP S.p.a. - Via E. Fermi, 25 -42049 - S. ILARIO D’ENZA (RE) - Italie DECLARE sous sa
responsabilité exclusive, que le produit identifié et décrit ci-apres :

Désignation : Pompe

Type : Pompe alternative a pistons pour eau a haute pression
Marque de fabrique :  INTERPUMP GROUP

Modele : SRS50 — SRS55 — SRS60 — SRS65 — SRS70 — SRS75

TRS50 — TRS55 — TRS60 — TRS65 — TRS70 — TRS75
SRSR50 — SRSR55 — SRSR60 — SRSR65 — SRSR70 — SRSR75
TRSR50 — TRSR55 — TRSR60 — TRSR65 — TRSR70 — TRSR75

Est conforme a la Directive Machines 2006/42/CE

Normes appliquées : UNI EN ISO 12100 - UNI EN 809

La pompe identifiée ci-dessus satisfait aux exigences essentielles de sécurité et de santé suivantes citées au point 1 de
I'annexe | de la Directive Machines:
111-112-113-115-116-131-132-133-134-154-161-171-172-174-1741-
1.7.4.2 et la documentation technique s’y rattachant a été rédigée conformément a I'annexe VII B.

De plus, le fabricant s’engage a rendre disponible, suite a une demande adéquatement motivée, une copie de la
documentation technique relative a la pompe dans les modes et les termes a définir.

La pompe ne doit pas étre mise en service avant que l'installation ou la machine finale dans laquelle elle doit étre incorporée
ait été déclarée conforme aux dispositions des directives et / ou normes qui sy rattachent.

Le dossier technique est constitué par la Société INTERPUMP GROUP S.p.A. - Via E. Fermi, 25 - 42049 - S. ILARIO
D’ENZA (RE) - Italie, en qualité de personne morale.

Personne autorisée a rédiger la déclaration : Maitre Giacomo Leo

Reggio Emilia — 07/2024
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1 EINLEITUNG

Diese Anleitung enthalt die Anweisungen fiir den Betrieb
und die Wartung der Pumpen der Serie SRS-TRS und muss
vor deren Inbetriebnahme sorgfaltig gelesen und verstanden
werden.

Der einwandfreie Betrieb und die lange Lebensdauer

der Pumpe sind von der korrekten Verwendung und
angemessenen Wartung abhdngig.

Interpump Group haftet nicht fiir Schaden durch
Nachlassigkeit oder Nichtbeachtung der in dieser Anleitung
beschriebenen Vorschriften.

Stellen Sie mit einer Empfangspriifung fest, ob die Pumpe
unbeschadigt und vollstandig angeliefert worden ist.
Melden Sie etwaige Unstimmigkeiten vor Installation und
Inbetriebnahme der Pumpe.

BESCHREIBUNG DER SYMBOLE

2
& Warnzeichen

I..l Lesen Sie vor jeder Arbeit stets aufmerksam die
=] Anweisungen in dieser Anleitung.

Gefahrenzeichen
Stromschlaggefahr.

Gefahrenzeichen
Schutzmaske tragen.

Gefahrenzeichen
Schutzbrille tragen.

Gefahrenzeichen
Vor jeder Arbeit Schutzhandschuhe anziehen.

) e (@ @ [>

Gefahrenzeichen
Geeignetes Schuhwerk tragen.

4

Symbol des Explosionsschutzes.

Definiert besondere Schutzvorschriften fir

die Verwendung der Pumpen in den It. ATEX-
Produktrichtlinie identifizierten Zonen.

Bei den in ATEX-Auslegung fiir die Verwendung
in explosionsgefdahrdeter Umgebung bestellten
Pumpen missen die Hinweise in den mit diesem
Symbol gekennzeichneten Abschnitten und die
Angaben in der ergdnzenden Anleitung "ATEX-
EXPLOSIONSSCHUTZ" STRIKT befolgt werden.

&)

3 SICHERHEIT

3.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Die unsachgemafe Verwendung von Pumpen und
Hochdrucksystemen sowie die Nichteinhaltung der
Installations- und Wartungsvorschriften kann schwere
Personen- und/oder Sachschaden verursachen.
Hochdrucksysteme diirfen nur von Personal installiert oder
betrieben werden, das tiber die erforderlichen Kompetenzen
verfligt und die Eigenschaften der zu verwendenden/
installierenden Bestandteile kennt. Aulerdem missen alle
moglichen Vorkehrungen getroffen werden, um hochste
Sicherheit unter allen Betriebsbedingungen zu gewahrleisten.
Weder der Installateur noch das Bedienungspersonal diirfen
keine verniinftigerweise anwendbare VorsichtsmafBnahme
unterlassen, die zur Sicherheit beitragt.

3.2 Grundlegende Sicherheitsanforderungen

des Hochdrucksystems

1. Die Druckleitung muss stets ein Sicherheitsventil
beinhalten.

2. Die Bestandteile des Hochdrucksystems, besonders der
im Freien betriebenen Systeme, miissen in angemessener
Weise gegen Regen, Frost und Hitze geschiitzt sein.

3. Die elektrischen Systemteile muissen gegen Spritzwasser
geschitzt sein und die einschldgigen Vorschriften erfillen.

4. Die Hochdruckschldauche miissen dem maximalen
Betriebsdruck des Systems entsprechend bemessen
sein und dirfen ausschlieBlich innerhalb des vom
Schlauchherstellers angegebenen Betriebsdruckbereichs
verwendet werden. Die gleichen Forderungen gelten fir
das gesamte Hochdruckzubehor des Systems.

5. Die Endseiten der Hochdruckschldauche miissen umhdillt
und an einer festen Struktur gesichert werden, um
geféhrliche Schldge beim Bersten oder Brechen der
Verbindungen zu vermeiden.

6. Entsprechende Schutzgehduse sind in den
Antriebssystemen der Pumpe (Kupplungen,
Riemenscheiben und Riemen, Nebenabtrieben)
anzubringen.

3.3 Sicherheit bei der Arbeit

A

Der Betriebsbereich eines Hochdrucksystems muss deutlich
gekennzeichnet und fiir Unbefugte unzuganglich sein und zu
diesem Zweck moglichst abgesperrt oder umzaunt werden.
Personal, das befugt ist, diesen Bereich zu betreten, muss

im Vorfeld lber das korrekte Verhalten in diesem Bereich

unterrichtet und tiber die Risiken informiert werden, die sich

aus Defekten oder Stérungen des Hochdrucksystems ergeben
kénnen.

Vor dem Start des Systems muss das Bedienungspersonal

sicherstellen, dass:

1. das Hochdrucksystem ordnungsgemaf3 versorgt ist (siehe
Punkt9.4).

2. Die Saudfilter der Pumpe perfekt sauber sind; es sollten
Vorrichtungen fiir die Anzeige von Verstopfungen
installiert werden.

3. Die elektrischen Teile in angemessener Weise geschiitzt
und in einwandfreiem Zustand sind.

4. Die Hochdruckschlduche keine offensichtlichen
Abriebspuren aufweisen und die Anschliisse in
einwandfreiem Zustand sind.

5. Je nach Anwendung, Gebrauch und
Umgebungsbedingungen kénnen die AuBBenflachen
der Pumpe wahrend des Betriebs hohe Temperaturen
erreichen. Seien Sie daher vorsichtig, um den Kontakt mit
den hei3en Teilen zu verhindern.

Storungen oder begriindete Zweifel, die vor oder wahrend

der Arbeit auftreten, missen unverziiglich gemeldet und

durch kompetentes Personal Uberpriifen werden. In diesen

Féllen sofort den Druck abbauen und das Hochdrucksystem

anhalten.

3.4 Verhaltensregeln bei Verwendung von
Strahlrohren

@b

1. Der Bediener muss immer seine Gesundheit und
Sicherheit sowie die von Dritten, die direkt von seinen
Handlungen betroffen sein kdnnen, an erste Stelle setzen.
Seine Vorgehensweise muss stets durch den gesunden
Menschenverstand und Verantwortungsbewusstsein
geleitet sein.



2. Der Bediener hat immer einen Helm mit Schutzvisier,
wasserfeste Schutzkleidung sowie Stiefel zu tragen, die fir
den Verwendungszweck geeignet sind und gute Haftung
auch auf nassem Boden gewadbhrleisten.

Hinweis: Angemessene Arbeitskleidung schlitzt effizient vor
Spritzwasser, jedoch nicht vor dem direkten Auftreffen eines
Wasserstrahls oder vor Wasserspritzern aus unmittelbarer
Ndhe. Unter bestimmten Umsténden kénnen daher zusdtzliche
SicherheitsmalSnahmen erforderlich sein.

3. Essollten Teams mit mindestens zwei Personen gebildet
werden, die sich bei Bedarf sofort gegenseitig helfen und
bei langen und schweren Arbeiten abwechseln kdnnen.
Der vom Aktionsradius des Strahls betroffene
Arbeitsbereich muss unzuganglich und von Gegenstanden
frei gerdumt sein, die durch den unter Druck stehenden
Strahl Schaden nehmen bzw. Gefahrensituationen
verursachen kénnen.

Der Wasserstrahl darf immer nur auf den Arbeitsbereich
gerichtet werden, dies auch bei vorbereitenden Prifungen
oder Inspektionen.

Der Bediener muss stets auf die Flugbahn der durch den
Wasserstrahl abgelosten Partikel achten. Falls erforderlich,
muss der Bediener geeignete Schutzwande vorsehen, um
die gefahrdeten Stellen zu schiitzen.

Wahrend der Arbeit darf sich der Bediener durch nichts
ablenken lassen. Personal, das den Arbeitsbereich
betreten muss, hat solange zu warten, bis der Bediener
die Arbeit unterbricht, und ihn daraufhin sofort tiber seine
Anwesenheit in Kenntnis zu setzen.

Aus Sicherheitsgriinden ist es unerlasslich, dass alle
Mitglieder des Teams immer genau ihre gegenseitigen
Absichten kennen, um gefahrliche Missverstandnisse zu
vermeiden.

Das Hochdrucksystem darf nur gestartet und unter Druck
gesetzt werden, nachdem alle Mitglieder des Teams auf
ihrem Platz sind und der Bediener das Strahlrohr auf den
Arbeitsbereich gerichtet hat.

3.5 Sicherheit bei der Wartung des Systems

1. Die Wartung des Hochdrucksystems muss zu den vom
Hersteller vorgesehenen Intervallen erfolgen. Letzterer
ist daflir verantwortlich, dass die gesamte Gruppe die
gesetzlichen Anforderungen erfiillt.

Die Wartungsarbeiten miissen immer von autorisiertem
Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Der Ein- und Ausbau der Pumpe sowie der verschiedenen
Bauteile darf ausschlieBlich durch autorisiertes Personal
mithilfe zweckmaBiger Werkzeuge erfolgen, um Schaden
an den Bauteilen und insbesondere an den Verbindungen
zu vermeiden.

Verwenden Sie zur Gewdhr absoluter Zuverlassigkeit und
Sicherheit stets nur Original-Ersatzteile.
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4 KENNZEICHNUNG DER PUMPE

Jede Pumpe ist durch ein Typenschild mit folgenden Angaben
gekennzeichnet:

- Modell und Version der Pumpe

- Seriennummer

- Max. Drehzahl

- Leistungsaufnahme PS - kW

- Druck bar - PSI

- Foérdermenge I/min - Gpm

mopeto ()
watRicoLa ()
N c—)
barPsL ()
Lmin/GPM ()

o,
o o

Abb. 1

Modell, Version und Seriennummer sind bei der
Bestellung von Ersatzteilen immer anzugeben.

A



5 TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN DER HIGH FLOW PUMPEN

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN DER SRS-PUMPEN (@ RPM 520)

Fordermenge

Druck

Leistung

Modell 1/mi
ode /min I/min Gpm bar

Psi

kw

PS

1500
SRS 50 1800 276 73 400
2200

5800

211

287

1500
SRS 55 1800 333 88 350
2200

5075

223

303

1500
SRS 60 1800 397 105 300
2200

4350

227

309

1500
SRS 65 1800 466 123 250
2200

3625

222,5

302,5

1500
SRS 70 1800 540 143 220
2200

3190

227

308,5

1500
SRS 75 1800 620 164 200
2200

2900

236,8

322

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN DER TRS-PUMPEN (@ RPM 520)

Fordermenge

Druck

Leistung

Modell 1/mi
ode /min I/min Gpm bar

Psi

kw

PS

1500
TRS 50 1800 398 105 400
2200

5800

304

413,5

1500
TRS 55 1800 482 127 350
2200

5075

322

438

1500
TRS 60 1800 573 1514 300
2200

4350

3283

446,5

1500
TRS 65 1800 673 178 250
2200

3625

321

437

1500
TRS 70 1800 780,5 206 220
2200

3190

328

446

1500
TRS 75 1800 896 236,7 200
2200

2900

342

465

5.1 Reduzierte Tragheitsmomente der Pumpe an der Zapfwelle
PUMPE SERIE U/MIN J (kg mm?)
1500 231600
SRS 1800 182400
2200 140700
1500 241200
TRS 1800 189100
2200 145200
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6 ABMESSUNGEN UND GEWICHT

6.1 Abmessungen und Gewicht der SRS High
Flow Pumpen

Fur die Abmessungen und das Gewicht der Pumpen der Serie SRS horizontal und vertikal siehe Abb. 2.
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6.2

Fur die Abmessungen und das Gewicht der Pumpen der Serie TRS horizontal und vertikal siehe Abb. 3.

Abmessungen und Gewicht der TRS High

Flow Pumpen
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7 GEBRAUCHSANWEISUNGEN

Die Pumpen der Serie SRS-TRS sind fiir den Betrieb
in nicht explosionsgefdhrdeten Umgebungen mit
gefiltertem Wasser entwickelt (siehe Punkt 9.6).

Fir die Verwendung der Pumpen in
explosionsgefahrdeter Umgebung [Zonen 1(G)

- 21(D)] missen sie in ATEX-Auslegung bestellt
werden.

Andere Flissigmedien diirfen nur nach
Genehmigung durch die technische Abteilung oder
den Kundendienst verwendet werden.

A
&

7.1

7.2 Fordermenge und Hochstdruck

Die im Katalog angegebenen Leistungen beziehen sich auf die
Hochstleistungen der Pumpe. Unabhangig von der genutzten
Leistung durfen die auf dem Typenschild angegebenen
Hochstwerte fiir Druck und Drehzahl nur mit ausdriicklicher
und formeller Genehmigung durch die technische Abteilung
oder den Kundendienst Gberschritten werden.

7.3 Mindestdrehzahl

Die zuldssige Mindestdrehzahl fir diese Pumpentypen betragt
250 U/min an der Kurbelwelle. Jede von der in der Tabelle
der technischen Daten (siehe Kapitel 5) abweichende Drehzahl
muss ausdriicklich formell durch die technische Abteilung
oder den Kundendienst genehmigt werden.

7.4 Schallemission

Die Schalldruckpriifung wurde gemaf der Richtlinie
2000/14 des Europdischen Parlaments und des Rates
(Maschinenrichtlinie) sowie der Norm EN-ISO 3744 mit
Geraten der Klasse 1 durchgefiihrt.

Die endgiiltige Messung des Schalldrucks muss an

der kompletten Maschine/dem vollstandigen System
durchgefiihrt werden.

Sollte sich der Bediener weniger als T Meter vom System
entfernt befinden, muss er einen angemessenen Gehérschutz
tragen, der die geltenden gesetzlichen Vorschriften erfiillt.

7.5 Vibrationen

Die Messung des Wertes darf nur bei installierter Pumpe an
der Anlage und mit den vom Kunden erklarten Leistungen
erfolgen. Die Werte miissen den geltenden gesetzlichen
Vorschriften entsprechen.

Wassertemperatur

Die zuldssige Wassertemperatur betragt 40 °C.
Kurzzeitig kann die Pumpe auch mit Wasser bei
einer Temperatur von bis zu 60 °C betrieben
werden. Wenden Sie sich fiir solche Félle bitte an die
Technische Abteilung oder den Kundendienst.

7.6 Marken und Typen der empfohlenen
Schmierdle
7.6.1  Oltyp

Die Pumpe wird mit dem Schmierdl TOTAL-ERG MISOLA MAP
SH-150 geliefert, das eine korrekte Benutzung der Pumpe in
Umgebungstemperaturen von -10° C bis +40° C garantiert.
Bei hiervon abweichenden Temperaturen missen
Einzelbereichsschmierdle mit zweckmaliger Viskositat
verwendet werden.

Bei Verwendung der Pumpe unter sehr kalten
Temperaturbedingungen wird die Benutzung zweckmafiger
Heizvorrichtungen empfohlen.

Die Zwangsschmierung wird durch die Olpumpe
gewahrleistet, die an jeder erforderlichen Stelle der in
Bewegung befindlichen Teile eine korrekte Olmenge
gewahrleistet.
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Die Verwendung von Mehrbereichsdl kann aus zweierlei

Griinden sinnvoll sein:

- Eserleichtert die Tatigkeit der Anwender, die
die Olviskositat nicht in Abhangigkeit von der
Auflentemperatur oder Jahreszeit wechseln missen.

- Eserhdht deutlich die Abstdnde zwischen den Olwechseln
und reduziert somit die Wartungseingriffe, siehe die
Tabelle "Vorbeugende Wartung" im Kapitel 11.

7.6.2  Empfohlene Olmarken
ENI BLASIA SX-150

TOTAL-ERG MISOLA MAP SH-150.
MOBIL SHC 629.

7.6.3 Erforderliche Oleigenschaften

Sollte es sich als unmdglich oder schwierig erweisen, die
empfohlenen Marken zu beziehen, kénnen Alternativole
verwendet werden, die jedoch folgende technische
Eigenschaften aufweisen mussen:

- Viskositat bei-10 °C <4000 cSt.
- Viskositat bei 40 °C <200 cSt.
- Viskositat bei 100 °C >18 cSt.
- Viskositadtsindex: >135 cSt.

- Gleitpunkt: >-25°C

- Additivierungsgrad GL1 - GL2.

Wenden Sie sich bei Bedarf an den Kundendienst.
Uberpriifen Sie den Olstand mithilfe des Olmessstabs @,
Abb. 4.

Fiillen Sie bei Bedarf tiber den Olverschluss @, Abb. 4 nach.
Die Olstandspriifung hat bei Pumpe auf
Umgebungstemperatur zu erfolgen, fiir den Olwechsel soll die
Pumpe dagegen auf Betriebstemperatur sein. Entfernen Sie
dazu den Verschluss Pos. @, Abb. 4. (Den Verschluss Pos. 2/a
verwenden - bei der vertikalen Ausfiihrung.)

Fiir die Olstandpriifung und den Olwechsel sieche Angaben in
Kapitel 11.

Die erforderliche Olmenge betréagt: 60 Liter SRS-TRS bei
der horizontalen Ausfiihrung; 49 Liter SRS-TRS bei der
vertikalen Ausfiihrung.

Abb. 4

Aufgrund der zeitlich bedingten Oxidation muss
das Ol in jedem Fall mindestens einmal pro Jahr
gewechselt werden.

Alt6l muss in einem geeigneten Behaélter
gesammelt und den entsprechenden
Wertstoffstellen zugefiihrt werden.

Es darf auf keinen Fall in die Umwelt abgeleitet
werden.



8 ANSCHLUSSE UND VERBINDUNGEN
Die Pumpen der Serie SRS-TRS verfiigen tber (siehe Abb. 5
und Abb. 6):

2 Sauganschliisse “IN“: SAE G3" - 3000 PSI.

An welchen der beiden Anschliisse die Leitung angeschlossen
wird, ist fur die Funktionstlchtigkeit der Pumpe unerheblich;
nicht verwendete Anschliisse missen dicht verschlossen
werden.

2 Druckanschliisse "OUT"

1 "ABLASS"-Anschluss: mit im unteren Gehauseteil
eingearbeiteter Bohrung G1" zur Uberpriifung etwaiger
Wasserlecks durch Verschleify der Druckdichtungen. Bei
auftretenden Lecks siehe die Reparaturanleitung.

Diese Bohrung muss immer offen und gegebenenfalls mit
einem Erfassungssystem verbunden sein.

Abb. 6
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9 INSTALLATION DER PUMPE

9.1 Installation
Die an den FiiRen positionierten Befestigungsbohrungen
haben einen Durchmesser von 25 mm.
Die Stellfliche muss perfekt eben und solide genug
sein, um das Durchbiegen oder Fluchtungsfehler an der
Kupplungsachse Pumpe/Antrieb durch das beim Betrieb
Ubertragene Drehmoment zu verhindern.
Als Installationshilfe sind vier Bohrungen M24 fiir Hubdsen an
der Pumpe angebracht, siehe folgende Abbildung.
Die Hubosen sind ausschlieBlich zum Heben der
& Pumpe ausgelegt und diirfen daher nicht fiir
zusatzliche Lasten verwendet werden.

Oleinfiill6ffnung am Gehiuse durch den

Olmessstab.

Der Olmessstab muss auch nach montierter

Baugruppe zuganglich sein.

Die Pumpenwelle (PTO) darf mit dem

& Antriebsstrang nicht starr verbunden sein.

Antriebstypen:

- Mitelastischer Kupplung.

- Mit Gelenkwelle (beachten Sie die vom
Hersteller empfohlenen max. Winkel).

- Riemen (es wird empfohlen, die Riemenscheibe
auf der rechten Seite gegeniiber der Olpumpe
zu montieren).

2 Ersetzen Sie den Schraubverschluss der

Fir den Riementrieb siehe Kapitel 16.1,Version PTO
& Direktantrieb auf Kurbelwelle”.

9.1.1 Riementrieb

Die Pumpen der Serie SRS-TRS kdnnen von einem

Riemensystem angetrieben werden, das am besten auf der

rechten Seite der Pumpe (gegeniiber der Olpumpe) montiert

wird.

Gehen Sie fir eine korrekte Dimensionierung wie folgt vor:

1. Den Antrieb gemaf den Angaben des Herstellers der
Riemen und Riemenscheiben festlegen.

2. Aus den vorherigen Berechnungen ergibt sich der Abstand
“X"” (mm) und die auf die Zapfwelle wirkende radiale
Belastung “Fr” (N) (siehe Schema). (In jedem Fall muss
“X"” zwischen 50 mm und 300 mm betragen.)

91
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3. Die zuldssige radiale Belastung “Fr zul” dem

unterstehenden Diagramm unter Bezugnahme auf den

Abstand “X” entnehmen (siehe Beispiel).
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BEISPIEL: Position Fr X=150 mm. Die maximal zuldssige
Belastung Fr betrdgt 17800 N
4. Prifen, ob Fr < Fr zul.

In diesem Fall ist der Antrieb auf die Pumpe anwendbar.
Kontaktieren Sie fur eine korrekte Anordnung
des Riementriebs in jedem Fall die technische

A

Abteilung oder den Kundendienst.




9.2 Drehrichtung
Die Drehrichtung kann im Uhrzeigersinn oder gegen den
Uhrzeigersinn, rechts- oder linksseitig erfolgen (siehe Abb. 7).

Abb. 7

Der Anschluss an die Pumpe ist beidseitig mdglich; beachten
Sie auf der LINKEN SEITE den von der Schmierpumpe
bendétigten Raumbedarf.

AN

Der Enddeckel wird auf die nicht angeschlossene Zapfwelle
montiert.

9.3 Wasseranschliisse

Um die Anlage von den beim Pumpenbetrieb erzeugten
Schwingungen zu isolieren, sollten flir den ersten
Leitungsabschnitt an der Pumpe (sowohl saug- als druckseitig)
Schlduche verwendet werden. Der Ansaugtrakt muss so
beschaffen sein, dass Verformungen durch den von der
Pumpe erzeugten Unterdruck vermieden werden.

9.4 Versorgung der Pumpe

Die Pumpen der Serie SRS-TRS miissen immer anhand einer
Zwangsversorgung Uber eine Boosterpumpe installiert
werden.

Die Booster-Pumpe muss mindestens das Zweifache

der Nenn-Férderleistung der Kolbenpumpe und einen
Hochstdruck von 2,5 bar am Saugstutzen aufweisen.

Es wird empfohlen, die Riemenscheibe auf der
rechten Seite der Pumpe zu montieren.

9.6 Filterung

Diese Versorgungsbedingungen sind bei jeder
Betriebsdrehzahl einzuhalten.

Vor Start der Kolbenpumpe ist stets die Booster-
& Pumpe einzuschalten.
Zum Schutz der Pumpe sollte ein Druckschalter
in der Versorgungsleitung nach den Filtern
installiert werden.
9.5 Saugleitung
Fir den einwandfreien Pumpenbetrieb muss die Saugleitung
folgende Eigenschaften aufweisen:
1. Der min. Innendurchmesser muss den Tabellen unter

Punkt 9.8 entsprechen und in jedem Fall gréf3er oder
gleich dem des Pumpenkopfs sein.

AN

Entlang des Leitungsverlaufs sind lokalisierte
Verengungen zu vermeiden, die Druckverluste

mit daraus folgender Kavitation verursachen
kdnnen. Unbedingt 90°-Bogen, Verbindungen mit
anderen Leitungen, Drosselstellen, Gegengefille,
umgekehrte U-Kurven und T-Anschliisse vermeiden.

Die Anordnung muss derart gestaltet sein, dass
Kavitationserscheinungen ausgeschlossen sind.

Die Leitung muss perfekt dicht und so ausgelegt sein, die
langfristige Dichtigkeit zu garantieren.

Beim Anhalten der Pumpe darf sich die Leitung selbst
teilweise nicht entleeren.

Keine hydraulischen 3- oder 4-Wege-Armaturen, Adapter
usw. verwenden, da diese die Leistung der Pumpe
beeintrachtigen kdnnen.

Keine Venturi-Rohre oder Einspritzdiisen fiir das Ansaugen
von Reinigungsmittel installieren.

Der Einsatz von Bodenventilen oder anderen Arten von
Ruickschlagventilen ist zu vermeiden.

Den Auslass des Bypass-Ventils nicht direkt in den
Ansaugtrakt leiten.

Geeignete Trennwande im Inneren des Tanks einrichten,
um zu vermeiden, dass der Wasserstrom aus dem Bypass
und der Versorgungsleitung des Tanks Verwirbelungen
oder Turbulenzen am Anschluss des Versorgungsschlauchs
der Pumpe bilden kann.

Stellen Sie vor dem Anschluss der Saugleitung sicher, dass
diese innen vollkommen sauber ist.

Installieren Sie das Manometer fiir die Druckmessung der
Booster-Pumpe am Sauganschluss der Kolbenpumpe und
stets nach den Filtern.

10.

11.

In der Saugleitung der Pumpe missen zwei Filter installiert werden, siehe Einbauposition in Abb. 8 und Abb. 8/a.

Mit manuell betdtigtem Regelventil.

92

1 Filter1 6 Kolbenpumpe
Einlass 2 Booster-Pumpe 7 Manometer
3 Filter2 8 Sicherheitsventil
4 Manometer 9 Speicher
5 Druckschalter 10 Regelventil
ersorgungsbecken
‘ 1 2 3 4 5 9 10
oo e i
Bypass T
Abb. 8




Mit pneumatisch betadtigtem Regelventil

1 Filter1 6 Kolbenpumpe
2 Booster-Pumpe 7 Manometer
3 Filter2 8 Sicherheitsventil
4 Manometer 9 Speicher
5 Druckschalter 10 Pneumatisches Regelventil
Bypass
__| |Versorgungsbecken
1 2 3 4 5 6 7 8 9
O 0=
| L] -]
— =0 ¢ — |
@ 8 8
Abb. 8/a
Der Filter muss so nah wie moglich an der Pumpe installiert 9.8 Innendurchmesser der Rohrleitungen

werden, leicht zugdnglich sein und folgende Eigenschaften

aufweisen:

1. Die min. Férdermenge muss 3 Mal hoher sein als die Nenn-
Forderleistung der Pumpe.

2. Der Durchmesser der Ein-/Auslasséffnungen darf nicht
kleiner sein als der Durchmesser des Ansauganschlusses
der Pumpe.

3. Filterfeinheit zwischen 200 und 360 pm.

Fiir den ordnungsgeméfBen Betrieb der
Pumpe miissen regelméafige Reinigungen des
Filters durchgefiihrt und entsprechend der
tatsachlichen Nutzung der Pumpe sowie der
Qualitdt des verwendeten Wassers und der
tatsachlichen Verstopfung geplant werden.

A

9.7 Druckleitung

Fir die Auslegung einer korrekten Druckleitung beachten Sie
bitte die folgenden Installationsvorschriften:

1. Der Innendurchmesser der Leitung muss die richtige
Geschwindigkeit des Fliissigmediums gewahrleisten, siehe
Tabellen unter Punkt 9.8.

Flr den an die Pumpe angeschlossenen ersten
Leitungsabschnitt muss ein Schlauch verwendet werden,
um die von der Pumpe erzeugten Vibrationen nicht an den
Ubrigen Teil der Anlage zu libertragen.

Leitungen und Armaturen fiir Hochdruckanwendungen
verwenden, die hohe Sicherheitsreserven unter samtlichen
Betriebsbedingungen garantieren.

In der Druckleitung muss ein Sicherheitsventil installiert
werden.

Manometer verwenden, die den typischen pulsierenden
Lasten der Kolbenpumpen standhalten.

Bei der Planung sind Druckverluste der Leitung zu
beriicksichtigen, die am Abnahmepunkt zu einem
Minderdruck gegeniiber des an der Pumpe gemessenen
Drucks fiihren.

Far Anwendungen, bei denen sich die Pulsationen

der Pumpe in der Druckleitung als schadlich oder
unerwiinscht erweisen, muss ein Pulsationsdampfer
geeigneter GroBe installiert werden.
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Nachstehende Tabellen zeigen die Werte der
Innendurchmesser der Saug- und Druckleitungen.

PUMPE SRS
MODELL SAUGLEITUNG DECKEL
SRS 50
SRS 55 SAE 1"1/2 - 6000 PS|
§§§ :g SAE 3" -3000 PS|
SAE 2" - 6000 PS|
SRS 70
SRS 75 SAE 2"1/2 - 6000 PS|
PUMPE TRS
MODELL SAUGLEITUNG DECKEL
TRS 50 SAE 1"1/2 - 6000 PSI
I: Z Z SAE 2" - 6000 PS|
AE 3" - 3000 PS|
TR 65 SAE 3"-3000 PS
TRS 70 SAE 2"1/2 - 6000 PSI
TRS 75

Wenden Sie sich fiir die Zusammensetzung der
Saug- und Druckflansche an die technische
Abteilung oder den Kundendienst.

AN




9.9 Installation des Luft-/Olaustauschers

Erstinbetriebnahme korrekt ausgefiihrt werden.

2 Fir eine korrekte Installation missen die folgenden Anweisungen genau beachtet und die Schritte fiir die

Die Abmessungen des Luft-/Olaustauschers sind in Abb. 9 / Abb. 9/a angegeben.

AUSTAUSCHER 4-POLIG 230/400V 50Hz - 265/460V 60Hz Art.Nr.65223800

511

QUTLET

<«

n°3 G1" ©
| | INLET
§
5 n°4 @9 H
" +\
C ] g\
T T +
L 510 J
550 Thermostat
Abb.9
Gewicht: 36 kg
AUSTAUSCHER 24V Art.Nr.65224300
218
125
OUTLET
<= -
n°3 G1" g
E,_WMWA—\— e - INLET
50,/
; o \
=L = 256 _L \Thermostat
320
615
Abb. 9/a

Gewicht: 25 kg
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9.9.1 Aufstellung des Luft-/Olaustauschers

Der Luft-/Olaustauscher kann in jeder Position montiert
werden. Bei Wandaufstellung sollten jedoch die in Abb. 10
gezeigten Mindestabstdnde eingehalten werden, um
einen guten Luftstrom und eine optimale Kiihlleistung zu
gewahrleisten.

M 300 300 M

oL
==

ERE]

sollten die Befestigungshalterungen des
Warmetauschers vorzugsweise auf der gleichen
Hohe wie die BefestigungsfiiBe der Pumpe
befestigt werden.

In jedem Fall muss der Oleinlassstutzen am
Warmetauscher eine maximale Hohe von 270 mm
bezogen auf die Auflageflache aufweisen (siehe
Abb. 11)

2 Bei Pumpen in horizontaler Ausfiihrung

Abb. 11

Bei Pumpen in vertikaler Ausfiihrung miissen die Befestigungshalterungen des Warmetauschers unbedingt auf gleicher
Hohe wie die Befestigungsfiie der Pumpe befestigt werden (siehe Abb. 12).
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9.9.2 Anschluss des Luft-/Olaustauschers an die
Pumpe
Der Warmetauscher muss mit den mitgelieferten
& Schlduchen wie folgt an die Pumpe angeschlossen
werden:

1. Die an den Enden der beiden Verbindungsschlduche Pumpe-Luft-/Olaustauscher vorhandenen Verschliisse G1” entfernen.

2. Den ersten Schlauch tiber die 90°-Verschraubung an den unteren seitlichen Einlassstutzen am Warmetauscher anschlief3en
(siehe Abb. 15). Mit Anzugsmoment 80 Nm festziehen.

Abb. 13

3. Dann den zweiten Schlauch liber die 90°-Verschraubung an den gegeniiberliegenden oberen Auslassstutzen am
Warmetauscher anschlieBen (siehe Abb. 16). Mit Anzugsmoment 80 Nm festziehen.

Abb. 14
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Bei den Pumpen in vertikaler Ausfiihrung den Anschluss auf dieselbe Weise vornehmen (siehe Abb. 15).

Abb. 15

Der Warmetauscher ist mit einem Thermostat ausgestattet, der bei 50 °C aktiviert wird und das Einschalten des Lufters steuert
(Pos.1 Abb. 16)

Abb. 16

Der elektrische Anschluss des Motors und des Thermostats muss nach dem Schema in Abb. 17 erfolgen.
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230/400V alc

SCHUTZ

[e]
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N

zZz -1 o =X
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. ! oo
| 24Valc IThermostat NO | |
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[ ! ]
TRANSFORMATOR 230/400V / 24V LUFT-/OLAUSTAUSCHER

Abb. 17

Bei der 24V-Version des Luft-/Olaustauschers muss der elektrische Anschluss des Motors und des Thermostats nach dem Schema

in Abb. 17/a erfolgen.

24V d/c

SCHUTZ

(o]

N

U4

o)

\

M

oo
Thermostat NO

LUFT-/OLAUSTAUSCHER

Abb. 17/a
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9.10  Olpumpengruppe

BAUTEILE:

1) Olfilterkartusche - muss von Hand angezogen werden;
bezliglich der Wartung siehe Kapitel 11.

2) Manometer - 016 bar zur Kontrolle des Schmierdldrucks.

3) Druckschalter: NORMAL OFFEN; Spannung 12 V.
Bei stationdren Gruppen muss der Anschluss unter dem
Schutzsystem erfolgen.

4) Olthermostat: NORMAL GESCHLOSSEN; Spannung 12 V.

Abb.17/b
5) Schaltplan Sicherheitseinrichtungen.

SAFETY WIRING DIAGRAM (OIL PRESSURE AND TEMPERATURE)
SERIES PUMPS 65 SR-TR STANDARD TYPE
(FOR ATEX TYPE, SEE NOTE)

OIL
TEMPERATURE
-NC -
N° 2 FASTON FEMALE 2.8 mm

Common

e NC
L * N0 —>

a ut
L qju; (STOP PUMP)
RELAY SPDT
oiL
PRESSURE - NO J
FASTON FEMALE 6.4 mm [ N

¢ b TIMER 20 Sec. [
* FOR START ONLY COMPONENT
NOT SUPLIED
‘” ‘ ” CABLE: AWG18

Endverschluss 6.5x0.8

—
N
=
o Y

VERBINDUNG DRUCKSCHALTER

EINGRIFFSDRUCK: 0.3 £0.15 BAR

2 Endverschliisse 2.8x0.8
=%
N
£
Oy

INT. VERBINDUNGEN KONTROLLLEUCHTE TEMPERATUR

TEMP. TEMPERATUR: 105 °C + 5 °C
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START UND BETRIEB

10.1 Vorabkontrollen (vor dem Start)
Vergewissern Sie sich vor dem Start, dass:

2 Die Saugleitung angeschlossen und unter Druck

ist (siehe Kapitel 9): Die Pumpe darf niemals
trocken laufen.

2 Die Verbindungsschlauche der Pumpe korrekt

am Austauscher angeschlossen sind (siehe
Absatz 9.9.2)
Die Saugleitung auf lange Zeit perfekt dicht ist.
Alle eventuellen Absperrventile zwischen der
Versorgungsquelle und der Pumpe vollstandig gedffnet
sind. Der Auslass der Druckleitung frei abgefiihrt wird,
damit die im Pumpenkopf vorhandene Luft schnell
austreten kann und dadurch ein schnelles Ansaugen
ermdglicht.
Samtliche Saug- und Druckanschliisse und Verbindungen
ordnungsgemadn festgezogen sind.
Sich die Paarungstoleranzen an der Kupplungsachse
Pumpe/Antrieb (Versatz Kupplungshalften, Neigung
der Gelenkwelle usw.) innerhalb der vom Hersteller des
Antriebs vorgegebenen Grenzen befinden.
Der Olstand im Pumpengehiuse korrekt ist, u.z. (iber den
entsprechenden Olmessstab am oberen Gehéuseteil (Pos.
1 Abb. 18 und Abb. 18/a).

Abb. 18
0 U 0 © ° ° 00
Cw o] O
1 0) 0) 0
©
i\
Il
Abb. 18/a

2 Stellen Sie nach langerer Lagerung oder

Stillstand die Funktionstiichtigkeit der
Saugventile wieder her, indem Sie die drei
Ventilheber 6ffnen.

(Siehe Pos.@ Abb. 19). SchlieBen Sie die Ventile
vor Start der Pumpe wieder. Fiir die "Arbeits"-
und "Ruhe"-Positionen siehe Abb. 19/a.




Abb. 19

VENTIL ENTRIEGELUNG VENTIL OFFEN
GESCHLOSSEN  SICHERHEITSVORRICHTUNG - RUHEPOSITION
- ARBEITSPOSITION -

10.2 Start

1. Stellen Sie die korrekte Versorgung der Pumpe sicher.

2. Starten Sie die Pumpe ohne Last.

3 Uberpriifen Sie die korrekte Ansaugung der Olpumpe:
Die Hochstzeit, die ab dem Pumpenstart vergehen darf,
um das Schmier6l anzusaugen und dessen Druck am
Manometer (Pos.a Abb. 20) des Olpumpengehéuses zu
erfassen, betragt 10 Sekunden bei einer Mindestdrehzahl

Abb. 20

Wenn beim ersten Ansaugen nach Ablauf dieser
& Zeit am Manometer Pos.a kein Druck erfasst
wird, die in der,,REPARATURANLEITUNG" in
Kap. 2.1.2.2 - Einbau Olpumpe (Punkte 1 und 2)
beschriebenen Schritte ausfiihren.
Die Kartusche mitsamt Druckventil aus dem
Olpumpengehiuse ausbauen und die Leitungen mit
einer Spritze oder anderem Hilfsmittel mit Schmierol
fiillen (Abb. 21).
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Abb. 21

Dann die in den Punkten 1-2-3 angegebenen Schritte
wiederholen

Den vorhandenen Druck im Schmierkreislauf des
Pumpengehdauses tiberpriifen.

Die Hochstzeit, die ab dem Pumpenstart vergehen

darf, um den Druck am Manometer (Pos.b Abb. 22) des
Pumpengehauses zu erfassen, betragt 40 Sekunden bei
einer Mindestdrehzahl von 250 RPM.

Abb. 22



Wenn nach Ablauf dieser Zeit am Manometer
Pos.b kein Druck erfasst wird, muss das
System durch Offnen der am Anschluss der
Warmetauscher-Druckleitung vorhandenen
Entliiftungsschraube (Pos.1 Abb. 23) entliiftet
werden

i

AMMAAARMMATA

6.

Die Entliiftungsschraube schlieBen, sobald Ol austritt
und priifen, ob der Oldruck am Manometer des
Pumpengehduses angezeigt wird (Pos.b Abb. 22).
Lassen Sie die Pumpe vor Druckbeaufschlagung
mindestens 3 Minuten lang laufen.

Wahrend des Betriebs ist zu prifen, ob bei Einschaltung
des Ventilators die Drehrichtung und der Luftstrom dem
Schema in Abb Abb. 24 entsprechen.

Drehrichtung des Ventilators

Richtung des Luftstroms

7.

Abb. 24

Fahren Sie den Druck vor jedem Pumpenstopp auf Null,
indem Sie das Regelventil oder die ggf. vorgesehenen
Vorrichtungen zum Druckabbau betdtigen.

Priifen Sie nach der Erstinbetriebnahme und bei
stillstehender Pumpe mit dem Olmessstab, ob der Olstand

in der Pumpe zwischen den Markierungen min - max liegt.

Andernfalls Ol TOTAL-ERG MISOLA MAP SH-150 oder
anderer in den Kapiteln 7.6.2 / 7.6.3 der ,BETRIEBS- UND
WARTUNGSANLEITUNG” empfohlenen Marken nachfillen.
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Abb. 23

VORBEUGENDE WARTUNG

Fur eine hohe Zuverldssigkeit und Effizienz der Pumpe miissen
Sie die Wartungsintervalle It. folgender Tabelle beachten.

VORBEUGENDE WARTUNG
Alle 1000 Alle 1500 Stunden Alle 3000
Stunden Stunden
Olstandpriifung
Uberpriifung / Ol-und
Austausch *: Olfilterwechsel
Ventile Austausch der
Ventilsitze Faltenbalge
Ventilfedern (vertikale
Ventilfihrungen Ausfiihrung)

Austausch *:
HD-Dichtungen
ND-Dichtungen

*  Beachten Sie zum Austausch die Anweisungen in der
Reparaturanleitung.

111

Faltenbalg (Ausfiihrung SRS-TRS vertikal)

Priifen Sie den Anzug der Schellen zur Faltenbalgbefestigung

nach den ersten 1000 Betriebsstunden.

Tauschen Sie die Faltenbdlge alle 3000 Betriebsstunden

aus.

Beachten Sie zum Austausch die Anweisungen in der
Reparaturanleitung.




12 EINLAGERUNG DER PUMPE

12.1 Fiillung der Pumpe mit Korrosions- oder
Frostschutzlosung anhand einer externen
Membranpumpe, It. Anordnung unter Punkt 9.6

a) SchlieBen Sie die Ablassoffnung des Filters, sofern

geoffnet.

Stellen Sie sicher, dass der Verbindungsschlauch sauber ist,
schmieren Sie mit Fett und schlieBen Sie ihn an den HD-
Ablass an.

Befestigen Sie den Saugschlauch an die Membranpumpe;
offnen Sie den Sauganschluss der Pumpe und

befestigen Sie den Schlauch zwischen Anschluss und
Membranpumpe.

Flllen Sie den Behalter mit der Losung / Emulsion.

Fihren Sie die freien Enden des Saug- und HD-
Ablassschlauchs in den Behdlter ein.

Schalten Sie die Membranpumpe ein.

Pumpen Sie die Emulsion solange, bis sie aus dem HD-
Ablassschlauch austritt.

Pumpen Sie mindestens eine weitere Minute lang; die
Eigenschaften der Emulsion kdnnen bei Bedarf durch
Zugabe von-Additiven wie beispielsweise Shell Donax
verbessert werden.

Stoppen Sie die Pumpe, nehmen Sie den Schlauch vom
Ansauganschluss ab und verschlieBen Sie den Anschluss
mit einem Stopfen.

Losen Sie den Schlauch vom HD-Ablass. Reinigen, fetten
und verschlief3en Sie beide Anschliisse und die Schlauche.

12.2 Schldauche

a) Trocknen Sie vor Einfetten und VerschlieBen der Schlduche
nach vorgenanntem Verfahren die Anschliisse mit Druckluft.

b) Decken Sie die Schlduche mit Polyethylen ab.

b)

)

c¢) Umwickeln Sie die Schlauche nicht zu fest und achten Sie
darauf, sie nicht zu verknicken.
13 VORKEHRUNGEN GEGEN EINFRIEREN

Befolgen Sie in Gebieten und den Jahreszeiten mit
Frostgefahr die Anweisungen in Kapitel 12 (siehe

Punkt 12.1).
Bei Vorhandensein von Eis darf die Pumpe erst

dann in Betrieb genommen werden, wenn das
Leitungssystem vollstindig enteist worden ist;
andernfalls konnen schwerwiegende Schaden an
der Pumpe verursacht werden.

A

14 GARANTIEBEDINGUNGEN

Laufzeit und Bedingungen der Garantie sind im Kaufvertrag

angegeben.

Die Garantie erlischt, wenn:

a) Die Pumpe zu anderen Zwecken als vereinbart verwendet
worden ist.

b) Die Pumpe mit einem Elektro- oder Verbrennungsmotor
ausgestattet wurde, dessen Leistung die Tabellenwerte
Uberschreitet.

c) Die vorgesehenen Sicherheitseinrichtungen verstellt oder
entfernt wurden.

d) Die Pumpe mit Zubehor oder Ersatzteilen verwendet
worden ist, die nicht von Interpump Group geliefert wurden.

e) Die Schéaden durch folgende Faktoren verursacht wurden:

1) Unsachgemafe Verwendung

2) Missachtung der Wartungsvorschriften

3) Eine von den Vorgaben der Betriebsanleitung
abweichende Verwendung

4) unzureichende Forderleistung

5) Fehlerhafte Installation

6) falsche Position oder Bemessung der Leitungen

7) Unbefugte Anderungen an der Auslegung

8) Kavitation

15
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BETRIEBSSTORUNGEN UND
MOGLICHE URSACHEN

Beim Start liefert die Pumpe keinen Durchfluss:

Die

Die

Die Pumpe ist nicht gefiillt und lauft trocken.
Kein Wasser auf Saugseite.

Die Ventile sind verklemmt.

Die Druckleitung ist geschlossen, so dass die im
Pumpenkopf vorhandene Luft nicht entweichen
kann.

Pumpe pulsiert unregelmaBig:

Ansaugung von Luft.

Unzureichende Versorgung.

Kurven, Bogen oder Anschliisse in der
Saugleitung drosseln den Durchfluss der
Flussigkeit.

Der Ansaudfilter ist verschmutzt oder zu klein.
Die Boosterpumpe liefert unzureichenden Druck
oder Durchfluss.

Die Pumpe ist wegen niedriger Saughohe nicht
mit Wasser gefiillt bzw. die Druckseite ist beim
Ansaugen geschlossen.

Die Pumpe ist wegen Festkleben eines Ventils
nicht gefillt.

Abgenutzte Ventile.

Abgenutzte Druckdichtungen.

Fehlfunktion des Druckregelventils.
Antriebsprobleme.

Pumpe liefert nicht den Nenndurchfluss / lauft

libermaBig gerauschvoll:

Unzureichende Versorgung (siehe verschiedene

Ursachen oben).

Die Drehzahl liegt unter dem Wert am

Typenschild.

UbermaéRiger Fliissigkeitsaustritt am

Druckregelventil.

Abgenutzte Ventile.

UbermaéBiger Fliissigkeitsaustritt an den

Druckdichtungen.

Kavitation durch:

1) Falsche Bemessung der Saugleitungen/zu
kleine Durchmesser.

2) Unzureichende Forderleistung.

3) Hohe Wassertemperatur.

Der von der Pumpe gelieferte Druck ist
unzureichend:

Die

Vib

Der Einsatz (Duse) Uberschreitet die Kapazitat der
Pumpe.

Die Drehzahl ist zu gering.

UberméBiger Fliissigkeitsaustritt an den
Druckdichtungen.

Fehlfunktion des Druckregelventils.
Abgenutzte Ventile.

Pumpe lauft hei3:

Die Pumpe arbeitet bei hoherem Druck oder
hoherer Drehzahl als auf dem Typenschild
angegeben.

Zu niedriger Olstand im Pumpengehiuse

oder das verwendete Ol entspricht nicht der
empfohlenen Sorte It. Angaben in Kapitel 7
(siehe Punkt 7.6).

Die Ausrichtung der Kupplung ist nicht perfekt.
Die Neigung der Pumpe beim Betrieb ist zu grof3.
rationen oder StoBe in den Leitungen:
Ansaugung von Luft.

Fehlfunktion des Druckregelventils.
Fehlfunktion der Ventile.

UngleichmaBige Antriebsbewegung.



15.1

Fehlersuche und Abhilfen

STORUNG

MOGLICHE URSACHE

ABHILFE

Beim Start erzeugt die Pumpe
keinerlei Gerdusche

Kein Wasser im Zulauf.
Die Ventile sind verklemmt.
Die Druckleitung ist geschlossen, so
dass die in der Pumpe vorhandene
Luft nicht entweichen kann.

Kontrollieren Sie die Funktion und die
Forderleistung der Boosterpumpe.
Kontrollieren Sie die Funktionsfahigkeit der Ventile.
Priifen Sie die Druckleitung auf mégliche
Anomalien.

Zu niedriger Druck

Die Pumpe saugt Luft an

Suchen Sie das Leck und reparieren Sie es

Verlust des Druckregelventils oder
fehlerhafte Druckeinstellung

Beheben Sie den Verlust oder stellen Sie das Ventil
neu ein

Ventildichtungsset fehlerhaft

Montieren Sie neue Dichtungen

Saug- oder Auslassventil/e
beschadigt

Das/Die Saug- und Auslassventil/e muss/missen
ausgetauscht werden. Kontrollieren Sie die
Ventilfederbedingungen.

Leck am Kopf

Prifen Sie die Kopfdichtungen und ersetzen Sie
diese bei Bedarf; montieren Sie einen neuen Kopf

Gerduschintensive Pumpe

Abgenutzte Ventile.
Saugleitungen und/oder Filter zu
klein.
Unzureichender Durchfluss, hohe
Wassertemperatur, Filter verstopft.

Priifen Sie die Installation und die Komponenten
der Saugleitung; erfassen Sie die Wassertemperatur

UnregelméRBige Pulsationen der
Leitungen

Unzureichende Luftabsaugung und/
oder Versorgung.

Kurven, Bogen oder Anschlisse in
der Versorgungsleitung drosseln
den Durchfluss der Flissigkeit.
Der Versorgungsfilter ist
verschmutzt oder zu klein.

Die Boosterpumpe liefert
unzureichenden Druck und/oder
Durchfluss.

Priifen Sie die Installation und die Komponenten
der Saugleitung.
Kontrollieren Sie die Funktion und die
Forderleistung der Boosterpumpe.
Reinigen oder ersetzen Sie den Versorgungsfilter.

Wasserleck an der
Dichtungshalterung

ND-Dichtung fehlerhaft/abgenutzt

Tauschen Sie die ND-Dichtung aus

Die Pumpe lauft heil3

Der Druck und/oder Drehzahl ist
hoher als auf dem Typenschild
angegeben.

Zu niedriger Olstand im
Pumpengehduse oder das
verwendete Ol entspricht nicht der
empfohlenen Sorte.

Die Kupplung oder der Antrieb ist
nicht gefluchtet.

Stellen Sie den Druck und/oder die Drehzahl
wieder her.
Stellen Sie den Olstand wieder her und wechseln
Sie das Ol bei Bedarf.
Prifen Sie den Antrieb.

Olleck am Pumpengehiuse

Olabstreifring Kolbenfiihrungsschaft
fehlerhaft/abgenutzt.
Diverse Dichtungen am Gehduse
fehlerhaft/abgenutzt.

Priifen Sie bei den vertikalen
Ausfiihrungen den Zustand des
Faltenbalgs.

Tauschen Sie den Olabstreifring, den Faltenbalg
oder Dichtungen aus

Emulgiertes Ol tritt aus dem
Entliifter aus.
Der Olmessstab zeigt
Emulationszeichen.

Kontaminierung des Schmieréls mit
gepumpter Flussigkeit.

Priifen Sie die korrekte Funktion der Olabstreifringe
der Kolbenfiihrung (oder Faltenbélge) und
wechseln Sie das Schmierdl
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16 SPEZIALVERSIONEN

16.1 Version PTO Direktantrieb auf Kurbelwelle
Fiir alle Angaben zu Gebrauch und technischen

& Daten wird auf die Standardversion mit PTO auf
Ritzel verwiesen.

16.1.1 Mindestdrehzahl

Die zuldssige Mindestdrehzahl fiir diese Pumpentypen betragt
250 U/min an der Kurbelwelle. Jede von der in der Tabelle
der technischen Daten (siehe Kapitel 5) abweichende Drehzahl
muss ausdriicklich formell durch die technische Abteilung
oder den Kundendienst genehmigt werden.

16.1.2 Riementrieb

Die Pumpen der Serie SRS-TRS in der Version PTO auf

Kurbelwelle kénnen von einem Riemensystem angetrieben

werden.

Gehen Sie fir eine korrekte Dimensionierung wie folgt vor:

1) Den Antrieb gemaB den Angaben des Herstellers der
Riemen und Riemenscheiben festlegen. (Auf jeden Fall darf
der Wirkdurchmesser der Scheibe nicht unter @p 450 mm
liegen.)

2) Aus den vorherigen Berechnungen ergibt sich der Abstand
“X” (mm) und die auf die Zapfwelle wirkende radiale
Belastung “Fr” (N) (siehe Schema). (In jedem Fall muss “X”
zwischen 50 mm und 300 mm betragen.)

3) Die zuldssige radiale Belastung “Fr zul” dem
unterstehenden Diagramm unter Bezugnahme auf den
Abstand “X” entnehmen (siehe Beispiel).

55000

50000

45000 \

N
40000 \

35000

Fr zulassig (N)

30000

25000

20000

50 100 150 200 250 300 350

ABSTAND “X"” (mm)

BEISPIEL: Position Fr X=160 mm. Die maximal zuldssige

Belastung Fr betragt 41000 N

4) Prifen, ob Fr < Fr zul.

In diesem Fall ist der Antrieb auf die Pumpe anwendbar.
Kontaktieren Sie fiir eine korrekte Anordnung des

& Riementriebs in jedem Fall die technische Abteilung
oder den Kundendienst.
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16.1.3

Abmessungen und Gewicht der SRS PTO DIR

Pumpen

Fir die Abmessungen und das Gewicht der Pumpen der Serie SRS horizontal und vertikal siehe Abb. 25.
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16.1.4 Abmessungen und Gewicht der TRS PTO DIR Pumpen

Fir die Abmessungen und das Gewicht der Pumpen der Serie TRS horizontal und vertikal siehe Abb. 26.
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16.2  Pumpenausfithrung SRSR-TRSR

16.2.1 Gebrauchsanweisungen

den Betrieb in nicht explosionsgefdhrdeten

2 Die Pumpen der Serie SRSR-TRSR sind fiir

Umgebungen mit gefiltertem Wasser entwickelt
(siehe Punkt 9.6).
Andere Flissigmedien diirfen nur nach
ausdriicklicher Genehmigung durch die technische
Abteilung oder den Kundendienst verwendet

werden.

16.2.2 Wassertemperatur

Die zuldssige Temperatur des Wassers betragt
40 °C. Die Pumpe kann allerdings mit einer
Wassertemperatur von bis zu 85 °C betrieben

werden. Wenden Sie sich fir solche Falle bitte an die
technische Abteilung oder den Kundendienst.

16.2.3 Fordermenge und Hochstdruck

Die im Katalog angegebenen Leistungen beziehen sich auf die
Hochstleistungen der Pumpe. Unabhéngig von der genutzten
Leistung dirfen die auf dem Typenschild angegebenen
Hochstwerte fiir Druck und Drehzahl nur mit ausdriicklicher
und formeller Genehmigung durch die technische Abteilung
oder den Kundendienst (iberschritten werden.

16.2.4 Mindestdrehzahl
Die zuldssige Mindestdrehzahl fiir diese Pumpentypen betragt
250 U/min an der Kurbelwelle. Jede von der in der Tabelle
der technischen Daten (siehe Kapitel 5) abweichende Drehzahl
muss ausdriicklich formell durch die technische Abteilung
oder den Kundendienst genehmigt werden.

16.2.5 Technische Daten
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN DER SRSR-PUMPEN

(@ RPM 520)

Modell

U/MIN

Fordermenge

Druck

Leistung

I/min Gpm

bar

Psi

kw PS

SRSR 50

1500

1800

2200

276 73

400

5800

211 287

SRSR 55

1500

1800

2200

333 87,9

350

5075

222,8 303

SRSR 60

1500

1800

2200

397 104,8

300

4350

227,2 309

SRSR 65

1500

1800

2200

466 123

250

3625

222,5 302,5

SRSR 70

1500

1800

2200

540 142,6

220

3190

226,8 308,5

SRSR 75

1500

1800

2200

620 164

200

2900

236,8 322
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TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN DER TRSR-PUMPEN (@ RPM 520)

Modell

U/MIN

Fordermenge

Druck

Leistung

I/min Gpm

bar

Psi

kw PS

TRSR 50

1500

1800

2200

398 105

400

5800

304 413,5

TRSR 55

1500

1800

2200

482 127,3

350

5075

322 438

TRSR 60

1500

1800

2200

573 151,4

300

4350

328,3 446,5

TRSR 65

1500

1800

2200

673 177,8

250

3625

321,3 437

TRSR 70

1500

1800

2200

780,5 206

220

3190

328 446

TRSR 75

1500

1800

2200

896 236,7

200

2900

342 465

16.2.6 Abmessungen und Gewicht

Die Abmessungen der Versionen SRSR; TRSR; SRSR PTO DIR und TRSR PTO DIR entsprechen denen der Standardversionen.
Siehe Kapitel 6, 16.1.3, 16.1.4.
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EINBAUERKLARUNG
(Gemal Anhang Il der europaischen Richtlinie 2006/42/EG)

Der Hersteller INTERPUMP GROUP S.p.A. - Via E. Fermi, 25 -42049 -S. ILARIO D'ENZA (RE) - Italien ERKLART
eigenverantwortlich, dass das wie folgt identifizierte und beschriebene Produkt:

Bezeichnung: Pumpe

Typ: Kolbenhubpumpe fiir Hochdruckwasser

Herstellermarke: INTERPUMP GROUP

Modell: SRS50 — SRS55 — SRS60 — SRS65 — SRS70 — SRS75

TRS50 — TRS55 — TRS60 — TRS65 — TRS70 — TRS75
SRSR50 — SRSR55 — SRSR60 — SRSR65 — SRSR70 — SRSR75
TRSR50 — TRSR55 — TRSR60 — TRSR65 — TRSR70 — TRSR75

Der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht
Angewandte Normen: UNIEN SO 12100 - UNI EN 809

Die vorgenannte Pumpe erfllt folgende grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen, die unter Punkt 1
des Anhangs | der Maschinenrichtlinie aufgefiihrt sind:

111-112-113-115-116-131-132-133-134-154-161-171-172-174-174.1-1.7.4.2Die speziellen
technischen Unterlagen sind gemaR Anhang VII B erstellt worden.

Dariiber hinaus verpflichtet sich der Hersteller, einzelstaatlichen Stellen auf begriindetes Verlangen die speziellen technischen
Unterlagen zur Pumpe in festzulegenden Modalitaten und Fristen zu Gbermitteln.

Die Inbetriebnahme der Pumpe ist so lange untersagt, bis festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die Pumpe eingebaut
wird, den Bestimmungen der einschlagigen Richtlinien bzw. Normen entspricht.

Die relevanten technischen Unterlagen wurden vom Unternehmen INTERPUMP GROUP S.p.A. - Via E. Fermi, 25 - 42049 -
S. ILARIO D’ENZA (RE) - ltalien, in der Eigenschaft als juristische Person, zusammengestellt.

Person, die zur Ausstellung dieser Erklarung bevollmachtigt ist: RA Giacomo Leo

Reggio Emilia — 07/2024
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1 INTRODUCCION

Este manual describe las instrucciones para el uso y el
mantenimiento de las bombas de la serie SRS-TRS y debe ser
atentamente leido y comprendido antes de utilizar la bomba.
De un correcto uso y un mantenimiento adecuado depende el
funcionamiento regular y la duracién de la bomba.

Interpump Group no se responsabiliza de los dafios causados
por negligencia o falta de observacion de las normas descritas
sobre el presente manual.

Verificar, en el momento de recepcion de la bomba, que ésta
se encuentre integra y completa.

En caso de anomalias sefalarlas antes de instalar y poner en
funcionamiento la bomba.

DESCRIPCION DE LOS SIMBOLOS

Senal de advertencia

Leer atentamente lo indicado en el presente manual
antes de realizar cada operacion.

Seiial de Peligro
Peligro de electrocucion.

Seial de Peligro
Utilizar una mascarilla de proteccién.

Senal de Peligro
Utilizar gafas de proteccion.

Seial de Peligro
Utilizar guantes de proteccién para realizar cualquier
tipo de operacion.

e @@ D>

Seiial de Peligro
Utilizar calzado de seguridad.

¢

Simbolo de proteccion contra el riesgo de
explosion.

Se refiere a medidas de seguridad para el uso de las
bombas en las zonas identificadas segun la Directiva
ATEX.

Cuando se realiza el pedido de bombas con
configuracion ATEX destinadas a ser utilizadas en
zonas con atmosfera potencialmente explosiva,

es necesario respetar RIGUROSAMENTE las
instrucciones contenidas en los apartados

que contienen este simbolo y en el manual

de instrucciones integrantes “PROTECCION
ANTIDEFLAGRANTE ATEX".

&

3 SEGURIDAD
3.1 Advertencias generales acerca de la
seguridad

El uso inadecuado de las bombas y de los sistemas de alta
presién, ademas de la inobservancia de las normas de
instalacién y mantenimiento pueden causar graves dafios

a las personas y/o cosas. Todo aquel que vaya a encargarse
de ensamblar o utilizar sistemas de alta presion debera
poseer la competencia necesaria para hacerlo, conocer las
caracteristicas de los componentes que ird a ensamblar/
utilizar y adoptar todas las precauciones necesarias para
garantizar la maxima seguridad en cualquier condicion de
funcionamiento. Ninguna precaucidn que sea razonablemente
aplicable acerca de las medidas de seguridad podra ser
omitida, sea tanto por parte del técnico Instalador como del
Operador.

11

3.2 Medidas esenciales de seguridad del
sistema de alta presion
La linea de presién debe siempre prever una valvula de
seguridad.
Los componentes del sistema de alta presidn, en particular
para aquellos sistemas que operan sobre todo en el
exterior, deben ser protegidos de manera adecuada de la
lluvia, el hieloy el calor.
Las partes eléctricas del sistema, ademas de ser protegidas
adecuadamente de salpicaduras de agua, deben cumplir
con las normativas vigentes especificas.
Los tubos de alta presion deben estar correctamente
dimensionados para obtener la maxima presion de
funcionamiento del sistema y utilizados siempre y
exclusivamente en el interior del campo de presiones de
trabajo, indicadas por el fabricante del mismo. Las mismas
modalidades deben ser observadas por todos los otros
accesorios del sistema sometidos a alta presion.
Los extremos de los tubos de alta presién deben ser
enfundados y asegurados a una estructura sélida, para
evitar peligrosos golpes de latigo en el caso de explosion o
ruptura de las conexiones.
Caérteres adecuados de proteccidn deben estar previstos
en los sistemas de transmision de la bomba (uniones,
poleas y correas, tomas de potencia auxiliares).

3.3

A

El ambiente o el &rea donde se opera con un sistema a alta

presién debe estar claramente sefializado y prohibido a

personal no autorizado y, a ser posible, delimitado o cercado.

El personal autorizado para acceder a tal drea debera ser

previamente formado acerca del comportamiento que debe

tener en la misma e informado sobre los riesgos derivados de

defectos o fallos del sistema de alta presion.

Antes de activar el sistema el Operador debe verificar que:

1. Elsistema de alta presién se encuentre correctamente
alimentado (ver el apart. 9.4).

Seguridad durante el trabajo

2. Losfiltros de aspiracién de la bomba se encuentren
perfectamente limpios; se recomienda introducir cualquier
dispositivo que indique el valor de atascamiento.

3. Las partes eléctricas estén adecuadamente protegidas y
en perfecto estado.

4, Lostubos de alta presién no presenten signos evidentes
de abrasion y los racores se encuentren en perfecto orden.

5. Enfuncién de la aplicacién, del uso y de las condiciones

ambientales, las superficies externas de la bomba
pueden alcanzar temperaturas elevadas durante el
funcionamiento. Aconsejamos aplicar las medidas
necesarias para evitar el contacto con las partes calientes.
Cualquier anomalia o duda que surgiera antes o durante el
trabajo deberd ser inmediatamente sefalada y verificada
por personal competente. En estos casos la presion deberd
ser inmediatamente restablecida y el sistema de alta presién
detenido.

34 Normas de comportamiento para el uso de

lanzas

OJEA

1. Eltécnico operador debe siempre anteponer su integridad
y seguridad, ademas de aquella de la de terceros que
puedan estar directamente implicados a causa de sus
acciones, a cualquier otra valoracion o interés del caso; sus
acciones deberan ser dictaminadas basandose en el buen

sentido y en la responsabilidad.



2. Eltécnico operador debe siempre utilizar un casco con
visera de proteccién, indumentaria impermeable y calzar
botas adecuadas para el tipo de uso que sean capaces de
asegurar un buen agarre al pavimento en presencia de
mojado.

Nota: /a ropa de proteccion adecuada protege contra las
salpicaduras de agua pero no contra los impactos directos con
el chorro de agua ni contra las salpicaduras a una distancia muy
corta. En tales circunstancias podria ser necesario utilizar otras
protecciones.

3. Esconveniente organizar equipos formados por al menos
dos personas, capaces de darse una reciproca e inmediata
asistencia en caso de necesidad, asi como de darse el
cambio en caso de trabajos duros y prolongados.

4. Elérea de trabajo interesada por el radio de accién del
chorro debe ser absolutamente reservada y liberada de
objetos que, inadvertidamente investidos por el chorro de
presion, puedan dafarse y/o crear situaciones de peligro.

5. El chorro de agua debe ser apuntado siempre y
exclusivamente en direccion de la zona de trabajo, incluso
durante las pruebas o controles previos.

6. Eltécnico operador debe siempre prestar atencién ala
trayectoria de los detritos eliminados por el chorro de
agua. En el caso que sea necesario, deberan aplicarse
protecciones para el técnico Operador ya que podria estar
accidentalmente expuesto.

7. Durante el trabajo el técnico Operador no debe ser
distraido bajo ningun concepto. El personal encargado
a trabajos con necesidad de acceder en el drea operativa
deberd esperar que el técnico operador suspenda
el trabajo de iniciativa propia para poder mostrar
inmediatamente su presencia.

8. Esimportante para la seguridad que todos los
componentes del equipo sean siempre informados acerca
de las reciprocas intenciones con el fin de evitar peligrosos
malentendidos.

9. Elsistema de alta presidon no debe ser puesto en marcha
y llevado a presion sin que todos los componentes del
equipo se encuentren en posicién, y el técnico Operador
haya dirigido la lanza hacia la zona de trabajo.

3.5 Seguridad en el mantenimiento del sistema

1. Elmantenimiento del sistema de alta presion debe
realizarse en los intervalos de tiempo previstos por el
fabricante que es responsable de todo el grupo segun la
ley.

2. El mantenimiento debe ser realizado por personal
especializado y autorizado.

3. El montajey el desmontaje de la bomba, asi como
de los diferentes componentes, deben ser realizados
exclusivamente por personal autorizado, utilizando
equipos adecuados con el fin de evitar dafos a los
componentes, especialmente a las conexiones.

4. Utilizar siempre y exclusivamente piezas de recambio
originales para garantizar una total fiabilidad y seguridad
al equipo.
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4 IDENTIFICACION DE LA BOMBA

Todas las bombas tienen una placa de identificacion que

contiene:

- Modeloy version de la bomba

- Ndmero de matricula

- Ndmero de vueltas maximo
Potencia absorbida Hp - kW

- Presién bar-PS.l.

- Capacidad I/min - Gpm

mopeto ()
watRicoLa ()
N c—)
barPsL ()
Lmin/GPM. ()

B Pratissnli

INTERPUP GROUP 5P A
o e g o

piezas de recambio.

Fig. 1

Modelo, version y nimero de matricula deberan
estar siempre indicados en caso de solicitar




5 CARACTERISTICAS TECNICAS DE LAS BOMBAS HIGH FLOW

CARACTERISTICAS TECNICAS DE LAS BOMBAS SRS (@ RPM 520)

Capacidad

Presion

Potencia

Model Vueltas/1’
odelo ueltas/ I/min Gpm bar

Psi

kw

Hp

1500
SRS 50 1800 276 73 400
2200

5800

211

287

1500
SRS 55 1800 333 88 350
2200

5075

223

303

1500
SRS 60 1800 397 105 300
2200

4350

227

309

1500
SRS 65 1800 466 123 250
2200

3625

222,5

302,5

1500
SRS 70 1800 540 143 220
2200

3190

227

308,5

1500
SRS 75 1800 620 164 200
2200

2900

236,8

322

CARACTERISTICAS TECNICAS DE LAS BOMBAS TRS (@ RPM 520)

Capacidad

Presion

Potencia

Model Vueltas/1’
odelo ueltas/ /min Gpm bar

Psi

kw

Hp

1500
TRS 50 1800 398 105 400
2200

5800

304

413,5

1500
TRS 55 1800 482 127 350
2200

5075

322

438

1500
TRS 60 1800 573 1514 300
2200

4350

3283

446,5

1500
TRS 65 1800 673 178 250
2200

3625

321

437

1500
TRS 70 1800 780,5 206 220
2200

3190

328

446

1500
TRS 75 1800 896 236,7 200
2200

2900

342

465

5.1 Momentos de inercia de la bomba reducidos a la PTO
BOMBA SERIE RPM J (kg mm?)
1500 231600
SRS 1800 182400
2200 140700
1500 241200
TRS 1800 189100
2200 145200
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6 DIMENSIONES Y PESOS

6.1 Dimensiones y pesos de las bombas SRS
High Flow

Para las dimensiones y los pesos de las bombas de la serie SRS horizontales y verticales remitirse a la Fig. 2.
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6.2

Para las dimensiones y los pesos de las bombas de la serie TRS horizontales y verticales remitirse a la Fig. 3.

Dimensiones y pesos de las bombas TRS
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Peso en seco horizontal: 1185 kg + intercambiador 230/400V - 36 kg
+ intercambiador 24V - 25 kg
Peso en seco vertical: 1195 kg + intercambiador 230/400V - 36 kg
+ intercambiador 24V - 25 kg
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7 INDICACIONES PARA EL USO

Las bombas de las series SRS - TRS se han disefado
para trabajar en ambientes con una atmdsfera no
explosiva y con agua filtrada (ver el apart. 9.6).

Para poder utilizar las bombas en entornos con
atmosfera explosiva [zonas 1(G) - 21(D)], es necesario
realizar su pedido con configuracién ATEX.

Otros liquidos podran ser utilizados solamente
previo bienestar de la Oficina técnica o el Servicio
de Asistencia al Cliente.

A
&

7.2 Capacidad y presion maxima

Las prestaciones indicadas en el catdlogo hacen referencia

a las prestaciones maximas suministrables por la bomba.
Independientemente de la potencia utilizada, la presién

y el nimero de revoluciones méaximo indicados en la placa

no se pueden superar excepto cuando haya sido autorizado
formalmente por la Oficina Técnica o el Servicio de Asistencia
al Cliente.

7.3 Régimen minimo de rotacion

El régimen minimo permitido para este tipo de bombas es
de 250 rpm en el eje acodado; cualquier otro régimen de
rotacion distinto del indicado en la tabla de prestaciones
(ver capitulo 5) debe ser autorizado de manera formal por la
Oficina Técnica o el Servicio de Asistencia al Cliente.

7.4 Emisién sonora

La prueba de deteccién de la presion sonora ha sido realizada
segun la directiva 2000/14 del Parlamento Europeo y del
Consejo Europeo (Directiva de Maquinas) y de la EN-ISO 3744
con instrumentacion de clase 1.

La deteccidn final de la presién sonora debera ser realizada
sobre la maquina/sistema completo.

En el caso que el técnico operador se encontrara a una
distancia inferior de 1 m debera utilizar protecciones acusticas
adecuadas segun las normativas vigentes.

7.5 Vibraciones

La deteccién del valor debe ser realizado solamente con

la bomba equipada sobre el sistema y a las prestaciones
declaradas por el cliente. Los valores deberan cumplir con las
normativas vigentes.

Temperatura del agua

La temperatura del agua admitida es de 40 °C.

A pesar de ello es posible utilizar la bomba con
agua a una temperatura de hasta 60 °C, pero
solamente durante breves periodos. En este caso,
se recomienda contactar con la Oficina Técnica o el
Servicio de Asistencia al Cliente.

7.6 Marcas y tipos de aceites lubricantes
recomendados
7.6.1 Tipo de aceite

La bomba se suministra con aceite lubricante TOTAL-

ERG MISOLA MAP SH-150 para garantizar su correcto
funcionamiento a temperaturas ambiente entre -10 °Cy +40
°C.

Para temperaturas diferentes, utilizar aceites lubricantes
monogrado que posean la viscosidad adecuada.

Para utilizar la bomba a temperaturas extremas, se recomienda
utilizar calentadores adecuados.

La bomba de aceite gestiona la lubricacion forzada para
garantizar la correcta cantidad de aceite en cada punto de los
componentes moviles que lo requiere.

Es necesario utilizar aceite multigrado por dos motivos:
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Evita a los usuarios tener que cambiar la viscosidad del
aceite en funcién de la temperatura exterior o de las
estaciones.

Aumenta notablemente el intervalo de sustitucién del
aceite y reduce las intervenciones de mantenimiento, ver
la tabla “mantenimiento preventivo”en el capitulo 11.

7.6.2 Marcas de aceite recomendadas
ENI BLASIA SX-150

TOTAL-ERG MISOLA MAP SH-150.

MOBIL SHC 629.

7.6.3 Caracteristicas del aceite

En caso de no disponer o no encontrar las marcas de aceite
recomendadas, se podran utilizar otras marcas alternativas
siempre y cuando posean las siguientes caracteristicas
técnicas:

- Viscosidad a-10°C <4000 cSt.
- Viscosidad a 40 °C <200 cSt.
- Viscosidad a 100 °C >18 cSt.
- Indice de viscosidad: >135 cSt.

Punto de deslizamiento: > -25 °C

Grado de aditivacion GL1 - GL2.

Si es necesario, contactar con el Servicio de Atencion al
Cliente.

Controlar el nivel de aceite con la varilla de nivel @, Fig. 4.

Si es necesario, repostar a través del tapon de aceite @ Fig. 4.
Para controlar de manera correcta el nivel del aceite, la bomba
debe estar a temperatura ambiente. El cambio de aceite

se debe realizar con la bomba a temperatura de trabajo,
quitando el tapon pos. @, Fig. 4. (Utilizar el tapén pos. 2/a para
la version vertical)

El control del aceite y el cambio se han de realizar como se
indica en el capitulo 11.

Cantidad de aceite requerida: 60 litros en las versiones SRS
y TRS horizontales; 49 litros en las versiones SRS y TRS
verticales.

Fig. 4

El aceite se debe cambiar al menos una vez al aio
ya que podria deteriorarse por oxidacion.

El aceite agotado debe ser colocado en un
recipiente adecuado y eliminado en los
correspondientes centros.

No debe dispersarse en el ambiente.

> >



8 TOMASY CONEXIONES

Las bombas de la serie SRS - TRS estén dotadas de (ver Fig. 5y
Fig. 6):

2 tomas de aspiracién "IN": SAE G3" - 3000 PSI.

La conexion de la linea a cualquiera de las dos tomas es
indiferente con el fin de obtener un buen funcionamiento

de la bomba; las tomas no utilizadas deberan ser cerradas
herméticamente.

2 tomas de envio “OUT".

1 toma “DRAIN" con orificio G1”en la parte inferior del carter
para controlar la pérdida de agua que se genera por desgaste
de las juntas de presion. Si se detectan pérdidas, consultar el
manual de reparacion.

Dicho orificio debe estar siempre abierto y, si es posible,
conectado a un sistema de deteccion.

Fig.6
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9 INSTALACION DE LA BOMBA

9.1 Instalacion
Los orificios de fijacion de los pies tienen un didmetro de 25
mm.
La base debe ser perfectamente planay lo suficientemente
rigida como para no consentir flexiones ni desalineamientos
sobre el eje de acoplamiento bomba/transmisiéon debidos al
par transmitido durante el funcionamiento.
Sobre la bomba hay 4 orificios M24 para los cancamos de
elevacién que facilitan la instalacion, como se muestra en las
figuras inferiores.
Los cancamos de elevacidn sélo tienen capacidad
& para elevar la bomba. Se prohibe utilizarlos para
elevar cargas superiores.

Sustituir el tapon de servicio de cierre del orificio
de introduccion del aceite, que esta situado en el
carter, por la varilla de nivel de aceite.

La varilla de nivel de aceite deberd ser siempre
accesible incluso con el grupo montado.

El eje de la bomba (PTO) no debe ser rigidamente
conectado al grupo propulsor.

Tipos de transmision:

Junta elastica.

Cardanica (seguir los dngulos de trabajo
maximos recomendados por los fabricantes).
Correa (se recomienda montar la polea en el
lado derecho, en modo opuesto a la bomba de
aceite).

Para la transmision de correa, ver el capitulo 16.1
“Version PTO directa en eje acodado”.

A

A

9.1.1 Transmision de correa

Las bombas de la serie SRS-TRS se pueden controlar a través
de un sistema de correas montado preferiblemente en el lado
derecho de la bomba (lado opuesto a la bomba de aceite).
Para definir la capacidad correcta se recomienda realizar las
siguientes operaciones:

1. Definir la transmision segun las indicaciones del fabricante
de las correas y las poleas.

A partir de los calculos anteriores se obtienen la distancia
“X” (mm) y la carga radial “Fr” (N) que actua sobre la PTO
(ver el esquema). (En cualquier caso el valor de “X” debe
estar comprendido entre 50 y 300 mm)
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LADO DERECHO

' Fr(N)

X (mm) |

Calcular la carga radial admitida “Fr adm.” a partir del
diagrama ilustrado a continuacién introduciendo la
distancia “X” (ver el ejemplo).

22000
21500
21000
20500
20000
19500
19000
18500
18000
17500
17000
16500
16000
15500
15000
14500
14000
13500
13000
12500
12000
11500
11000
10500
10000

9500

\
\
\

Fr admitida (N)

N
N

0 25 50 75 100 125 150

DISTANCIA “X” (mm)

175 200 225 250 275 300 325

EJEMPLO: posicion Fr X=150 mm. Se obtiene una carga
maxima Fr admitida de 17800 N
4, Comprobar que Fr < Fradm.
En este caso la transmision se puede aplicar a la bomba.
Para un correcto dimensionamiento del lay-out de la
& transmision de correa, consultar a la Oficina Técnica
o al Servicio de Asistencia al Cliente.



9.2

Sentido de rotacion
El sentido de rotacién puede ser horario o antihorario en el
lado derecho o EN el izquierdo (ver Fig. 7).

La bomba booster se debe accionar siempre
antes que la bomba de pistones.
Se recomienda instalar un presostato en la linea

AN

de alimentacion, linea abajo de los filtros de
proteccion de la bomba.

9.5 Linea de aspiracion
Para un buen funcionamiento de la bomba, la linea de
aspiracién debera tener las siguientes caracteristicas:

1.

AN

Diametro interno minimo como se indica en las tablas
del apart. 9.8 y, en cualquier caso, igual o superior al de la
cabeza de la bomba.

A lo largo del recorrido del conducto deben evitarse
restricciones localizadas, que pueden causar
pérdidas de carga creando una cavitacion. Evitar
absolutamente codos a 90°, conexiones con otras
tuberias, estrechamientos, contrapendientes, curva
a“U"invertidas y conexiones en“T".

2. Ellay-out debe ser realizado para evitar fenémenos de
Fi cavitacion.
ig.7 - :
L . d lizar desd latiera de los d 3. Ser perfectamente hermética y estar construida de manera
a conexion se puede realizar desde cualquiera de los dos que garantice una perfecta resistencia con el paso del
lados. En el LADO I1ZQ. es necesario tener en cuenta el espacio tiempo
que ocupa la bomba del aceite de lubricacion. 4. Evitar que al detener la bomba puedan verificarse el
Se recomienda montar la polea en el lado vaciado, incluso parcial. o
derecho de la bomba. 5. N’o utilizar racores de tipo oleodinamico, r’acores.corﬁ 304
vias, adaptadores, aspas, etc. ya que podrian perjudicar los

La tapa del extremo se ha de colocar en la PTO no conectada. resultados de la bomba.
9.3 Conexiones hidraulicas 6. l(;lotlnstalz:r tubos venturi o inyectores para aspirar el
Para aislar el sistema de las vibraciones producidas por la 7 Ee.tergeln € de valvulas de fond tros ti de valvul
bomba se recomienda realizar el primer tramo de conduccion ) V',j,r €luso Ie valvulas de fondo u otros tipos de valvulas
adyacente a la bomba (tanto en aspiracién como en envio) 8 lljlm 'erCC'(I)naI ezl‘ de la valvula b
con un tramo de tubo flexible. La consistencia del tramo de ) d'o retC|rcu atr a descarga de fa valvula by-pass
aspiracion debera ser tal de impedir deformaciones causadas 9 AI(;EC tamen te en.asplraﬂon. d linterior del
por la depresién producida por la bomba. ’ op ar protecciones adecuadas en efinterior del

. L. deposito para evitar que los flujos de agua provenientes
9.4 Alimentacion de la bomba del by-pass y de la linea de alimentacion del depésito
Las bombas de la serie SRS - TRS se deben instalar siempre en puedan crear remolinos o turbulencias cerca de la toma
modalidad de alimentacién forzada utilizando una bomba del tubo de alimentacién de la bomba.
booster. 10. Asegurarse que el interior de la linea de aspiracién esté

La bomba booster debe tener al menos el doble de capacidad
que la bomba de pistones y una presion maxima de 2,5 bar en
la boca de aspiracion.

Dichas condiciones de alimentacion se deben respetar en
todos los regimenes de trabajo.

9.6 Filtracion

11.

completamente limpio antes de conectarla a la toma.
Instalar el manémetro de control de la presion de la
bomba booster cerca de la toma de aspiracion de la
bomba de pistones y siempre linea abajo de los filtros.

Sobre la linea de aspiracion de la bomba es necesario instalar 2 filtros posicionados como se indica en la Fig. 8 y la Fig. 8/a.

Con valvula de regulacién de accionamiento manual.
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1 Filtro1 6 Bomba a pistones
Entrada 2 Bomba booster 7 Mandmetro
3 Filtro2 8 Valvula de seguridad
4 Mandémetro 9 Acumulador
5 Presostato 10 Valvula de regulacion
___ Cubetade
alimentacion
‘ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
R SE R T
Bypass T
Fig. 8




Con valvula de regulacion de accionamiento neumatico

1 Filtro1 6 Bomba a pistones
2 Bomba booster 7 Manoémetro
3 Filtro2 8 Valvula de seguridad
4 Manoémetro 9 Acumulador
5 Presostato 10 Valvula de regulacion neumatica
Bypass
|| __ Cubetade
alimentacion
1 2 3 4 5 7 8 9

om0

loe

El filtro se ha de instalar lo mds cerca posible de la bomba
y debe poderse inspeccionar con facilidad y poseer las
siguientes caracteristicas:
1. Capacidad minima 3 veces superior a la capacidad
visualizada sobre la placa de la bomba.
2. Didmetro de las bocas de entrada/salida no inferior al
didmetro de la toma de aspiracion de la bomba.
3. Grado de filtracion comprendido entre 200y 360 pm.
Para el buen funcionamiento de la bomba
& realizar limpiezas periddicas de limpieza
del filtro, planificadas segtin el uso efectivo
de la bomba dependiendo de la calidad del
agua utilizada y de las condiciones reales de
atascamiento.

9.7 Linea de envio

Para la realizacién de una linea correcta de envio observar las

siguientes normas de instalacion:

1. Eltubo debe tener un didametro lo suficientemente amplio
como para garantizar una velocidad correcta del liquido,
ver las tablas del apart. 9.8.

2. El primer tramo de tuberia conectado a la bomba debe
ser flexible, para aislar las vibraciones producidas por la
bomba del resto del sistema.

3. Utilizar tubos y racores para una alta presién que
garanticen amplios margenes de seguridad en cualquier
condicion de funcionamiento.

4. Sobre la linea de envio instalar una vélvula de seguridad.

5. Utilizar mandémetros indicados para soportar las cargas
pulsantes tipicas de las bombas con pistones.

6. Tener en cuenta, durante la fase de disefio, pérdidas
de carga de la linea que se traducen en una pérdida de
presién durante el uso con respecto a la presién medida
en la bomba.

7. Enaquellas aplicaciones en las que las pulsaciones

producidas por la bomba sobre la linea de envio fueran
dafiinas o no deseadas, instalar un amortiguador de
pulsaciones con unas dimensiones adecuadas.
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Fig. 8/a
9.8 Diametro interno de los tubos de los
conductos
En la tabla siguiente se indican los valores de los didmetros

internos de los conductos de aspiracion y envio.

BOMBA SRS
MODELO ASPIRACION ENVIO
SRS 50
SRS 55 SAE 1"1/2 - 6000 PS|
§§§ :g SAE 3" -3000 PS|
SAE 2" - 6000 PS|
SRS 70
SRS 75 SAE 2"1/2 - 6000 PS|
BOMBA TRS
MODELO ASPIRACION ENViO
TRS 50 SAE 1"1/2 - 6000 PSI
I: Z Z SAE 2" - 6000 PS|
AE 3" - 3000 PS|
TR 65 SAE 3" -3000 PS
TRS 70 SAE 2"1/2 - 6000 PSI
TRS 75

Para la composicion de las bridas de aspiracion y
envio, contactar con la Oficina Técnica o el Servicio
de Asistencia al Cliente.

AN




9.9 Instalacion del intercambiador aire aceite

Para obtener una instalacion correcta, es necesario respetar las siguientes instrucciones y realizar correctamente las

& fases de puesta en marcha por primera vez.

Las medidas del intercambiador aire aceite se indican en Fig. 9 / Fig. 9/a.

INTERCAMBIADOR DE 4 POLOS 230/400V 50 Hz - 265/460 V 60 Hz c6d. 65223800

511

OUTLET] | i
- | +H
} 25
n°3 G1" 7 ©
|| INLET
§
5 n°4 @9 15
" +\
i | 3 \
T T +
L 510 |
‘ 550 ' 356 Termostato
580
Fig.9
Peso: 36 kg
INTERCAMBIADOR 24V c6d. 65224300
218
125
OUTLET
= -
"3 G1" g
s e — INLET
50
290 15 QL \ T
158 \ ermostato
320
615
Fig.9/a

Peso: 25 kg
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9.9.1 Posicion del intercambiador de aire aceite
Aunque el intercambiador de aire aceite se puede montar

en cualquier posicion, se recomienda mantener los espacios
minimos indicados en la Fig. 10 para garantizar un flujo de aire
adecuado y una éptima capacidad de refrigeracién cuando se
coloca en correspondencia de las paredes.

M 300 300 M

oL
==

ERE]

Fig. 10

fijacion del intercambiador se han de fijar
preferiblemente al mismo nivel que los pies de
fijacion de la bomba.

En cualquier caso, la boca de entrada de aceite en
el intercambiador ha de tener una altura maxima
con respecto a la superficie de apoyo de 270 mm
(ver la fig. Fig. 11)

2 En las bombas horizontales, los soportes de

270 max.

Fig. 11

En las bombas verticales, los soportes de fijacion del intercambiador se han de fijar obligatoriamente al mismo nivel que
los pies de fijacion de la bomba (ver la Fig. 12).
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9.9.2 Conexion del intercambiador de aire aceite a la
bomba
El intercambiador se ha de conectar a la bomba
& utilizando los tubos incluidos en la dotacién y
respetando el siguiente procedimiento:

1. Quitar los tapones G1” que hay en el extremo de los dos tubos de conexién bomba-intercambiador aire aceite.

2. Conectar el primer tubo con el codo de 90° al racor situado en la entrada del intercambiador, situado en su lado inferior (ver
la fig. 15). Apretar con un par de apriete de 80 Nm.

Fig. 13

3. Conectar el segundo tubo con el codo de 90° al racor situado en la salida del intercambiador, situado en el lado opuesto en
su parte alta (ver la fig. 16). Apretar con un par de apriete de 80 Nm.

Fig. 14
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En las bombas verticales, realizar la misma conexion (ver la Fig. 15).

Fig. 15
El intercambiador incorpora un termostato que se activa a 50 °C'y gobierna la intervencién del ventilador (pos.1 Fig. 16.)

Fig. 16

La conexion eléctrica del motor y del termostato se ha de realizar tal y como se indica en el esquema de la Fig. 17.
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230/400V c/a

TELERRUPTOR
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| 24V cla I Termostato NA |
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T
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TRANSFORMADOR 230/400V / 24V INTERCAMBIADOR AIRE-ACEITE

Fig. 17

En la version de intercambiador aire aceite de 24V, la conexién eléctrica del motor y del termostato se ha de realizar tal y como se
indica en el esquema de la Fig. 17/a.

24V clc

(o]

N

U4

o)

\

M

oo

Termostato NA

INTERCAMBIADOR AIRE-ACEITE

Fig. 17/a
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9.10

Grupo de la bomba de aceite

COMPONENTES:

1)
2)

3)

4)

5)

Cartucho del filtro de aceite - apretar a mano; para el
mantenimiento, ver el capitulo 11.

Manometro - 0 - 16 bar para el control de la presion del
aceite de lubricacion.

Presostato: NORMALMENTE ABIERTO; tension 12 V.

En los grupos estacionarios, se recomienda conectarlo
debajo del sistema de proteccion.

Termostato de aceite: NORMALMENTE CERRADO; tensién 12 V.

Fig. 17/b
Esquema eléctrico de los dispositivos de seguridad.
SAFETY WIRING DIAGRAM (OIL PRESSURE AND TEMPERATURE)

SERIES PUMPS 65 SR-TR STANDARD TYPE
(FOR ATEX TYPE, SEE NOTE)

olL
TEMPERATURE
-NC -
N°2 FASTON FEMALE 2.8 mm
Common
LJA NC
* . no >
- out
= qju; (STOP PUMP)
RELAY SPDT
olL
PRESSURE - NO J
FASTON FEMALE 6.4 mm [ — 1
¢ b TIMER 20 Sec.
. FOR START ONLY ﬁg,_\lﬂzgyﬁg
‘” ‘” CABLE: AWG18
Terminal 6.5x0.8
<
N
L]
=
o Y

CONEXION DEL PRESOSTATO
| PRESION DE INTERVENCION 0.3 +0.15 BAR

2 terminales 2.8x0.8

Ch.24

CONEXIONES INT. PILOTO DE TEMPERATURA

TEMP. INTERVENCION: 105 °C +5 °C

10 PUESTA EN MARCHAY
FUNCIONAMIENTO

10.1 Controles previos (puesta en marcha por
primera vez)

Antes de poner en marcha asegurarse que:

AN
AN

—_

N

La linea de aspiracion esté conectada y bajo
presion (ver capitulo 9): la bomba no debe nunca
girar en seco.

Los tubos de conexion de la bomba al
intercambiador estén conectados correctamente
(ver el apartado 9.9.2)

La linea de aspiracion garantice también con el paso del
tiempo una resistencia hermética.

Todas las valvulas de interceptacion entre la fuente de
alimentacion y la bomba se encuentren perfectamente
abiertas. La linea de envio sea con descarga libre, con el fin
de permitir al aire presente en el cabezal de la bomba salir
rapidamente y favorecer un veloz cebado.

Todos los racores y las conexiones, en aspiraciéon y envio, se
encuentren perfectamente ajustadas.

Las tolerancias de acoplamiento sobre el eje bomba/
transmision (desalineamiento semi uniones, inclinacién del
cardan, etc.) permanezcan dentro de los limites previstos
por el fabricante de la transmisién.

El aceite en el carter de la bomba alcance el nivel previsto,
verificdndolo con la varilla de nivel de aceite situada en la
parte superior del cérter (pos. 1 Fig. 18y Fig. 18/a).
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Fig. 18
0 o0 0D @ ° ° .2
DN ) OOO QJ
1 (o) (0} 0
©
\
I
Fig. 18/a

En caso de almacenamiento prolongado o
inactividad durante un largo periodo, controlar
el buen funcionamiento de las valvulas de
aspiracion abriendo los tres dispositivos alza
valvulas.

(Ver la pos.®@ Fig. 19). Comprobar que las
valvulas estén cerradas antes de poner en
marcha la bomba. Ver las posiciones de “trabajo”
y de“reposo” en la Fig. 19/a.



Fig. 19

VALVULA DESBLOQUEO DEL VALVULA ABIERTA
CERRADA DISPOSITIVO DE - POSICION DE

- POSICION DE SEGURIDAD REPOSO -
TRABAJO -

4

Fig. 19/a

10.2 Puesta en marcha

1. Comprobar que la alimentacién de la bomba sea correcta.

2. Poner en marcha la bomba sin ninguna carga.

3 Comprobar el cebado correcto de la bomba de aceite:
El tiempo maximo de arranque de la bomba para succionar
el aceite de lubricacién y poder detectar la presion en el
manometro (pos. a Fig. 20) instalado en el cuerpo de la
bomba es de 10 segundos a un régimen minimo de 1200
rpm en el PT.O.

Fig. 20
Si durante el primer cebado el manometro
(pos. a) no detecta presion al cumplirse dicho
tiempo, seguir las instrucciones del “MANUAL
DE REPARACION”, Cap. 2.1.2.2 - Montaje de la
bomba de aceite (puntos 1y 2).
Desmontar el cartucho con la valvula de envio del
cuerpo de la bomba de aceite y llenar el conducto
con aceite lubricante, utilizando una jeringa o una
herramienta similar (Fig. 21).
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Fig. 21

Repetir las operaciones de los puntos 1-2-3
Comprobar si hay presion en el circuito de lubricacion del
carter de la bomba.

El tiempo méaximo de arranque de la bomba para detectar
la presion en el mandmetro (pos. b Fig. 22) instalado en

el cérter de la bomba es de 40 segundos a un régimen
minimo de 250 rpm.




Si al cumplirse dicho tiempo el manémetro pos.
b no detecta la presion, purgar el aire del circuito
abriendo el tornillo de escape del racor del
conducto de envio al intercambiador (pos. 1 fig.
Fig. 23)
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Cerrar el tornillo de escape cuando empiece a salir aceite
y, a continuacién, comprobar que haya aceite a presion
en el manémetro situado en el cérter de la bomba (pos. b
Fig. 22).

5. Dejar funcionar a la bomba durante un periodo no inferior
a 3 minutos, antes de ponerla bajo presion.

6. Durante el funcionamiento, comprobar que el sentido de
rotacion del ventilador al activarse y el sentido del flujo de
aire correspondan con los del esquema de la Fig. 24.

N

Sentido del flujo de aire

I

T
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\

Fig. 24

7. Antes de cada detencién de la bomba restablecer la
presién actuando sobre la valvula de regulacién o sobre
los dispositivos de descarga.

8. Tras la puesta en marcha por primera vez y con la bomba
parada, comprobar que el nivel de aceite de labomba en la
varilla se encuentre entre las marcas de min. y max.

En caso contrario, es necesario anadir aceite TOTAL-ERG
MISOLA MAP SH-150 o de otras marcas recomendadas
en los capitulos 7.6.2 / 7.6.3 del “"MANUAL DE USO Y
MANTENIMIENTO".

Fig.23
11 MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Para una buena fiabilidad y eficacia de la bomba, es necesario
respetar los intervalos de mantenimiento como se muestra en
la tabla siguiente.

MANTENIMIENTO PREVENTIVO
Cada 1500 horas Cada 3000 horas

Cada 1000
horas

Verificacién del
nivel de aceite

Verificacién/
Sustitucién®:
Valvulas
Sedes de la valvula
Muelles de la valvula
Guias de la valvula

Cambio de aceite
y del filtro de
aceite
Sustitucién de los
fuelles (version
vertical)

Sustitucién*:
Juntas de H.P.
Juntas de L.P.

*  Pararealizar la sustitucion seguir las indicaciones
contenidas en el Manual de reparacion.
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Fuelle (version SRS-TRS vertical)

Controlar el apriete de las abrazaderas de fijacion de los fuelles
tras las primeras 1000 horas de funcionamiento.
Sustituir los fuelles cada 3000 horas de funcionamiento.

Para realizar la sustitucién seguir las indicaciones contenidas
en el Manual de reparacion.
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CONSERVACION DE LA BOMBA

Método de llenado de la bomba con
emulsion anticorrosiva o solucion
anticongelante utilizando una bomba
externa con membrana sobre la base del
layout descrito en el apart. 9.6

Cerrar el drenaje del filtro si esta abierto.

12
12.1

a)

b) Comprobar que el tubo de conexién esté limpio, lubricarlo
con grasa y conectarlo a la descarga de alta presion.

c) Fijar el tubo de aspiracién a la bomba de membrana; abrir
la conexidn de la aspiracion de la bomba y fijar el tubo
entre éste y la bomba de membrana.

d) Llenar el contenedor con solucién / emulsion.

e) Introducir los extremos libres de los tubos de aspiracion y
de descarga de alta presién en el interior del contenedor.

f) Encenderla bomba con membrana.

g) Bombear la emulsién hasta que salga del tubo de descarga
de alta presion.

h) Continuar el bombeo durante al menos otro minuto. Si es
necesario, la emulsion se puede reforzar afladiendo, por
ejemplo, Shell Donax a la solucién.

i) Detenerlabomba, extraer el tubo de la conexién de
aspiracion y cerrarla con un tapon.

j) Desconectar el tubo de la descarga de alta presion.
Limpiar, engrasar y tapar las dos conexiones y los tubos.

12.2  Tubos

a) Antes de engrasary proteger los tubos como se indica en
el paragrafo anterior, es necesario secar las conexiones con
aire comprimido.

b) Cubrir con polietileno.

¢) No ejercer demasiada presion al envolverlos y comprobar
que no haya pliegues.

13 PRECAUCIONES CONTRA EL HIELO

En las zonas y en los periodos del afio con riesgo

de heladas seguir las indicaciones contenidas en el
capitulo 12 (ver el apart. 12.1).

En presencia de hielo no poner en marchala
bomba bajo ningiin motivo hasta que el circuito
no haya sido perfectamente descongelado. Dicha
accion podria producir dafios muy graves a la
bomba.

14 CONDICIONES DE LA GARANTIA

El periodo y las condiciones de garantia se especifican en el
contrato de compra.

La garantia de todos modos serd anulada si:

a) Labomba ha sido utilizada para fines diferentes de
aquellos concordados.

La bomba ha sido equipada con un motor eléctrico o
endotérmico con prestaciones superiores a aquellas
indicadas en la tabla.

Los dispositivos de seguridad previstos han sido
desajustados o desconectados.

La bomba ha sido usada con accesorios o con piezas de
recambio no suministrados por Interpump Group.

Los dafos han sido causados por:

1) uso inadecuado

b)

2) incumplimiento de las instrucciones de mantenimiento

3) uso diferente del descrito en las instrucciones
operativas

4) capacidad insuficiente

5) instalacion defectuosa

6) montaje o dimensionamiento de los tubos incorrectos

7) modificaciones del proyecto no autorizadas

8) cavitacion.
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ANOMALIAS DE FUNCIONAMIENTO Y
POSIBLES CAUSAS

Al ponerla en marcha, la bomba suministra
caudal:
- Labomba no esta cebada y gira en seco.

- Falta agua en aspiracion.

- Lasvalvulas estédn bloqueadas.

- Lalinea de envio esté cerrada y no permite al
aire presente en el cabezal de la bomba salir.

La bomba pulsa de manera irregular:

- Aspiracién de aire.

- Alimentacién insuficiente.

- Curvas, codos, acoplamientos, a lo largo de la
linea de aspiracion impiden el paso de liquido.

- Elfiltro de aspiracion esté sucio o es muy
pequeno.

- Labomba booster suministra una presién o
capacidad insuficiente.

- Labomba no es cebada por batiente insuficiente
o por estar cerrado el envio durante el cebado.

- Labomba no se ceba porque hay alguna vélvula
pegada.

- Valvulas desgastadas.

- Juntas de presién desgastadas.

- Funcionamiento imperfecto de la valvula de
regulacién de presion.

- Problemas de transmision.

La bomba no suministra la capacidad indicada en

la matricula /ruido excesivo:

- Alimentacién insuficiente (ver varias causas como
anteriormente).

- Elndmero de vueltas es inferior a la indicada en
la matricula.

- Pérdida excesiva por la valvula de regulacién de
la presion.

- Vélvulas desgastadas.

- Excesivo estrechamiento de las juntas de presion.

- Cavitacion debida a:

1) Error de dimensionamiento de los conductos
de aspiracion/didmetros subdimensionados.

2) Capacidad insuficiente.

3) Temperatura del agua elevada.

La presion suministrada por la bomba es

insuficiente:

- Eluso (boquilla) es o se ha vuelto superior a la
capacidad de la bomba.

- Elndmero de vueltas es insuficiente.

- Pérdida excesiva por las juntas de presion.

- Funcionamiento imperfecto de la valvula de
regulacién de presion.

- Valvulas desgastadas.

La bomba se recalienta:

- Labomba trabaja en exceso de presion o el
numero de vueltas es superior a aquel de
matricula.

- Elnivel del aceite contenido en el carter de la
bomba no es correcto o se ha utilizado un tipo
de aceite no recomendado en el capitulo 7 (ver
el apart. 7.6).

- Lajunta estd mal alineada.

- Lainclinacién de la bomba durante el trabajo es
excesiva.

Vibraciones o golpes sobre los tubos:

- Aspiracién de aire.

- Funcionamiento imperfecto de la valvula de
regulacién de presion.

- Fallo de funcionamiento de las valvulas.

- Movimiento en la transmisién no uniforme.



15.1 Busqueda de averias y soluciones

AVERIA CAUSA POSIBLE SOLUCION
Falta agua en la alimentacion. Controlar el funcionamiento y el caudal de la
Las valvulas estan bloqueadas. bomba booster.
Al poner en marcha la bomba no . . X . . .
o La linea de envio esta cerrada y no Controlar el funcionamiento de las vélvulas.
produce ningun ruido - . ) . . .
permite la salida del aire presente Comprobar si hay alguna anomalia en la linea de
en la bomba. envio.
La bomba esta aspirando aire Localizar la pérdida y repararla
Pérdida en la valvula de regulacién
de la presién o ajuste de presion Eliminar la pérdida o resetear
incorrecto
Juego de juntas de la valvula

Presién demasiado baja defectuoso Montar un juego de juntas nuevo

Es necesario sustituir la/s vélvula/s de aspiracion y
descarga. Controlar las condiciones de los muelles
de la vélvula.

Controlar las juntas de la cabeza y sustituirlas si es
necesario; montar una cabeza nueva.

Valvula/s de aspiracién o descarga
danada/s

Pérdidas en la cabeza

Valvulas desgastadas.

Capacidad de los conductos de Controlar la instalacion y los componentes de la
Ruido en la bomba aspiracion y/o del filtro insuficiente. linea de aspiracion; detectar la temperatura del
Capacidad insuficiente, temperatura agua.

del agua elevada o filtro saturado.

Aspiracion de aire y/o alimentacién

insuficiente.

Hay curvas, codos o acoplamientos
alolargo delalinea de
alimentacién que impiden el paso
de liquido.

El filtro de alimentacion esta sucio o
no posee la capacidad suficiente.
La bomba booster suministra una
presion o un caudal insuficiente.
Pérdida de agua a través del soporte | Junta de baja presién defectuosa o

de las juntas gastada

La presién y/o el nimero de vueltas

es superior a los indicados en la

Controlar la instalacion y los componentes de la
linea de aspiracion.
Controlar el funcionamiento y el caudal de la
bomba booster.
Limpiar o sustituir el filtro de alimentacién.

Pulsaciones irregulares en los tubos

Sustituir la junta de baja presién

matricula. . ,
. . . Restablecer la presion y/o el nimero de vueltas.
El nivel del aceite contenido en el . L .
. . Restablecer el nivel de aceite, si es necesario
La bomba se recalienta carter de la bomba no es correcto o .
o . . sustituirlo.
se ha utilizado un tipo de aceite no s
Controlar la transmisién.
recomendado.

El empalme o la transmisién no
estan alineados.

Junta de retencion del vastago

de guia del pistén defectuoso o

Pérdida de aceite en el carter de la de§gastado. Sustituir la junta de retencion del fuelle o de las
Juntas del carter defectuosas o .
bomba juntas.
desgastadas.

En las versiones verticales, controlar
el estado del fuelle.

Vertido de aceite emulsionado por
el escape. El aceite lubricante ha contaminado

Hay restos de emulsion en la varilla el liqguido bombeado.
de nivel del aceite.

Controlar la eficacia de las juntas de retencion de la
guia del piston (o de los fuelles) y sustituir el aceite
lubricante

16 VERSIONES ESPECIALES

16.1 Version PTO directa en eje acodado

Consultar las instrucciones de uso y las
& caracteristicas técnicas en la versién estandar
con PTO en el pifién.

16.1.1 Régimen minimo de rotacién
El régimen minimo permitido para este tipo de bombas es de 250 rpm en el eje acodado; cualquier otro régimen de rotacion
distinto del indicado en la tabla de prestaciones (ver capitulo 5) debe ser autorizado de manera formal por la Oficina Técnica o el

Servicio de Asistencia al Cliente.
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16.1.2 Transmision de correa

Las bombas de la serie SRS - TRS en versién PTO en eje
acodado se pueden controlar con un sistema de correas.
Para definir la capacidad correcta se recomienda realizar las
siguientes operaciones:

1) Definir la transmision segun las indicaciones del fabricante
de las correas y las poleas. (En cualquier caso, la polea no
debe tener un didmetro primitivo inferior a @p 450 mm)

A partir de los calculos anteriores se obtienen la distancia
“X” (mm) y la carga radial “Fr” (N) que actua sobre la PTO
(ver el esquema). (En cualquier caso el valor de “X"” debe
estar comprendido entre 50 y 300 mm)
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3) Calcular la carga radial admitida “Fr adm” a partir del
diagrama ilustrado a continuacién introduciendo la
distancia “X” (ver el ejemplo).

50000

55000

N

45000

40000

35000

30000

Fr admitida (N)

25000

20000

50 150 200 250

DISTANCIA “X” (mm)

300 350

EJEMPLO: posicién Fr X=160 mm. Se obtiene una carga
mdéxima Fr admitida de 41000N
4) Comprobar que Fr < Fradm.
En este caso la transmision se puede aplicar a la bomba.
Para un correcto dimensionamiento del lay-out de la
& transmision de correa, consultar a la Oficina Técnica
o al Servicio de Asistencia al Cliente.



16.1.3

Dimensiones y pesos de las bombas SRS PTO DIR
Para las dimensiones y los pesos de las bombas de la serie SRS horizontales y verticales remitirse a la Fig. 25.

oy zu) vew

4

<l
<

5276

760

533

g
°
8
8
a
[
o
<
zee 3
=
=
= 2
= 5
L T
S
£
~
= gl !
s|'8
S,
L4 ol
] *lu
S
<
£
n
} o
o ~
8 2 S|
N
< 5
3
I
<
N
N
o
of & ) ) sl
<| = gy
Tl g 8 4
bl § 6
=g
N
g 2 79T
El 750y
S
LT MSILD
o
g
<
«
°
o
0
=y L
2

560 - interasse piedi anteriori

580 - interasse piedi posteriori

JTermostato

¥

SCAMBIATORE ARIA-OLIO 230/400V 50HZ 4 POLI

SCAMBIATORE ARIA-OLIO 24V

760

60|30
100

@25 (n.4 fori)

Termostato

615

out

218
O E

n°4@13

290
320

.50l

Peso en seco horizontal: 1105 kg + intercambiador 230/400V - 36 kg
+ intercambiador 24V - 25 kg

Peso en seco vertical: 1115 kg + intercambiador 230/400V - 36 kg

+ intercambiador 24V - 25 kg

Fig. 25




16.1

4
Para las dimensiones y los pesos de las bombas de la serie TRS horizontales y verticales remitirse a la Fig. 26.

Dimensiones y pesos de las bombas TRS PTO DIR
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16.2 Bomba version SRSR-TRSR

16.2.1 Indicaciones para el uso
Las bombas de las series SRSR - TRSR se han

& disefado para trabajar en ambientes con una
atmésfera no explosiva y con agua filtrada (ver el
apart. 9.6).
Se podran utilizar otros liquidos con la autorizacion
previa de la Oficina Técnica o el Servicio de
Asistencia al Cliente.

16.2.2 Temperatura del agua

La temperatura del agua admitida es de 40 °C.
También es posible utilizar la bomba con agua
a temperaturas de hasta 85 °C. En este caso, se

recomienda contactar con la Oficina Técnica o el
Servicio de Asistencia al Cliente.

16.2.3 Capacidad y presion maxima

Las prestaciones indicadas en el catdlogo hacen referencia

a las prestaciones maximas suministrables por la bomba.
Independientemente de la potencia utilizada, la presién

y el nimero de revoluciones maximo indicados en la placa

no se pueden superar excepto cuando haya sido autorizado
formalmente por la Oficina Técnica o el Servicio de Asistencia
al Cliente.

16.2.4 Régimen minimo de rotacion

El régimen minimo permitido para este tipo de bombas es
de 250 rpm en el eje acodado; cualquier otro régimen de
rotacion distinto del indicado en la tabla de prestaciones
(ver capitulo 5) debe ser autorizado de manera formal por la
Oficina Técnica o el Servicio de Asistencia al Cliente.

16.2.5 Caracteristicas técnicas

CARACTERISTICAS TECNICAS DE LAS BOMBAS SRSR
(@ RPM 520)

Capacidad Presion

Potencia

Model RPM
odelo I/min Gpm bar

Psi

kw

Hp

1500
SRSR 50 1800 276 73 400
2200

5800

211

287

1500
SRSR 55 1800 333 87,9 350
2200

5075

222,8

303

1500
SRSR 60 1800 397 104,8 300
2200

4350

227,2

309

1500
SRSR 65 1800 466 123 250
2200

3625

222,5

302,5

1500
SRSR 70 1800 540 142,6 220
2200

3190

226,8

308,5

1500
SRSR 75 1800 620 164 200
2200

2900

236,8

322
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CARACTERISTICAS TECNICAS DE LAS BOMBAS TRSR (@ RPM 520)

Modelo

RPM

Capacidad

Presion

Potencia

I/min

Gpm

bar

Psi

kw Hp

TRSR 50

1500

1800

2200

398

105

400

5800

304 413,5

TRSR 55

1500

1800

2200

482

127,3

350

5075

322 438

TRSR 60

1500

1800

2200

573

151,4

300

4350

328,3 446,5

TRSR 65

1500

1800

2200

673

177,8

250

3625

321,3 437

TRSR 70

1500

1800

2200

780,5

206

220

3190

328 446

TRSR 75

1500

1800

2200

896

236,7

200

2900

342 465

16.2.6 Dimensionesy pesos
Las versiones SRSR; TRSR; SRSR PTO DIR y TRSR PTO DIR tienen las mismas dimensiones que las versiones estandar.

Ver los capitulos 6, 16.1.3, 16.1.4.
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DECLARACION DE
INCORPORACION
(De acuerdo con el anexo Il de la Directiva Europea
2006/42/CE)

El fabricante INTERPUMP GROUP S.p.a. - Via E. Fermi, 25 -42049 - S. ILARIO D'ENZA (RE) - Italia DECLARA bajo
su responsabilidad exclusiva que el producto identificado y descrito del siguiente modo:

Denominacion: Bomba

Tipo: Bomba alternativa de pistones para agua a alta presién
Marca de fabrica: INTERPUMP GROUP

Modelo: SRS50 — SRS55 — SRS60 — SRS65 — SRS70 — SRS75

TRS50 — TRS55 — TRS60 — TRS65 — TRS70 — TRS75
SRSR50 — SRSR55 — SRSR60 — SRSR65 — SRSR70 — SRSR75
TRSR50 — TRSR55 — TRSR60 — TRSR65 — TRSR70 — TRSR75

Es conforme con la Directiva de Maquinas
2006/42/CE Normas aplicadas: UNI EN ISO 12100 - UNI EN 809

La bomba identificada en la parte superior respeta los siguientes requisitos esenciales de seguridad y de cuidado de la
salud enumerados en el punto 1 del anexo de la Directiva de Maquinas:
111-112-113-115-116-131-132-133-134-154-161-171-172-174-1741-1742yla
correspondiente documentacion técnica ha sido cumplimentada de acuerdo con el anexo VII B.

Asimismo, el fabricante se compromete a proporcionar, ante solicitud adecuadamente motivada, una copia de la documentacion
técnica relativa a la bomba con la modalidad y en el plazo por definir.

La bomba no debe ser puesta en funcionamiento, hasta que el sistema al cual la bomba debe ser incorporada, haya
sido declarado conforme a las disposiciones de las respectivas directivas y/o normativas.

La documentacion técnica ha sido elaborada por INTERPUMP GROUP S.p.A. - Via E. Fermi, 25 - 42049 - S. ILARIO
D’ENZA (RE) - ltalia, en calidad de persona juridica.

Persona autorizada a redactar la declaracion: Abg. Giacomo Leo

Reggio Emilia — 07/2024
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1 INTRODUCAO

Este manual descreve as instru¢des para o uso e a manutencgéao
das bombas da série SRS-TRS e deve ser atentamente lido e
compreendido antes do uso da bomba.

O uso e manutencdo adequados depende do bom
funcionamento e duracdo da bomba.

A Interpump Group nao se responsabiliza por qualquer dano
causado por mau uso ou pelo ndo cumprimento das regras
descritas neste manual.

Verifique, apds o recebimento, se a bomba esta intacta e
completa.

Comunique quaisquer anomalias antes de instalar e ligar a
bomba.

DESCRICOES DOS SiMBOLOS

Sinal de Adverténcia

Leia atentamente as instrucdes contidas neste
manual antes de qualquer operacéo.

Sinal de Perigo
Perigo de choque elétrico.

Sinal de Perigo
Use mdscara de protecao.

Sinal de Perigo
Use 6culos de protecdo.

Sinal de Perigo
Use luvas de protecdo antes de cada operacao.

@@ D>

Sinal de Perigo
Use calcados adequados.

4

Simbolo relativo a protecao contra explosao.
Define os requisitos especiais de seguranca para o
uso das bombas em areas identificadas, de acordo
com a Diretiva ATEX.

Quando as bombas sao pedidas na configuracao
ATEX, porque elas estao destinadas a trabalhar em
areas com atmosferas potencialmente explosivas,
é necessario respeitar RIGOROSAMENTE as
observacoes listadas nos paragrafos marcados
com este simbolo e as indicagdes presentes no
manual de instru¢des suplementar "PROTECAO
CONTRA EXPLOSAO ATEX".

&)

3 SEGURANCA

3.1 Adverténcias gerais sobre seguranca

O uso inadequado de bombas e sistemas de alta pressao,
bem como o ndo cumprimento das normas de instalacao e
manutenc¢do pode causar sérios danos a pessoas e/ou bens.
Quem estad se preparando para montar ou usar os sistemas
de alta pressao deve possuir o conhecimento necessario
para fazé-lo, conhecer as caracteristicas dos componentes
que montard/usard, e tomar todas as precaugdes possiveis
para garantir a maxima seguranca em todas as condi¢des
operacionais. Nenhuma precaucao razoavelmente aplicavel
devera ser omitida em relacdo a seguranga, seja por parte do
Instalador, seja por parte do Operador.

3.2 Segurancas essenciais do sistema de alta
pressao
1. Alinha de pressao deve possuir sempre uma valvula de
seguranca.

2. Os componentes do sistema de alta pressao, em particular
aqueles que operam principalmente no exterior, devem
ser adequadamente protegidos de chuva, gelo e calor.

3. As partes elétricas do sistema, além de estarem
devidamente protegidas contra jatos de d4gua, devem
atender as normas especificas vigentes.

4. Os tubos de alta pressdo devem ser corretamente
dimensionados para a pressdo maxima de exercicio do
sistema e utilizados sempre e somente no interior do
campo de pressao de trabalho indicado pelo Fabricante
desses tubos. O mesmo procedimento deve ser observado
para todos os outros acessérios do sistema em alta
pressao.

5. As extremidades dos tubos de alta pressao devem ser
revestidas e protegidas por uma estrutura sélida, a fim de
evitar choques bruscos em caso de estouro ou ruptura das
conexoes.

6. Devem ser providenciados cérteres de protecdo
adequados nos sistemas de transmissdo da bomba (juntas,
polias e correias, tomadas de energia auxiliar).

3.3 Seguranca durante o trabalho

A

O ambiente ou drea em que opera um sistema de alta pressao
deve ser claramente marcado e proibido ao pessoal ndo
autorizado e, na medida do possivel, limitado ou fechado. O
pessoal autorizado a acessar tal area deverd ser primeiramente
instruido sobre como se comportar nesta area e devera ser
informado sobre os riscos derivados dos defeitos ou mau
funcionamento do sistema de alta pressao.

Antes de iniciar o sistema, o Operador deve verificar se:

1. Osistema de alta pressao esté corretamente alimentado
(veja ponto 9.4).

2. Osfiltros de aspiracdo da bomba estao perfeitamente
limpos. E apropriado inserir um dispositivo qualquer que
indique o valor de entupimento.

3. As partes elétricas estdo adequadamente protegidas e em
perfeito estado.

4. Ostubos de alta pressao ndo apresentam sinais evidentes
de abrasao e os acessorios estdo em perfeita ordem.

5. Emrelacdo a aplicacdo, ao uso e as condi¢des ambientais
durante a operacao as superficies exteriores da bomba
podem atingir altas temperaturas. Por conseguinte,
recomendamos que vocé se proteja para evitar o contato
com pecas quentes.

Qualquer anomalia ou duvida razoavel que possa surgir antes

ou durante o trabalho devera ser imediatamente notificado

e verificado por pessoal qualificado. Nestes casos, a pressao

deverd ser imediatamente apagada e o sistema de alta pressao

parado.

34 Normas de comportamento para o uso de
langas

®We

1. O operador deve sempre privilegiar sua protecdo e
seguranca, bem como a de terceiros que possam ser
diretamente afetados pelas suas acdes ou por qualquer
outra avaliacdo em relacdo ao caso. Suas a¢des deverao ser
ditadas pelo bom senso e responsabilidade.

2. O operador deve sempre usar capacete com viseira de
protecao, roupas impermeaveis e botas adequadas para
o tipo de uso e capazes de garantir uma boa aderéncia no
chdo, na presenca de agua.
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Obs.: um vestudrio adequado protege contra respingos de dgua,
mas ndo contra o impacto direto de jatos de dgua ou respingos
muito préximos. Em determinadas circunstdncias pode, portanto,
ser necessdrio outras protecgoes.

3. E pratica recomendada organizar uma equipe de pelo
menos duas pessoas, com o intuito de fornecer assisténcia
imediata e reciproca em caso de necessidade e até para
substituicdo durante trabalhos longos e pesados.

4. Adreado trabalho relacionada ao raio de acédo do jato
deve ser absolutamente interditada e livre de objetos que,
inadvertidamente, afetados pelo jato de pressao, possam
danificar e/ou criar situacdes de perigo.

5. Ojato de dgua deve estar sempre e somente na direcdo
da érea de trabalho, mesmo durante os testes ou controles
preliminares.

6. O operador deve sempre prestar atencdo a trajetéria
dos detritos removidos pelo jato de d4gua. Se necessério,
anteparos adequados deverdo ser fornecidos pelo
Operador para proteger o que pode ser exposto
acidentalmente.

7. Durante o trabalho, o Operador ndo deve se distrair
por nenhum motivo. Os responsaveis pelos trabalhos
que tiverem necessidade de acessar a drea operacional
deverdo esperar que o Operador suspenda o trabalho
por iniciativa propria, para sé depois informa-lo
imediatamente da sua presenca.

8. Eimportante, para fins de seguranca, que todos os
componentes da equipe tenham sempre perfeito
conhecimento das inten¢des uns dos outros, a fim de
evitar mal-entendidos perigosos.

9. O sistema de alta pressao nao deve ser acionado e
colocado em pressdo sem que todos os membros da
equipe estejam em posicdo e o Operador ja tenha
direcionado sua lanca para a area de trabalho.

3.5 Seguranca na manutencao do sistema
1. A manutencao do sistema de alta pressao deve ser feita

nos intervalos de tempo especificados pelo fabricante, que

é responsavel por todo o grupo, de acordo com a lei.

2. A manutencdo deve sempre ser executada por pessoal
especializado e autorizado.

3. A montagem e desmontagem da bomba e dos vérios
componentes devem ser executadas exclusivamente por
pessoal autorizado, usando equipamento adequado, para
evitar danos aos componentes, e de modo particular as
conexodes.

4, Para garantir total confiabilidade e seguranca, use sempre
e apenas pecas de reposicao originais.

4 IDENTIFICACAO DA BOMBA

Cada bomba tem uma etiqueta de identificacdo que relaciona:
- Modelo e versao da bomba

- Numero de matricula

- Numero max. de giros

- Poténcia absorvida em Hp - kW

- Pressao em bar-PS.I.

- Capacidade em I/min - Gpm

mooeto ()
watRicoLa ()
U c—)
barPsL ()
Lmin/GPM ()

B Pratissali
o - o
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Fig. 1

Modelo, versao e nimero de matricula deverao
& ser sempre indicados em caso de pedido de
pecas de troca.



5 CARACTERISTICAS TECNICAS DA BOMBA DE ALTO FLUXO
CARACTERISTICAS TECNICAS DAS BOMBAS SRS (@ RPM 520)
. , Capacidade Pressédo Poténcia
Modelo Rotacbes/1 I/min Rpm bar Psi kw Hp
1500
SRS 50 1800 276 73 400 5800 211 287
2200
1500
SRS 55 1800 333 88 350 5075 223 303
2200
1500
SRS 60 1800 397 105 300 4350 227 309
2200
1500
SRS 65 1800 466 123 250 3625 222,5 302,5
2200
1500
SRS 70 1800 540 143 220 3190 227 308,5
2200
1500
SRS 75 1800 620 164 200 2900 236,8 322
2200
CARACTERISTICAS TECNICAS DAS BOMBAS TRS (@ RPM 520)
. , Capacidade Pressao Poténcia
Modelo Rotacoes/1 I/min Rpm bar Psi kw Hp
1500
TRS 50 1800 398 105 400 5800 304 413,5
2200
1500
TRS 55 1800 482 127 350 5075 322 438
2200
1500
TRS 60 1800 573 151,4 300 4350 3283 446,5
2200
1500
TRS 65 1800 673 178 250 3625 321 437
2200
1500
TRS 70 1800 780,5 206 220 3190 328 446
2200
1500
TRS 75 1800 896 236,7 200 2900 342 465
2200
5.1 Momentos de inércia da bomba reduzidos a PTO
BOMBA DE SERIE RPM J (kg mm?)
1500 231600
SRS 1800 182400
2200 140700
1500 241200
TRS 1800 189100
2200 145200
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6
6.1

Para dimensdes e pesos das bombas Série SRS horizontais e verticais, consulte a Fig. 2.

DIMENSOES E PESOS

Dimensoées e pesos das bombas SRS de alto

fluxo
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Peso a seco horizontal: 1150 Kg + trocador 230/400 V - 36 Kg

+ trocador 24V - 25 Kg

Peso a seco vertical: 1160 Kg + trocador 230/400V - 36 Kg

+ trocador 24V - 25 Kg
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6.2
fluxo

Para dimensdes e pesos das bombas Série TRS horizontais e verticais, consulte a Fig. 3.

Dimensoées e pesos das bombas TRS de alto
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7 INDICACOES PARA O USO

As bombas da série SRS-TRS foram projetadas para
operar em ambientes com atmosfera ndo explosiva,
com agua filtrada (veja ponto 9.6).

Para poder usar as bombas em ambientes com
atmosfera explosiva [zona 1(G) - 21 (D)], é necessario
encomendar na configuracdo ATEX.

Outros liquidos poderao ser usados apés a
aprovacao prévia do Departamento Técnico ou o
Servico de Assisténcia ao Cliente.

A
&

7.2 Capacidade e pressao maxima

O desempenho indicado no catélogo se refere

ao desempenho max. fornecido pela bomba.
Independentemente da poténcia usada, a pressao e o
numero de giros maximo de rotacdes indicado na etiqueta
nao pode ser ultrapassado, a ndo ser se expressamente
autorizado formalmente pelo Departamento Técnico ou o
Servico de Assisténcia ao Cliente.

7.3 Velocidade minima de rota¢ao

O regime minimo permitido para estes tipos de bombas é de
250 giros/min. no eixo de manivela; qualquer regime de
rotacao diferente do indicado na tabela de desempenho (veja
capitulo 5) deve ser expressamente autorizado formalmente
pelo Departamento Técnico ou Servico de Atendimento ao
Cliente.

7.4 Emissao sonora

O teste para deteccao da pressao sonora foi realizado

de acordo com a diretiva 2000/14 do Parlamento e do
Conselho Europeu (Diretiva Maquinas) e do EN-ISO 3744 com
instrumentacdo de classe 1.

O alivio final da pressao sonora devera ser executado na
maquina/sistema completo.

Se o operador estiver a uma distancia inferior a T metros,
deverd usar protecao auditiva adequada, segundo os
regulamentos vigentes.

7.5 Vibragées

A deteccéo do valor deve ser feito somente com a bomba
posicionada na instalacdo e dentro do desempenho declarado
pelo cliente. Os valores deverdo estar de acordo com os
regulamentos vigentes.

Temperatura da dgua

A temperatura da agua permitida é de 40°C. Todavia,
é possivel usar a bomba com dgua até a temperatura
de 60°C, mas somente por periodos curtos. Em tais
casos, aconselha-se consultar o Departamento
Técnico ou o Servico de Assisténcia ao Cliente.

7.6 Marcas e tipos dos 6leos lubrificantes
aconselhados
7.6.1 Tipo do 6leo

A bomba é fornecida com o éleo lubrificante TOTAL-ERG
MISOLA MAP SH-150 que garante o uso correto da bomba
para temperatura ambiente que vai de -10°C a +40°C.

Para temperaturas diferentes usar 6leos lubrificantes de grau
Unico com adequada viscosidade.

Para uso da bomba a temperaturas rigidas, recomenda-se o
uso de aquecedores adequados.

A lubrificacao forcada é fornecida pela bomba de éleo,

que garante a quantidade correta de éleo em cada ponto
solicitado das partes em movimento.

A necessidade de usar o 6leo de multi-graus é dupla:
Facilitar os usuarios a ndo precisar trocar a viscosidade do
6leo em relagdo a temperatura externa ou as estagoes.
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Aumentar, de modo consistente, o tempo de

intervalo entre uma troca de 6leo e outra, reduzindo
consequentemente as intervengdes para a manutencao,
veja tabela "manutencao preventiva" no capitulo 11.

7.6.2 Marcas de 6leo aconselhavel
ENI BLASIA SX-150

TOTAL-ERG MISOLA MAP SH-150.

MOBIL SHC 629.

7.6.3 Caracteristicas do 6leo solicitada

No caso de falta ou dificil disponibilidade das marcas
aconselhaveis, pode-se usar 6leos alternativos que deverao,
no entanto, responder as seguintes caracteristicas técnicas:

- Viscosidade a-10°C <4000 cSt.
- Viscosidade a 40°C <200 cSt.
- Viscosidade a 100°C >18 cSt.
- Indice de viscosidade: =135 cSt.
- Ponto de deslizamento: >-25°C

Grau de aditivo GL1 - GL2.

Se for necessario, entre em contato com o Servico de
Assisténcia ao Cliente.

Verifique o nivel do 6leo através da haste do nivel do 6leo= @,
Fig. 4.

Se necessario, complete até a tampa do 6leo @ Fig. 4.

O controle correto do nivel do 6leo é realizado com a bomba
em temperatura ambiente, a troca do 6leo é feita com a
bomba em temperatura de trabalho, removendo o tampao
pos.®, Fig. 4. (Use o tampéao pos. 2/a para a versao vertical).

O controle do 6leo e a troca sao efetuados conforme indicado
no capitulo 11.

A quantidade de 6leo necesséria é: 60 litros de SRS-TRS na
versao horizontal; 49 litros de SRS-TRS na versao vertical.

Fig. 4

Em qualquer caso, o 6leo deve ser trocado pelo
menos uma vez por ano, uma vez que pode se
deteriorar por oxidacéo.

0 6leo esgotado deve ser colocado em um
recipiente adequado e descartado em centros
proprios.

Nao deve ser, de forma nenhuma, disperso no
meio ambiente.

> >



8 TOMADAS E CONEXOES

As bombas da série SRS-TRS sao equipadas com (veja Fig. 5 e
Fig. 6):

Duas tomadas de aspiracao "IN": SAE G3”- 3000 PSI.

As conexdes da linha a qualquer uma das duas tomadas é
indiferente para garantir o bom funcionamento da bomba. As
tomadas nédo usadas deverao ser fechadas hermeticamente.
Duas tomadas de descarga "OUT".

Uma tomada "DRAIN": com furo G1" perfurado na parte
inferior do carter para monitorar a eventual perda de agua
devido ao desgaste dos vedantes de pressao. Se forem
apresentadas perdas, consulte o manual de reparacao.

O referido furo deve ser sempre mantido aberto, e
eventualmente conectado com um sistema de deteccao.

Fig.6
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9 INSTALACAO DA BOMBA

9.1 Instalacao

Os furos de fixagdo presentes nos pés tém o diametro de 25
mm.

A base deve ser perfeitamente plana e suficientemente rigida
para ndo permitir flexées e desalinhamentos sobre o eixo

de acoplamento da bomba/transmissao devido ao torque
transmitido durante o funcionamento.

A bomba esta equipada com quatro furos M24 para suportes
de elevacao para facilitar a instalacdo, conforme a figura
abaixo.

Os olhais sdo dimensionados somente para a
elevacdo da bomba, portanto nao é permitido o seu
uso para cargas adicionais.

Substitua a tampa de servico de fechamento
do furo de introducao do dleo, posicionado no
carter com a haste de nivel do dleo.

A haste do nivel de 6leo deverd ser sempre
alcangada no grupo indicado.

O eixo da bomba (PTO) nao deve estar
rigidamente conectado ao grupo do propulsor.
Tipos de transmissao:

Engate flexivel.

Suspenséo tipo Cardam (preste aten¢ao aos
angulos de trabalho max. aconselhados pelos
fabricantes).

Correia (é aconselhavel montar a polia no lado
Dir., em oposicdo a bomba do 6leo).

Para a transmissdo com correia, veja o capitulo 16.1
“Versdo do PTO direta no eixo de manivela”

A

A

9.1.1 Transmissao por correia

As bombas da sérieSRS-TRS podem ser comandadas por um
sistema de correias montado de preferéncia no lado direito da
bomba (lado oposto a bomba de 6leo).

Para um correto dimensionamento, é aconselhavel fazer o
seguinte:

1. Estabeleca a transmissao segundo as indicacdes do
fabricante das correias e polias.

Dos célculos anteriores se obtém a distancia “X” (mm.)
e a entidade de carga radial “Fr” (N) que age sobre o
PTO (veja o esquema). (Em todo caso, o “X” deve estar
compreendido entre 50 mm. e 300 mm.)

145

LADO DIREITO

' Fr(N)

X (mm) |

Obtenha a carga radial permitida “Fr amm” do diagrama
abaixo indicado, inserindo a distancia “X” (veja exemplo).

22000
21500
21000
20500
20000
19500
19000
18500
18000
17500
17000
16500
16000
15500
15000
14500
14000
13500
13000
12500
12000
11500
11000
10500
10000

9500

\
\
\

Fr permitida (N)

N
N

0 25 50 75 100

DISTANCIA "X" (mm)

125 150 175 200 225 250 275 300 325

EXEMPLO: posicdo Fr X=150 mm. Se obtém a carga méaxima Fr
permitida igual a 177800 N.
4, \Verifique se Fr < Framm.
Neste caso, a transmissao é aplicavel a bomba.
Para o dimensionamento correto do layout da
& transmissao por correia, consulte o Departamento
Técnico ou o Servigo de Assisténcia ao Cliente.



9.2 Sentido de rotacao
O sentido de rotagao pode ser no sentido hordrio ou anti-
horario, indiferente do lado direito ou esquerdo (veja Fig. 7).

Fig. 7
A conexdo a bomba é indiferente de ambos os lados; preste

atencdo ao LADO ESQUERDO, do alongamento do espaco
devido a bomba de 6leo de lubrificacdo.

AN

A cobertura de extremidade serd montada na PTO nao
conectada.

9.3 Conexoes hidraulicas

Com o objetivo de isolar a instalagcao das vibracdes produzidas
pela bomba, é aconselhavel realizar a primeira parte do
condutor adjacente a bomba (seja na aspiracao, seja na saida)
com alongamento das tubulagdes flexiveis. A consisténcia

da drea de admissao devera ser tal que possa impedir
deformacgodes causadas pela depressao produzida pela bomba.

9.4 Alimentacao da bomba

As bombas de série SRS-TRS devem sempre ser instaladas
mediante alimentacao forcada, por meio de uma bomba
booster.

A bomba de reforco devera ter uma capacidade de pelo
menos o dobro da capacidade de etiqueta da bomba do
pistdo e uma pressao maxima de 2,5 bar detectada na boca de
aspiracgao.

E aconselhavel montar a polia no lado Dir. da
bomba.

9.6 Filtragem

Estas condicOes de alimentacgao deverao ser respeitadas em
qualquer regime de trabalho.
A inicializacao da bomba de reforco devera
& sempre preceder a da bomba do pistao.
E aconselhavel instalar um pressostato na
linha de alimentacao a jusante dos filtros para
protecao da bomba.
9.5 Linha de aspiracao
Para um bom funcionamento da bomba, a linha de aspiragao
deverd ter as seguintes caracteristicas:
1. Diametro interno minimo, conforme indicado nas tabelas

no ponto 9.8, e em qualquer caso, igual ou superior ao do
cabecote da bomba
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Ao longo do percurso do condutor sdo localizadas
para evitar restricdes, que podem causar

perdas de carga, resultando em cavitacéo. Evite
completamente curvas de 90°, conexdes com outras
tubulacées, gargalos, contrainclinacéo, curva em "U"
invertida, conexdes em "T".

2. Olayout deve ser realizado para evitar fenédmenos de
cavitagao.

3. Ser perfeitamente hermético e construido de forma a
garantir uma perfeita estanqueidade ao longo do tempo.

4, Evitar que com a parada da bomba se possa verificar o
esvaziamento, mesmo que apenas parcial.

5. Nao use acessorios do tipo hidraulico, acessérios de 3 ou
4 vias, adaptadores, andadores, etc... a medida em que
podem prejudicar o desempenho da bomba.

6. Nao instale tubo Venturi ou injetores para a aspiracdo do
detergente.

7. Evite o uso de valvulas de fundo ou outros tipos de vélvula
de sentido unico.

8. Nao recircule a descarga da valvula de desvio diretamente
na admisséo.

9. Forneca anteparos adequados no interior do reservatoério
para evitar que os fluxos de dgua provenientes do desvio
e da linha de alimentacdo do reservatério possam criar
vértices ou turbuléncias na proximidade da saida do tubo
de alimenta¢ao da bomba.

10. Certifique-se de que a linha de aspiracdo esteja
completamente limpa no seu interior, antes de ser
conectada a bomba.

11. Instale o manémetro para o controle da pressdo do
booster, proximo a tomada de aspiracdo da bomba de
pistdo e sempre a jusante dos filtros.

Na linha de aspiracdo da bomba, é necessério instalar dois filtros, posicionados conforme indicado nas Fig. 8 e Fig. 8/a.

Com valvula de regulacdo de acionamento manual.

Filtro n°1
Entrada A
Filtro n°2

Manometro
Pressostato

ubh WwWN =

alimentacao

1 2 3 4

Bomba Booster

Bomba de pistoes
Manémetro
Valvula de seguranca
Acumulador

0 Valvula de regulagem

= O 00 NO&

|
Lo 002

Desvio

—__W&
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Com valvula de regulagem de acionamento pneumatico

1 Filtrone°1 6 Bomba de pistoes
2 Bomba Booster 7 Manometro
3 Filtron°2 8 Valvula de seguranca
4 Manometro 9 Acumulador
5 Pressostato 10 Valvula de regulagem pneumatica
Desvio
__| | ___Tanquede
alimentacao
1 2 3 4 5 7 8 9

om0

loe

O filtro deve ser instalado o mais préximo possivel da bomba,
ser facil de inspecionar e ter as seguintes caracteristicas:
1. Capacidade minima 3 vezes superior a capacidade da
chapinha de identificacdo da bomba.
Diametro do bocal de entrada/saida nao inferior ao
didmetro da tomada de aspiracdo da bomba.
3. Grau de filtragem entre 200 e 360 pm.
Para o bom funcionamento da bomba, forneca
& limpeza regular dos filtros, planejado segundo
o uso efetivo da bomba em relacao também a
qualidade da agua usada e as reais condigées de
entupimento.
9.7 Linha de descarga
Para a realizacdo de uma linha de descarga correta, observe as
seguintes normas de instalagao:
1. Odiametro interno do tubo deve ser suficiente para garantir
a velocidade correta do fluido. Veja a tabela no ponto 9.8.

2. A primeira extensao da tubulagdo conectada a bomba
deve ser flexivel, a fim de isolar as vibrag¢des produzidas
pela bomba do resto da instalagao.

3. Use tubos e acessorios para alta pressao que garantam
amplas margens de seguranca em cada condicao de
exercicio.

4. Nalinha de descarga, instale uma vélvula de seguranca.

5. Use mandmetros projetados para suportar as cargas de
choques tipicas da bomba de pistao.

6. Leve em conta, na fase de projeto, as perdas de carga da
linha, que resultam em uma queda de pressdo no uso em
relacdo a pressdao medida na bomba.

7. Paraas aplicacdes em que as pulsacdes produzidas pela

bomba sobre a linha de descarga resultem em danos ou
sejam indesejaveis, instale um amortecedor de pulsacao
de dimensdes adequadas.
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9.8 Diametro interno dos tubos do condutor
Na tabela acima sao relatados os valores dos diametros
internos dos condutos de aspiracdo e de descarga.

BOMBA SRS
MODELO ASPIRAGAO DESCARGA
SRS 50
SRS 55 SAE 1"1/2 - 6000 PS|
§§§ :g SAE 3" -3000 PS|
SAE 2" - 6000 PS|
SRS 70
SRS 75 SAE 2"1/2 - 6000 PS|
BOMBA TRS
MODELO ASPIRAGAO DESCARGA
TRS 50 SAE 1"1/2 - 6000 PSI
I: Z Z SAE 2" - 6000 PS|
AE 3" - 3000 PS|
TR 65 SAE 3"-3000 PS
TRS 70 SAE 2"1/2 - 6000 PSI
TRS 75

Para composicao de flanges de succdo e descarga,
contate o Departamento Técnico ou o Servico de
Assisténcia ao Cliente.
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9.9 Instalacao do trocador de ar-6leo

Para a instalacao correta, as instrucdes abaixo devem ser seguidas e as etapas do primeiro acionamento devem ser
& executadas corretamente.

As dimensdes do trocador de ar e éleo sdo indicadas em Fig. 9/Fig. 9/a

TROCADOR 4 POLOS 230/400V 50Hz - 265/460V 60Hz c6d.65223800

511

QUTLET] | L
- | +H
} 25
n°3 G1" 7 ©
|l INLET
§
5 n°4 @9 15
" +\
T ' g\
T T +
L 510 |
‘ 550 ' 356 Termostato
580
Fig.9
Peso: 36 Kg
TROCADOR 24V c6d.65224300
218
125
OUTLET
= -
n°3G1" g
s e — INLET
50|
290 15 QL \
156 \Termostato
320
615
Fig.9/a

Peso: 25 Kg
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9.9.1 Posicionamento do trocador de ar-6leo

O trocador de ar-6leo pode ser montado em qualquer
posicdo; no entanto, para permitir um bom fluxo de ar e uma
capacidade de resfriamento ideal se for colocado contra
paredes, é aconselhdvel manter os espacos minimos indicados
em Fig. 10.

M 300 300 M

oL
==

ERE]

Fig. 10

de fixacao do trocador devem ser fixados
preferencialmente no mesmo nivel dos pés de
fixacdo da bomba.

Em qualquer caso, a boca de entrada de 6leo no
trocador de calor deve estar a uma altura maxima
de 270 mm acima da superficie de apoio (veja
Fig. 11)

2 Nas bombas na versao horizontal, os suportes

270 max.

Fig. 11

Nas bombas na versao vertical, os suportes de fixacao do trocador devem ser fixados obrigatoriamente no mesmo nivel
dos pés de fixacao da bomba (veja Fig. 12).
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9.9.2 Conexao do trocador de ar-6leo a bomba
O trocador deve ser conectado a bomba com os
& tubos fornecidos de acordo com o procedimento
seguinte:
1. Remova os tampdes G1" na extremidade dos dois tubos de conexdo bomba-trocador de ar-éleo da bomba.

2. Conecte o primeiro tubo através da curva de 90° ao encaixe na entrada do trocador, localizado na parte inferior do mesmo
(veja a Fig. 15). Aperte com um torque de 80 Nm.

Fig. 13

3. Em seguida, conecte o segundo tubo por meio da curva de 90° ao encaixe na saida do trocador, localizado no lado oposto, na
parte superior do mesmo (veja a Fig. 16). Aperte com um torque de 80 Nm.

Fig. 14
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Para versées de bombas verticais, faca a conexao idéntica (veja Fig. 15).

Fig. 16

A conexao elétrica do motor e do termostato deve ser feita de acordo com o diagrama da Fig. 17.
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TELERRUPTOR

230/400V c/a i
R & 0
s 4 &
T 4 & 7
N 41 S
F— |
| |
M
T
. ! oo
1 24V cla I Termostato NA |
! ! I
[ R
TRANSFORMADOR 230/400V/24V TROCADOR AR-OLEO
Fig. 17
Para a versao 24V do trocador de ar/éleo, a conexdo elétrica do motor e do termostato deve ser feita de acordo com o diagrama
da Fig. 17/a.
TELERRUPTOR
24V clc -
N T > .

M

oo

Termostato NA

TROCADOR AR-OLEO
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9.10  Grupo da bomba de éleo

COMPONENTES:

1) Cartucho do filtro do 6leo - é bloqueado a méao; para
manutencao, veja capitulo 11.

2) Medidores de pressao - 0+16 bar para controle de pressao
do 6leo de lubrificagao.

3) Pressostato: NORMALMENTE ABERTO; tensdo de 12 V.
Para grupos fixos, deve ser conectado sob sistema de
protecao.

4) Termostato do 6leo: NORMALMENTE FECHADO; tensao de
12V.

Fig. 17/b
5) Esquema elétrico dos dispositivos de seguranca.
SAFETY WIRING DIAGRAM (OIL PRESSURE AND TEMPERATURE)

SERIES PUMPS 65 SR-TR STANDARD TYPE
(FOR ATEX TYPE, SEE NOTE)

oL
TEMPERATURE
~NC -
N°2 FASTON FEMALE 2.8 mm
Common
LJA NC
* . no >
a ouT
= 43; (STOP PUMP)
RELAY SPDT
oL
PRESSURE - NO J
FASTON FEMALE 6.4 mm [ N

¢  TIMER 20 sec.
o FORSTART ONLY COMPONENT
NOT SUPLIED
“‘ ‘ “ CABLE: AWG18

Terminal 6.5x0.8

Ch.24

CONEXAO DO PRESSOSTATO
PRESSAO DE INTERVENGAO: 0.3 £0.15 BAR

Dois terminais 2.8x0.8

Ch.24

CONEXOES INT. LUZ DE TEMPERATURA

| TEMP.INTERVENGAO: 105°C+5°C |

10 INICIALIZACAO E FUNCIONAMENTO
10.1 Controles preliminares (primeiro inicio)
Antes da inicializagao, certifique-se de que:

A linha de aspiracao esteja conectada e com
& pressao (veja capitulo 9): a bomba nunca deve

girar a seco.

Os tubos que conectam a bomba ao trocador

& estao conectadas corretamente (veja o paragrafo

9.9.2)

1. Alinha de aspiracdo garanta também o tempo de
estanqueidade hermética.

2. Todas as eventuais valvulas de interceptacédo entre a
fonte de alimentacao e a bomba estejam completamente
abertas. A linha de descarga, seja de descarga livre,
onde permite que o ar no cabecote da bomba escape
rapidamente, favorecendo assim um condicionamento
mais rapido.

3. Todos os acessorios e conexdes, na admisséo e na
descarga, estejam completamente alinhados.

4. Atolerancia de acoplamento do eixo da bomba/
transmissao (desalinhamento das semi-articulacoes,
inclinacdo do eixo de transmissao, aperto do cinto, etc.)
permanece dentro dos limites previstos pelo fabricante da
transmissao.

5. O 6leo no carter da bomba esteja no nivel previsto,
verificando-o com a vareta de nivel de éleo adequada,
colocada na parte sup. do carter (pos. 1 Fig. 18 e Fig. 18/a).

Fig. 18
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Fig. 18/a

Em caso de armazenamento prolongado ou
inatividade por longos periodos, verifique o
bom funcionamento das valvulas de aspiracao,
abrindo os trés dispositivos do elevador.

(Ver pos.@ Fig. 19). Certifique-se de ter fechado
as valvulas antes de acionar a bomba. Para as
posicoes de "trabalho" e de "repouso’, veja

Fig. 19/a.

1
Yl
i

i
Wi

Fig. 19
VALVULA DESBLOQUEIO DO VALVULA ABERTA
FECHADA DISPOSITIVODE - POSICAO DE
- POSICAO DE SEGURANCA REPOUSO -

TRABALHO -

SIFi

Fig. 19/a

10.2 Inicializacao

1. Verifique a alimentacéo correta da bomba.

2. Inicialize a bomba sem nenhuma carga.

3 Verifique o escorvamento correta da bomba de éleo:
O tempo maximo do acionamento da bomba para atrair
o oleo lubrificante e detectar sua pressao no manémetro
(pos.a Fig. 20) montado no corpo da bomba de 6leo é de
10 segundos a uma velocidade minima de 1200 RPM na
PT.O.

Fig. 20
Durante o primeiro escorvamento, se ap6s esse
& tempo nao for detectada pressao no mandometro
pos.a, proceda conforme indicado no "MANUAL
DE REPARO" no Cap. 2.1.2.2 - Montagem da
bomba de dleo (pontos 1 e 2).
Remova o cartucho completo com a valvula de
descarga do corpo da bomba de 6leo e encha a
conduta com 6leo lubrificante usando uma seringa ou
outro instrumento (Fig. 21).

Fig. 21

Repita depois as operagoes indicadas nos pontos 1-2-3
4, Verifique a presenca de pressao no circuito de lubrificagao

do carter da bomba.

O tempo maximo do acionamento da bomba para

detectar a pressao no manometro (pos.b Fig. 22) montado

no corpo da bomba de 6leo é de 40 segundos a uma

velocidade minima de 250 RPM.

Fig. 22
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Se, apds esse tempo, nenhuma pressao for
detectada no mandmetro pos.b, prossiga com
a purga do ar do circuito abrindo o parafuso de
alivio na conexao da conduta de descarga do
trocador (pos.1 Fig. 23)

Feche o parafuso do alivio quando o éleo sair e, em
seguida, verifique a presenca real de dleo pressurizado no
mandmetro situado no carter da bomba (pos.b Fig. 22).

5. Deixe a bomba funcionar por um periodo nao inferiora 3
minutos, antes de coloca-la sob presséo.

6. Durante a operacao, verifique se, quando o ventilador é
ligado, o sentido de rotagao e o fluxo de ar correspondem
ao diagrama de Fig. 24.

Sentido de rotagao ventilador

Direcao fluxo de ar

Fig. 24

7. Antes de cada parada da bomba, zere a pressao,
agindo sobre a valvula de regulacdo ou sobre eventuais
dispositivos de colocacdo em descarga.

8. Apods o primeiro acionamento e com a bomba parada,
controle o nivel de 6leo na bomba por meio da vareta,
verificando se ele esta dentro das marcas de minimo e
maximo.

Se esse nao for o caso, complete o nivel com déleo
TOTAL-ERG MISOLA MAP SH-150 ou com outras marcas
recomendadas nos capitulos 7.6.2/7.6.3 do "MANUAL DE
USO E MANUTENCAOQ".

Fig.23
11 MANUTENCAO PREVENTIVA

Para uma boa confiabilidade e eficiéncia da bomba, é
necessario respeitar os intervalos de manutencao, conforme
relacionado na tabela abaixo.

MANUTENGAO PREVENTIVA

A cada 1000 A cada 1500 horas A cada 3000
horas horas
Verifique o nivel
do 6leo
Verificacao/ Trocade dleo e
Substituicao*: filtro de 6leo
Valvula Substituicdo dos

foles (versao
vertical)

Sedes da vélvula
Molas da vélvula
Guias da valvula
Substituicdo*:
Vedantes de H.P.
Vedantes de L.P.
Para a substituicdo, consulte as indicacdes relacionadas no
Manual de reparacéo.

111 Fole (versao SRS-TRS vertical)

Verifique o aperto das bracadeiras de fixacdo dos foles depois
das primeiras 1.000 horas de funcionamento.

Substitua os foles a cada 3.000 horas de funcionamento.

*

* Para a substituicdo, consulte as indicacoes
relacionadas no Manual de reparacao.
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12 ARMAZENAMENTO DA BOMBA

12.1 Método de preenchimento da bomba com
emulsao anti-corrosao ou solucao anti-gelo
usando uma bomba externa no diafragma
na base do layout concluido no ponto 9.6

a) Feche a drenagem do filtro, se aberto.

b) Certifique-se de que o tubo de conexao esta limpo,
esparrame graxa e conecte-o com a descarga de alta

pressao.

c) Fixe o tubo de aspiragao da bomba com membrana. Abra a
conexao da aspiracao da bomba e fixe o tubo entre este e
a bomba com membrana.

d) Encha o contentor com a solugdo/emulséo.

e) Coloque a extremidade livre do tubo de aspiracdo e o tubo
de descarga de alta pressao no interior do contentor.

f) Ative abomba com membrana.

g) Bombeie a emulsdo até que se veja sair do tubo de
descarga de alta pressao.

h) Continue a bombear por pelo menos mais um minuto. A
emulsdo pode ser reforcada, se necessario, adicionando
por exemplo, o Shell Dinax a solugao.

i) Pareabomba e remova os tubos da conexdo de aspiragcao
e feche-a com uma tampa

j) Remova o tubo da descarga de alta pressao. Limpe,
lubrifique e tampe ambas as conexdes e os tubos.

12.2  Tubos

a) Antes de lubrificar e proteger os tubos de acordo com o
procedimento descrito previamente, seque as conexdes
usando o ar comprimido.

b) Cubra com polietileno.

¢) Nao enrole com muita forga, certifique-se de que nao
tenha dobras.

13 PRECAUCOES CONTRA O GELO

Nas regides e nos periodos do ano com risco de
gelo, siga as indicag¢des relacionadas no capitulo 12
(veja ponto 12.1).

Na presenca de gelo, ndo inicie o movimento da
bomba por nenhum motivo até que o circuito
esteja completamente descongelado, a fim de
evitar graves danos a bomba.

14 CONDICOES DE GARANTIA

O periodo e as condi¢des de garantia estdo contidos no
contrato de compra.

A garantia serd invalidada se:

a) A bomba foi utilizada para objetivos diferentes daquele
concordado.

A bomba foi equipada com motor elétrico ou de
combustao interna com desempenho superior a indicada
na tabela.

Os dispositivos de seguranca fornecidos ndo foram
calibrados ou foram desconectados.

A bomba foi usada com acessérios ou com pecas de
reposicdo ndo fornecidos pela Interpump Group.

Os danos foram causados por:

uso improéprio

b)

—_

)
2) falta de procura pelas instrucdes de manutencao
3) uso diferente do descrito nas instru¢des operacionais
4) capacidade insuficiente
5) instalagdo com defeito
6) posicionamento ou dimensionamento incorreto dos
tubos
7) modificagdes ndo autorizadas do projeto
8) cavitagao
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15

PROBLEMAS DE FUNCIONAMENTO E
SUAS POSSIVEIS CAUSAS

Com o inicio da bomba, a mesma nao atinge sua
capacidade:

A bomba néo esta preparada e funciona a seco.
Falta 4gua na admissao.

As vélvulas estdo bloqueadas.

A linha de descarga esta fechada e nao permite
que o ar presente no cabecote da bomba
escape.

A bomba pulsa de forma irregular:

Aspiracao de ar.

Alimentacao insuficiente.

Curvas, cotovelos, acessoérios, ao longo da linha
de aspiracdo aceleram a passagem do liquido.
O filtro de aspiracdo estd sujo ou é muito
pequeno.

A bomba auxiliar fornece uma pressao ou
capacidade insuficiente.

A bomba ndo esta preparada para o batente
baixo ou a saida estd fechada durante a
solicitacao.

A bomba néo esté preparada para a ligagao de
qualquer valvula.

Valvulas desgastadas.

Vedantes de pressao desgastados.
Funcionamento imperfeito da vélvula de
regulacdo da pressao.

Problemas na transmisséo.

A bomba nao fornece a capacidade da etiqueta/
ruido excessivo:

Alimentacdo insuficiente (veja vérias causas,

como acima).

O numero de giros é inferior ao da etiqueta.

Vazamento excessivo da vélvula de regulagdo de

pressao.

Valvulas desgastadas.

Vazamento excessivo dos vedantes de pressao.

Cavitacao devido a:

1) Mau dimensionamento dos condutores de
aspiracao/diametros subdimensionados.

2) Capacidade insuficiente.

3) Temperatura de dgua elevada.

A pressao fornecida pela bomba é insuficiente:

Ab

Vib

O uso (bocal) é ou se tornou superior a
capacidade da bomba.

O numero de giros é insuficiente.

Vazamento excessivo dos vedantes de pressao.
Funcionamento imperfeito da valvula de
regulacao da pressao.

Vilvulas desgastadas.

omba superaquece:

A bomba trabalha com excesso de pressao ou o
numero de rotagdes é superior ao que consta na
chapinha de identificacdo.

O 6leo no carter da bomba nédo estd nivelado ou
nao é do tipo aconselhado no capitulo 7 (veja
ponto 7.6).

O alinhamento da junta é imperfeito.
Ainclinacdo da bomba durante o trabalho é
excessiva.

racdes ou impactos nos tubos:

Aspiracao de ar.

Funcionamento imperfeito da vélvula de
regulacdo de presséo.

Mal funcionamento das valvulas.

Néo conformidade de movimento na
transmissao.



15.1

Identificacao das falhas e solucoes

FALHA

POSSIVEL CAUSA

SOLUCAO

Com o inicio da bomba, a mesma
nao produz nenhum ruido

Falta 4gua na alimentacao.
As vélvulas estdo bloqueadas.
A linha de descarga estéa fechada e
nao permite que o ar presente na
bomba escape.

Verifique o funcionamento e a capacidade da
bomba auxiliar.
Verifique o funcionamento da valvula.
Certifique-se de eventuais anomalias presentes na
linha de descarga.

Pressdo muito baixa

A bomba estd aspirando ar

Localize a perda e repare

Perda da valvula de regulacdo da
pressdo ou regulacao da pressao
errada

Elimine a perda ou reinicie

Conjunto de vedantes da vélvula
com defeito

Monte novos vedantes

Vdlvula(s) de aspiracdo ou descarga
danificada(s)

A(s) valvula(s) de aspiracdo e descarga deve(m) ser
substituida(s). Verifique as condi¢des das molas da
valvula.

Perda do cabecote

Verifique os vedantes do cabecote e, na ocorréncia,
substitua-os; monte um novo cabecote

Bomba com ruido

Valvulas desgastadas.
Condutos de aspiragao e/ou filtros
subdimensionados.
Capacidade insuficiente, temp. da
agua elevada, filtro entupido.

Verifique a instalacdo e os componentes da linha
de aspiracédo; detecte a temp. da dgua

Pulsacdes irregulares das
tubulacoes

Aspiracdo de ar e/ou alimentacdo
insuficiente.

Curvas, cotovelos, acessoérios na
linha de alimentacdo que aceleram
a passagem do liquido.

O filtro de alimentacdo estda sujo ou
é muito pequeno.

A bomba auxiliar fornece uma
pressdo e/ou uma capacidade

Verifique a instalacdo e os componentes da linha
de aspiracdo.
Verifique o funcionamento e a capacidade da
bomba auxiliar.
Limpe ou substitua o filtro de alimentacéo.

insuficiente.
Perda de dgua do suporte do Vedante d‘e baixa pressdo com Substitua o vedante de baixa pressio
vedante defeito/desgastado

A bomba superaquece

A pressao e/ ou o nimero de giros é
superior ao da etiqueta.

O ¢6leo no carter da bomba ndo
estd nivelado ou ndo é do tipo
aconselhado.

A junta ou a transmissao nao estao
alinhadas.

Restabeleca a pressdo e/ou o nimero de giros.
Restabeleca o nivel de dleo, e se necessario,
substitua-o.

Verifique a transmissao.

Perda de 6leo do carter da bomba

Vedacao do 6leo da haste da guia
do pistao com defeito/desgastado.
Vedantes diversos do cérter com
defeitos/gastos.

Para as versoes verticais, verifique o
estado do fole.

Substitua a vedagao do éleo, do fole ou dos
vedantes

Oleo emulsificado emitido pela
abertura.
A haste do nivel do 6leo mostra
sinais de emulsao.

Contaminacao do 6leo lubrificante
com liquido bombeado.

Verifique o funcionamento correto das vedagdes
do 6leo da guia do pistao (ou dos foles) e substitua
o 6leo lubrificante
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16 VERSOES ESPECIAIS

16.1 Versao do PTO direta no eixo de manivela
Para todas as indicacoes de uso e desempenho

& técnico, consulte a versao standard com pto no
pinhao.

16.1.1 Velocidade minima de rotacao

O regime minimo permitido para estes tipos de bombas é de
250 giros/min. no eixo de manivela. Qualquer regime de
rotacdo diferente do indicado na tabela de desempenho (veja
capitulo 5) deve ser expressamente autorizado formalmente
pelo Departamento Técnico ou Servico de Atendimento ao
Cliente.

16.1.2 Transmissdo por correia

As bombas da série SRS-TRS na versdo PTO com eixo de

manivela podem ser comandadas por um sistema de correias.

Para um correto dimensionamento, é aconselhavel fazer o

seguinte:

1) Estabeleca a transmissao segundo as indica¢des do
fabricante das correias e polias. (Em qualquer caso, a polia
néao deve ter um didmetro original inferior a @p 450 mm.)

2) Dos calculos anteriores se obtém a distancia “X” (mm.) e
a entidade de carga “Fr” (N) que age sobre o PTO (veja o
esquema). (Em todo caso, o0 “X"” deve estar compreendido
entre 50 mm. e 300 mm.)

3) Obter a carga radial permitida “Fr amm” do diagrama
abaixo indicado, inserindo a distancia “X"” (veja exemplo).

55000

50000

45000 \

N
40000 \

35000

30000

Fr permitida (N)

25000

20000

50 100 150 200 250 300 350

DISTANCIA "X" (mm)

EXEMPLO: posicao Fr X=160 mm. Se obtém a carga maxima Fr
permitida igual a 41000N
4) Verifique se Fr<Fr amm.
Neste caso, a transmissao é aplicavel a bomba.
Para o dimensionamento correto do layout da
& transmissao por correia, consulte o Departamento
Técnico ou o Servico de Assisténcia ao Cliente.
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16.1.3

Dimensoes e pesos da bomba SRS PTO DIR
Para dimensdes e pesos das bombas Série SRS horizontais e verticais, consulte a Fig. 25.
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16.1

A4

Dimensoes e pesos da bomba TRS PTO DIR
Para dimensdes e pesos das bombas Série TRS horizontais e verticais, consulte a Fig. 26.
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16.2 Bomba versao SRSR-TRSR

16.2.1 Indicacdes para o uso
As bombas da série SRSR-TRSR foram projetadas

& para operar em ambientes com atmosfera nao
explosiva, com agua filtrada (veja ponto 9.6).
Outros liquidos poderao ser usados apés a
aprovacao formal prévia do Departamento Técnico
ou o Servigo de Assisténcia ao Cliente.

16.2.2 Temperatura da agua
A temperatura da agua permitida é de 40°C. Todavia,
é possivel usar a bomba com agua até a temperatura
de 85°C. Em tais casos, aconselha-se consultar o

Departamento Técnico ou o Servico de Assisténcia
ao Cliente.

16.2.3 Capacidade e pressao maxima

O desempenho indicado no catalogo se refere

ao desempenho max. fornecido pela bomba.
Independentemente da poténcia usada, a pressao e o
numero de giros méximo de rota¢des indicado na etiqueta
nao pode ser ultrapassado, a ndo ser se expressamente
autorizado formalmente pelo Departamento Técnico ou o
Servigo de Assisténcia ao Cliente.

16.2.4 Velocidade minima de rotacao

O regime minimo permitido para estes tipos de bombas é de
250 giros/min. no eixo de manivela; qualquer regime de
rotacdo diferente do indicado na tabela de desempenho (veja
capitulo 5) deve ser expressamente autorizado formalmente
pelo Departamento Técnico ou Servico de Atendimento ao
Cliente.

16.2.5 Caracteristicas técnicas

CARACTERISTICAS TECNICAS DAS BOMBAS SRSR (@
RPM 520)

Capacidade

Pressao

Poténcia

Model RPM
odelo I/min Rpm

bar

Psi

kw

Hp

1500
SRSR 50 1800 276 73
2200

400

5800

211

287

1500
SRSR 55 1800 333 87,9
2200

350

5075

222,8

303

1500
SRSR 60 1800 397 104,8
2200

300

4350

227,2

309

1500
SRSR 65 1800 466 123
2200

250

3625

222,5

302,5

1500
SRSR 70 1800 540 142,6
2200

220

3190

226,8

308,5

1500
SRSR 75 1800 620 164
2200

200

2900

236,8

322
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CARACTERISTICAS TECNICAS DAS BOMBAS TRSR (@ RPM 520)

Capacidade Pressao Poténcia

Model RPM
odelo I/min Rpm bar Psi kw Hp

1500
TRSR 50 1800 398 105 400 5800 304 413,5
2200

1500
TRSR 55 1800 482 127,3 350 5075 322 438
2200

1500
TRSR 60 1800 573 151,4 300 4350 328,3 446,5
2200

1500
TRSR 65 1800 673 177,8 250 3625 321,3 437
2200

1500
TRSR 70 1800 780,5 206 220 3190 328 446
2200

1500
TRSR 75 1800 896 236,7 200 2900 342 465
2200

16.2.6 Dimensoées e pesos
As dimensodes das versdes SRSR; TRSR; SRSR PTO DIR e TRSR PTO DIR sao as mesmas das versoes standard.
Veja os capitulos 6, 16.1.3, 16.1.4.
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DECLARAGAO DE INCORPORAGAO
(Nos termos do anexo Il da Diretiva Europeia 2006/42/CE)

O fabricante INTERPUMP GROUP S.p.A. - Via E. Fermi, 25-42049 - S. ILARIO D’ENZA (RE) - Itdlia DECLARA sob sua inteira
responsabilidade, que o produto identificado e descrito a seguir:

Denominacao: Bomba

Tipo: Bomba alternativa de pistes para agua de alta pressao
Marca registrada: INTERPUMP GROUP

Modelo: SRS50 — SRS55 — SRS60 — SRS65 — SRS70 — SRS75

TRS50 — TRS55 — TRS60 — TRS65 — TRS70 — TRS75
SRSR50 — SRSR55 — SRSR60 — SRSR65 — SRSR70 — SRSR75
TRSR50 — TRSR55 — TRSR60 — TRSR65 — TRSR70 — TRSR75

Esta em conformidade com a Diretiva Maquinas 2006/42/CE
Normas aplicadas: UNI ENISO 12100 - UNI EN 809

A bomba acima identificada respeita todos os requisitos essenciais de seguranga e de prote¢do da saude listados no ponto 1do
anexo | da Diretiva Maquinas:
111-112-113-115-116-131-132-133-134-154-161-171-172-174-1741-1742¢ea
documentagao técnica relativa foi elaborada em conformidade com o anexo VIIB.

Além disso, o fabricante se compromete a disponibilizar, como resultado de uma solicitagdo adequadamente fundamentada,
uma copia da documentacéo técnica pertinente abomba, na forma e nos termos a serem definidos.

A bomba n&o deve sercolocada em funcionamento até que o sistema em que a mesma deve serincorporada tenha sido
declarado em conformidade com as disposi¢des das diretivas e/ou normas correspondentes.

O folheto técnico foi constituido pela INTERPUMP GROUP S.p.A. - Via E. Fermi, 25 - 42049 - S. ILARIO
D’ENZA (RE) — ltalia, na qualidade de pessoa juridica.

Pessoa autorizada a redigir a declaragao: Adv. Giacomo Leo

Reggio Emilia — 07/2024 /
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1 BBEAEHWUE

JlaHHOe pyKOBOACTBO COAEPXKUT NHCTPYKLMUN MO
TexobCny>KMBaHMIo 1 SKCMyaTaumm Hacocos cepum SRS-TRS;
ero Heob6xoAMMO BHMaTeIbHO NPOYNTaTb 1 YCBOUTb Nepep,
TeM, KaK BbINOHATb Kakre-nnbo paboTbl Ha Hacoce.

OT NpaBUAbHOCTY 3KCNNyaTaLun 1 Hagnexallero
TeXHNYeCKoro obcnyKnBaHnA 3aBnUCcUT becnepebonHOCTb
paboTbl 1 JONTKI CPOK CNTY>KObl Hacoca.

Interpump Group He HeceT HMKaKOW OTBETCTBEHHOCTY 3a
NoBpeXAeHWA, Bbl3BaHHble HEOPEXXHOCTbIO M HecobntoeHneM
TpeboBaHMI1 3TOro pykoBOACTBA.

B MOMeHT nonyyeHna Hacoca NpoBepbTe ero LiefIoCTHOCTb 1
KOMMNEKTHOCTb.

O BO3MOXHbIX aHOMaNMAx coobLyuTe 0 TOro, Kak
yCTaHaBnMBaTb U 3amnyckaTb Hacoc.

YCJ/IOBHbIE OBO3HAYEHUA

3Hak npegynpexaeHus

BHUMaTenbHO 03HaKOMbTECH C I/IH(I)OpMaLlI/IeM,
I'IpI/IBe,quHOIZ B JaHHOM PYKOBOACTBE, nepen
BbINOSIHEHMEM 06O onepauyun.

3HaK onacHoCTHn
OnacHOCTb NOpaXXeHNA SNEKTPUYECKM TOKOM.

3HaK onacHOCTUN
HapeBawite 3alMTHYIO MacKy.

3HaK onacHOCTH
HapeBaliTe 3alNTHbIE OUKN.

3HaK onacHOCTU
HapesanTe 3aWwnTHble nepyaTky nepeq
BbINOJIHEHVIEM 060V onepauuu.

@@ D>

3HaK onacHoCTHn
HapeBawite nooxooAawyto obyBb.

4

CumBon, 0603Ha4aoWMi 3alUTy OT B3pbiBa.
YKasbiBaeT Ha ocobble TpeboBaHNA 6e30MacHOCTU
Npwv 3KCMNnyaTaumy Hacoca B 30HaX, OnpeaesieHHbIX
Lunpektnson ATEX.

Mpwu 3aKkase HacocoB B ucnonHeHum ATEX ana
paboTbl B 30HaX € NOTEHLMaNIbHO B3PbIBOOMACHOM
atmocodepoit Heobxoanmo CTPOIO co6niopathb
npumeyaHus B naparpadax ¢ JaHHbIM
CUIMBOJIOM, a TaK)Ke yKa3aHus JOoNoNHUTENbHbIX
MHcTpyKkuun "B3PbIBO3ALLUTA ATEX".

3 MPABUJIA TEXHUKA
BE3OMACHOCTHU

3.1 O6wume Tpe6oBaHNA 6e@30MacHOCTN
HeHagnexallee ncnonb3oBaHMe HACOCOB W CUCTEM BbICOKOTO
AaBNeHUs, a TakxKe HecobiofeHe NPaBWI YCTaHOBKU 1
TEXOOCNYKMBaHWA, MOTYT NPUBECTY K HAHECEHUIO CEPbE3HbIX
TpaBM 1/vnun MaTepuranbHomy yiepoy. Jlnua, KoTopble

6ynyT NPOBOANTL COOPKY UMW SKCNYaTUPOBaTh CUCTEMbI
BbICOKOTO [1aBNIEHNS, AOMKHbI 0651aZjaTb HEOO6XOANMBIMM
HaBblKaMW, 3HaTb XapaKTePUCTUKM cOBMpaembix/
MCMOSb3yeMblX KOMMOHEHTOB, 1 MPUHATb BCE BO3MOXHble
Mepbl NPeA0CTOPOXKHOCTM ANA 06ecneyeHna MakCUManbHOw
6e30MacHOCTM B NOObLIX YCNOBUAX SKCMyaTaumu. Kak
YCTaHOBLUMK, TaK 1 MONb30BaTeNb B LieNisix 6€30nacHOCTM
JOJKHbI CTPOro cobnioaatb Bce 6€3 UCKNIYEHUA pasyMHble
Mepbl MPeA0CTOPOXKHOCTU.
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3.2 OCHOBHbIe cpeAcTBa, o6ecneunBaoLe
6e30MnacHOCTb CUCTeMbl BbICOKOTO
AaBneHuva

1. JInHnA paBneHuns Bcerga JOMKHa MMETb
npefoxXpaHUTENbHbIN KanaH.

2. KOMMOHEHTbI CMCTEMbI BbICOKOTO AaB/ieHUs, B
0COBEHHOCTY [/1A TEX CUCTEM, KOTOPble PaboTatoT Nno
6onbluel YacTy Nof OTKPbITbIM HEOOM, LOKHbI ObITb
COOTBETCTBYIOLVM 06Pa30M 3aLMLLEHbI OT JOXKAA,
MOpoO3a 1 Tenna.

3. 2JnekTpuyecKkme YacT! CMCTEMbI, TOMUMO Hagnexallen
3alWUTbl OT 6PbI3T BOAbI, AO/MKHBI OTBEYaTb NpenucaHnam
COOTBETCTBYHOLMX AENCTBYIOLLMX HOPM.

4. Tpy6bl BbICOKOTO AaBMEHWA JOJIKHbI ObITb HaANEXALLMM
06pa3om paccunTaHbl Ha MakcMarnbHoe pabouee
[aBNieHve B ccTeMe 1 BCerga UCrnonb30BaTbhCA TONbKO
B Mpefenax AnanasoHa pabounx faBieHni, yKa3aHHbIX
n3rotoButenem 3Tux Tpy6. Te ke npaBuna JOMKHbI
cobntofaTbca Ans BCeX OCTaNbHbIX NPVHAANEXHOCTEN
CMCTEMbI, HaXOALMNXCA NOJ BbICOKUM [aBJIeHNEM.

5. KoHubl Tpy6 BbICOKOTO 1aBNEHUs AOMMKHbI UMETb
060/104Ky U1 6bITb 3aKpeneHbl Ha MPOYHON KOHCTPYKLMN
BO M30eXaHue onacHbIX OTCKaKUBaHWIA B CJlyyae pa3pbiBa
VI paspyLUeHna COeAUHEHUNI.

6. Cuctembl crnoBor nepefayn Hacoca (MyQpTbl, LUKUBbI 1
PEMHW, BCMOMOraTesibHble MEXaHU3Mbl 0TOOPA MOLHOCTY)
LOJKHbBI UMETb COOTBETCTBYHIOLLME 3ALUNTHBIE KOXYXU.

3.3 Be3onacHocTb BO BpeMsA pa6oTbl

A

MomelLeHne nnm mecTo, rae paboTaeT cmcTema BbICOKOro
[laBfieHNA, 4OMKHO 6bITb YeTKO 0603HaYeHo, a No
BO3MOXXHOCTMN OTAENIEHO WS OTOPOXKEHO, C 3aMpPeToM JOCTyrna
INA NOCTOPOHHYX NnL. MNepcoHan, MetoLnid 4OCTYN B 3Ty
30HY, OMKEH 6bITb NPeABapUTENbHO NMPOUHCTPYKTUPOBAH O
npaewuiax NoBeaeHua B Hel 1 NPOVHGOPMMPOBAH O PUCKAX,
CBA3aHHbIX C HEMCMPABHOCTAMM UV MOBPEXKAEHNAMY
CUCTEMbI BbICOKOTO faB/ieHUs.

Mepep 3anyckom cuctembl onepaTop 06s3aH ybeauTbca B

YAOBETBOPEHUN CefyIoLNX YCIOBUIA:

1. Cuctema BbICOKOro AaBfieHNs AO/MKHA UMETb NpaBuibHOe
nuTaHve (CM. NyHKT 9.4).

2. BcacbiBatowme GunbTpbl 4OSKHbBI ObITb MOHOCTHIO
UNCTBIMMW; PEKOMEHLYETCA YCTAHOBUTb CrieljanbHoe
YCTPOWCTBO, M3MepsAoLLiee CTEMNEHb 3aCOPEHNS.

3. DneKkTpuyecKkre 4acTi AO/MKHbI BbiTb JOSIXKHBIM 06pa3oM
3alLMLLEHBI Y HAXOAWTLCA B UAEaNIbHOM COCTOAHUN.

4. Tpy6bl BbICOKOTO AABNEHNA HE AOMKHBI UMETb ABHbIX
CefloB 13HOCA, a GUTUHIU JOMKHbI ObITb B UAEaNbHOM
COCTOAHUMN.

5. B 3aBMCMMOCTYM OT CNoco6a NPUMEHEHUA, UHTEHCYBHOCTU
MCMOMb30BaHWA 1 YCJIOBUIA OKPYXKaoLLEeN cpefpl, B
npoLecce 3KCNayaTaLMmn HapyHble MOBEPXHOCTY
Hacoca MOryT AOCTUraTb BbICOKMX TeMnepaTyp. Mo3tomy
peKoMeHAYyeTCA MPUHMMATb Mepbl NPefOCTOPOXKHOCTY BO
n36exaHune CoNnpUKOCHOBEHMS C TOPAYMMMU YaCTAMM.

KBannuouumpoBaHHbI NepcoHan AomKeH HemeeHHO

coo6LaTb 0 N0ObIX aHOMANMAX N 0O6OCHOBAHHbIX

COMHEHMSAX, KOTOpble MOTYT BO3HUKHYTb 10 UK BO BPeMsA

paboTbl, C NPOBeEHNEM COOTBETCTBYIOLMX MPOBEPOK. B 3TUX

CNyyasnx, AaBNieHNE JOMKHO ObITb HEMEANEHHO CBELIEHO K

HYJI0, @ CCTEMA BbICOKOTO [1aBfeHWs OCTaHOBJIEHaA.



3.4

MpaBuna noBegeHus NPV NCNOSIb30BAHUN
BOJIOMETHbIX CTBOJIOB

@OWe

1.

OnepaTop Bceraa fomxKeH 3aboTUTbCA B NEPBYIO
oyepenb O CBOEN LIeNTIOCTM Y COXPAHHOCTK, @ TaKXKe O
6e30MacHOCTM APYrUX Ntofeil, KoTopble MOTyT NonacTb
B HEMocpeaACTBEHHYIO 3aBUCUMOCTb OT ero AenCTBUi,

1 LB NOTOM YUMTbIBaTb OCTasbHble GaKTopbl UK
pacyeTbl, a ero A4eNCTBMA AOMKHbI OblTb MPOAMKTOBaHbI
3[paBblM CMbICJIOM U YYBCTBOM OTBETCTBEHHOCTY.
OnepaTop Bcerga AOMKEH HOCUTD LWIEM C 3aLUTHBIM
KO3bIPpbKOM, HEMPOMOKaeMyto oAexay 1 canoru,
NoAXoAALLMe ANA KOHKPETHbBIX YC/IOBMI U CNOCOGHbIe
ob6ecneynBaTb XopoLlee CLENNEHNE C BAIAXKHBIM MOSTOM.

MpumeyaHue: coomsemcmayowas 00exod 3¢hheKmusHo
3awuujaem om 800HbIX 6pbi32, HO He OM NPAMO20 8030elicmaus
800HOU CMpyu UnuU CIUWKOM 06UJTbHO20 OpoweHUs. [Tosmomy

8 onpeaeneHHblx 06cmoAmeIbcmaax Moxxem NOHA0o6uUMbCA
donosIHUMenbHas 3auuma.

3.

3.5

PekomeHnayeTca paboTtaTb B KOMaHAaX, COCTOALYMX MO
MeHbLLEeN Mepe 13 ABYX YenoBeK, KOTopble MOru Obl

B CJlyyae HeoOXOAVMOCTM HeMeAJSIEHHO OKa3blBaTb
B3aVIMOMOMOLLb M CMEHATb APYT Apyra B npoLecce
NPOAOKUTENIbHON U TAXEeNoi paboTbl.

Bxopn B pabouyto 0611acTb, OrpaHUYEHHY0 pagnycom
AeNCTBUA CTPYU, JOSIKEH OblTb KaTeroprnyeckn 3anpeLyeH,
a cama 30Ha cBO60OAHa OT 0O6BEKTOB, KOTOPbIE NPY
CJly4aliHOM MoMafaHnmM Ha HUX CTPYU MNOJA AaBNieHUEeM
MOTYT MOBPEANTLCA /WM CO3[aTb OMACHYI0 CUTYyaLuIo.
CTpyA BoAbl BCeraa foMmKHa HanpaBnATbCA
UCKIIOYUTENBHO B pabouyto 30HY, laxe B Xofe
npeaBapuTeNnbHbIX UCMbITAHWIA UK MTPOBEPOK.

OnepaTop AoMKeH BCerfaa BHYMaTeNIbHO ClefjuThb 3a
TpaeKTopuelr OTXOA0B, yaansaembix BOgHou cTpyeld. Mpwn
HeobXxo[MMOCTH, onepaTop AOIKEH NPesycMOTPeTb
YCTaHOBKY COOTBETCTBYIOLLMX NepebopoK AN 3almThl
06bEKTOB, KOTOPbIe MOTYT ObITb CllyyaliHO 3a4eTbl.

Bo Bpems BbinonHeHnA paboTbl onepaTtop He

[OMKEH OTBJIEKaTbCA HU MOA Kakvm npeasiorom. Mpu
BO3HMKHOBEHWY HEOHXOAMMOCTY JOCTYMNa B pabouyio 30HY
YNOMHOMOYEHHbI NepcoHan JOMKeH CHavana AoXAaTbCS,
MoKa ornepaTop NPUOCTaHOBUT PaboTy MO COGCTBEHHOM
WHMLMATUBE, NOC/Ie YEro Cpasy Xe 3aABUTb O CBOEM
npuCyTCTBUN.

B Lienax 6e30nacHOCTM BaXXHO, UTOObI BCE UNeHbl KOMaHAbl
BCerAa NpeKkpacHoO 3HanM 0 HamepeHUAX ApYr Apyra BO
n3bexaHune onacHbIX HeopPasyMeHI.

Cuctemy BbICOKOTO laBNeHVA He ciefyeT BKYaTb 1
co3faBaTb B Hell AaBfieHne O TeX Nop, NoKa BCe YneHbl
KOMaHAbl He OyayT HaXOANUTbCA Ha MecTe, a orepaTop He
HanpasuT MNMAPOMOHUTOP B CTOPOHY paboyell 30HbI.

Be3sonacHocTb Npu Texo6cnyxnBaHun
cncTeMbl
TexHUYecKoe 06CyKMBaHME CUCTEMBI BbICOKOTO
[aBneHnsA JOMKHO NPOBOAUTLCA C NEPUOANYHOCTbIO,
npeaycMOTPEHHOW U3roTOBUTENEM, KOTOPbIV MO 3aKOHY
OTBeYaeT 3a Becb y3er.
TexHUYecKoe 06CNYyKMBaHMe BCeraa JOMXKHO BbINONHATLCA
YMOJIHOMOYEHHbIM KBanndULMPOBAHHbIM NEPCOHANOM.
MoOHTaX 1 AeMOHTaX Hacoca 1 PasfnyHbIX KOMMOHEHTOB
[OJKEH BbIMOJIHATLCA TONbKO YNOAHOMOYEHHbIM
nepcoHanom C UCMOJIb30BaHNEM COOTBETCTBYHOLLNX
npUcnocobneHnin Bo n3bexaHve NoBpexxaeHns
KOMMOHEHTOB, @ B 0COOEHHOCTY, COEAUHEHNIA.
[lns rapaHTMKM NOTHOWM HAAEXHOCTU 1 6e30MacHOCT
BCerfa 1Crnonb3yinTe TONbKO OPUrHalbHbIE 3anyacTu.
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4

MAEHTUOUKALNA HACOCA

Ha ka»xpgom Hacoce HaxoauTcA I/IJJ,EHTVId)VIKaLI,VIOHHaﬂ
Tabnumuka, Ha KOTOpOVI YyKa3aHo:

Mopgenb 1 Bepcua Hacoca
CepuiiHbI HOMep

Makc. konnyectBo 060poToB
MoTpebnaemasn MOLWHOCTb N1.C. - KBT
[asneHwue, 6ap - PS.I.

Mopaya N/MUH - rasifioOHOB B MUHYTY

mopeto ()
watRicoLa ()
N c—)
barPsL ()
Lmin/GPM. ()
B Pratissnli

INTERPUVP GROUP S.PA.

A

Puc. 1

Mpu 3aKase 3anyacTeil 06s3aTenbHO yKasbiBaiTe
MopieNb, ICMONHEH e 1 3aBOACKOI Homep.




5 TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU HACOCOB HIGH FLOW

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKW HACOCOB SRS (@ RPM 520)
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lMponssoanTenbHOCTb [OaBneHne MouwHocTb
Monent 06/muk n/muH 06/MuH 6ap ¢yHT°.B/KB' KBT n.c.
aonm
1500
SRS 50 1800 276 73 400 5800 211 287
2200
1500
SRS 55 1800 333 88 350 5075 223 303
2200
1500
SRS 60 1800 397 105 300 4350 227 309
2200
1500
SRS 65 1800 466 123 250 3625 222,5 302,5
2200
1500
SRS 70 1800 540 143 220 3190 227 308,5
2200
1500
SRS 75 1800 620 164 200 2900 236,8 322
2200
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKUN HACOCOB TRS (@ RPM 520)
MponsBoauTenbHOCTb DaBneHne MowHocTb
Mopent 06/muk n/munH 06/MuH 6ap ¢yHT°.,B/KB' KBT n.c.
AoNM
1500
TRS 50 1800 398 105 400 5800 304 4135
2200
1500
TRS 55 1800 482 127 350 5075 322 438
2200
1500
TRS 60 1800 573 151,4 300 4350 3283 446,5
2200
1500
TRS 65 1800 673 178 250 3625 321 437
2200
1500
TRS 70 1800 780,5 206 220 3190 328 446
2200
1500
TRS 75 1800 896 236,7 200 2900 342 465
2200
5.1 MoHMKeHHble NHEPLNOHHbIE MOMEHTbI Hacoca Ha BOM
HACOC CEPUU OB/MUH J (kr mm?)
1500 231600
SRS 1800 182400
2200 140700
1500 241200
TRS 1800 189100
2200 145200




6 FABAPUTbI N BEC

6.1 Pasmepbl 1 Bec HacocoB SRS High Flow
3a uHpopmaLmen No pasmepam 1 BeCy HacoCoB cepurn SRS B ropu3oHTaNbHOM 1 BEPTVKaIbHOM MCMOMHEHM obpaliaiiTecs K Prc. 2.
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Bec ropusoHTanbHoi Bepcuu 6e3 xuakoctu: 1150 Kr + Tennoo6meHHUK 230/400 B - 36 Kr Puc.2

+ TenNo0o6MeHHMK 24 B - 25 Kr
Bec BepTuKanbHoii Bepcum 6e3 xungkocti: 1160 Kr + Tennoo6meHHUK 230/400 B - 36 Kr
+ Tennoo6MeHHUK 24 B - 25 Kr
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6.2 Pa3smepbi 1 Bec HacocoB TRS High Flow
3a MH¢OpMauMGI7I no pa3mepam 1 BeCcy HacocoB cepuin TRS B rOpnU3OHTanbHOM 1 BEPTUKANbHOM UCMONTHEHNM o6pau4a|7|Ter K
Puc. 3.
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Bec ropusoHTanbHoi1 Bepcuu 6e3 xugkoctu: 1185 Kr + Tennoo6meHHuK 230/400 B - 36 kr
+ Ten1006MeHHMK 24 B - 25 Kr
Bec BepTuKanbHoli Bepcuu 6e3 xxugkoctu: 1195 Kr + Tennoo6meHHuK 230/400 B - 36 kr

+ Tennoo6mMeHHUK 24 B - 25 Kr
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7 MHCTPYKLUUM NO SKCMNIYATALUN

Hacocbl cepun SRS-TRS npefHasHaueHbl ana paboTbl
B Cpefax C HeB3PbIBOOMACHOW aTMOChepoii 1
dunbTpoBaHHOI BoAo (cm. n. 9.6).

YT06bI MMETH BO3MOXKHOCTb 1CMONb30BaTh HACOCHI
BO B3pblBOONacHom cpepe [30Hbl 1(G) - 21 (D)],
Heob6XOAMMO 3aKa3blBaTb MX B KOHOMrypaumm ATEX.
Lpyrue )naKocT MOryT MCMOJb30BaTbCA TOMbKO C
pa3peLueHns mexHuU4ecko2o omoena ynu cyx6sel
mexHu4ecKoli N000epKuU.

® B>

7.1 Temnepatypa Boabl

HonycTtumasa Temnepatypa Bogbl coctaBnsaet 40°C.
Tem He MeHee, HacoC MOXeT paboTaTb 1 C BOAON
Temnepatypon go 60°C, HO TONbKO B TeYeHne
KOPOTKOro BpemeHU. B 3Tom cnyyae pekomeHgyetca
06paTUTbCA B mexHUYecKuli omoesn Vi cayxo6y
mexHu4YecKoli noddepxKu.

7.2 MakcumanbHoe gaBrieHne n
Npou3BOANTENbHOCTb

YKa3aHHble B KaTanore napameTpbl CYUTAKOTCA MaKCMalbHO
BO3MOKHbIMWU XapaKTePUCTUKaMN HacocCa. HeszaBucumo

oT VICI'IOHbsyEMOIZ MOLWHOCTN MaKCMaJibHOe faBlieHne n
ymcno O60p0TOB, YKa3aHHble Ha I'IaCI'IOpTHOIZ Ta6J'IVI‘-|Ke, He
OOJTXHbI NpeBbIlaTbCA 6e3 O(bVILl,VIaJ'IbHOI'O pa3spewieHnA

Ha TO MexHU4YecKo20 omaoesna Vnu Cﬂy)KGbl mexHu4eckol
NnoooepXKKuU.

7.3 MuHuManbHbIN peXxnum BpalleHns
MVHYManbHO JOMYCTVMBI PEXMM BPaLLEHNA ANA

[aHHbIX KaTeropuii HACOCOB cocTaBnAaeT 250 06/MUH no
KoJsieHYaToMy Bany. J1io60i fpyro pexknm BpaLlieHus,
OT/INYALLMIACA OT YKa3aHHOTO B TabMLie SKCMyaTaLMOHHbIX
XapaKTepucTuK (cM. rnasy 5), fomxeH 6biTb oduLManbHO
of06peH mexHU4YecKUM omoes1Iom N ciTyx 6ot
mexHu4eckoli no00epKKu.

7.4 LlymowmnznyyeHune

TecT no 3amepy aKyCTUYECKOro AlaBsieHnsa OCyLeCTBANCA

B COOTBETCTBUM C AnpeKTMBon 2000/14 EBponenckoro
napnameHTa 1 CoeTa EBponbi (JupeKkTrBOI NO MaWMHHOMY
obopyaoBaHuIo), a Takxke cornacHo ctaHgapty EN-ISO 3744,
NPV NOMOLLM KOHTPObHO-M3MePUTENbHBIX MPMOOPOB Kracca
1.

OkoHYaTeNbHbI 3aMep aKyCTUYECKOro [JaBieHNA AOKEH
NPOV3BOAUTLCA NOC/E MOHON COOPKM MaLLMHbI/CUCTEMDI.
Ecnn onepaTop BblHY»KAeH HaXOANTLCA Ha PacCTOAHUMN
MeHee 1 MeTpa OT MaLUVHbI, OH AO/MKEH MOJb30BaTbCA
cneymnanbHbIMU CPeacTBamMm 3aLLMTbl OT BO34eNCTBUA
aKyCTUYeCKOro LWyma, npeayCcMOTPEeHHbIMY [eNCTBYIOWNMIA
HOpMamu.

7.5 Bubpauyun

Mpw BbINONHEHNW 3aMepa HAacOC JOMKEH ObITb
00A3aTeNbHO YCTaHOBJIEH Ha MaLLUHE, @ SKCMyaTalMOHHbIe
XapaKTePUCTVKU JOJI)KHbI COOTBETCTBOBATb 3aABJIEHHbIM
3aKa34MKoM. 3HaYeHVA JOMKHbI COOTBETCTBOBATb
OeNCTBYIOLWUM HOPMaM.

7.6 PekomeHayemble MapKu 1 TUMbl CMa30Y4HbIX
macen
7.6.1 Tun macna

Hacoc noctaBnaetcsa co cma3ouHbiM maciom TOTAL-ERG
MISOLA MAP SH-150, uto ob6ecneumBaeT NpaBubHyio
3KCMNyaTaLumio Hacoca Npu TemrepaTtype oOKpy»<atoLen cpefbl
o1 -10°C go +40°C.

Ona ppyrvx TemnepaTyp NCnonb3yinTe Ce30HHbIE CMa30oYHble
Macsia C COOTBETCTBYIOLLEN BA3KOCTbIO.
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YT06bI MCMONB30BaTh HACOC B YC/IOBUAX OYEHb HU3KIMX
Temnepatyp, pekoMeHAyeTCA UCMOob30BaTb NoagxoaAwue
oborpeBarenu.

MpuHyanTenbHaa cMaska NOCTynaeT 13 MaciAHOro Hacoca,
KOTOpbIi 06ecrneunBaeT nomnajaHne Hy>KHOro KonimyecTsa
Macsia B Kaxayto TpebyemMyio TOUKY ABVXKYLLMXCA YacTei.
Mcnonb3oBaHWe BCeCe30HHOrO Macsa nMeeT [Ba
npenmyLLecTsa:

Monb3oBaTenam He NPUAETCA MEHATb BA3KOCTb Macna B
3aBNCMMOCTM OT TEMMEPATYPbl HAPY>KHOIO BO3yXa U
CMEHbI CE30HOB.

3HauUMTENbHO YBENNYMBAETCA NHTEPBaN MeXay
3aMeHaMu Macna U, Kak cnefcTBue, ymeHbluaeTca
YacToTa TEXHNYECKOro 0bcnykmBaHus. CM. Tabnuwy
"MpodunakTrnyeckoe TexobcnyxuaHue" B rnase 11.

7.6.2 Mapkun pekomeHayeMbIX macen
ENI BLASIA SX-150

TOTAL-ERG MISOLA MAP SH-150.

MOBIL SHC 629.

7.6.3 Tpe6Gyemble xapaKTepucTUKmMm macna

B cnyuae otcyTCcTBMA NNn TPYAHOZOCTYNMHOCTY
pPeKOMeHAyeMbIX MapoK B NPOofae MO>KHO UCMOb30BaTb
anbTepHaTVBHbIE MAc/a, KOTOPble O4HAKO JOMXHbl 06nagaTb
cnepyloWMm TEXHNYECKMMM XapaKTepmucTukamm:

- Baskoctb npn-10°C <4000 cCm
- Baskoctb npn 40°C <200 cCr.
- Baskoctb npn 100°C >18 cCr.
- VHpekc Ba3KocCTuU: >135 cCr.
- Touka TekyuecTn: >-25°C

CreneHb Hannuua npucagok GL1T - GL2.

Mpwn HeobxoaMMOCTN 0OpaLLaNTEC B CYXKOY TEXHNYECKOIA
nopaepxKu.

MpoBepbTe ypoBeHb Macsia C MOMOLLbIO Mac/IOMEPHOTO Lyrna
@, Puc. 4.

Mpwn HeobxoaMMOCTI fonenTe Macsio Yepes npobky O Puc. 4.
[nAa npaBuAbHOM NPOBEPKM YPOBHA Mac/a HacoC AOMMKEH
HaXOAMTLCA NPY TemnepaType OKpy»KaloLlel cpeabl; CMeHy
Macrna cnepyeT ocyLecTBAATb NpU paboyei Temnepatype
Hacoca; cHAB NpobKy @, Puc. 4. (OnA Hacoca B BepTUKaIbHOM
MCMOIHEHUW NCMOSb3YITe NPO6KY Mo3. 2/a.)

Macno Heo6XoAMMO NPOBEPATb U 3aMEHATb, KaK YKa3aHo B
pasgene 11.

Heobxognmoe Konnuectso mMachna: 60 nutpos SRS-TRS B
ropu3soHTaNbHOM ncnonHeHuu; 49 nutpos SRS-TRS B
BepTUKaIbHOM NCNONTHEHUN.

Puc. 4



MOCKOJbKY B pe3ysibTaTe OKUCIEHNA OHO MOXeT
yTpaTUTb CBOW CBOMNCTBA.

OTpaboTaHHOe Mac/io He06X0[4NMO NOMeCTUTb
B cneymanbHy0 eMKOCTb 1 o6ecneunTtb ero
yTUAN3aumio B cneyunanbHbIX LLleHTpaxX.

He ponyckaiTte nonagaHua macna B
OKpYy»Kalollylo cpepy.

B nio6om cnyuae, 3ameHy macna Heobxoaumo
& NpousBOANTb MUHUMYM OAVH pas B rof,

8 NATPYBKU N NOACOEAVNHEHUA
Hacocbl cepun SRS-TRS umetot (cm. Puc. 5 n Puc. 6):

2 BcacbiBatoLmx natpy6ka “IN”: SAE G3" - 3000 PSI.
MpaBunbHas paboTa Hacoca He 3aBUCUT OT TOTO, K KAKOMY
13 ABYX NaTpPyOKOB MOAKOYAETCA NIMHUSA; HEUCTOMb3yeMble
NaTpyOKM HY>KHO repPMETUYHO 3aKpbIThb.

2 HarHeTatowWMx naTpy6ka “OUT".

1 ppeHaxHbIl naTpy6ok "DRAIN": c otBepcTiem G1" B HUXHEN
YacTy KapTepa Ans onpeaesieHnsi BO3MOXHOW yTeUKM BOAbl
B C/lyyae M3HOCa NPVXKMMHBIX YMIOTHEHMIA. [pyn Hanuuum
yTeuek obpallanTech K PyKOBOACTBY MO PEMOHTY.
BbiweyKa3aHHOe OTBepCTHE JOMKHO BCcerga octaBaTbcs
OTKPbITbIM U1, MO BO3MOXHOCTU, NOAK/IOYEHHbIM K
n3MepuTenbHOM cucteme.

Puc. 6
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9 YCTAHOBKA HACOCA

9.1 YcTtaHOBKa
KpenexHble 0TBEpPCTNA Ha HOXKaX NMEIOT AnameTp 25 mm.
OcHoBaHue [JOMKHO ObITb MAEaNIbHO POBHbBIM U JOCTaTOYHO
XKeCTKNM BO n13bexaHvie NpornboBs 1 NepekocoB
COeANHNTENbHOWN OCK HAaCOCa/TPAHCMUCCUN, KOTOPbIE MOTYT
BO3HMKHYTb 13-3a Nepefayn MOMEHTa BO Bpems paboTbl.
[nAa ynpolieHnA MOHTa)a Ha Hacoce NpeaycMOTpeHo 4
oTBepcTVA M24 anA NoAbeMHbIX PbIM-60/ITOB, Kak MOKa3aHO
Ha HVXKenpuBeeHHbIX N306paXKeHsX.
[laHHble pbIM-601Tbl paccUMTaHbl TONbKO Ha NOABEM
& Hacoca, N03TOMY KaTeropuyeckm 3anpeLiaerca
OOMOJTHUTENIbHO Meperpy»atb uX.

3ameHuTe cnyKe6HYyl0 NPO6KY ANA 3aKpbITUA
Mac/IOHaNNBHOIO OTBEPCTUA Ha KapTepe Ha
Mac/IOMEPHbIN Wyn.

MacnomepHbIii Wwyn JomKeH ObiTb BCerga AOCTyMneH
[laXe Npuv yCTaHOBNIEHHOM Y3J1e.

Ban Hacoca (BOM) He goneH ObITb XKeCTKO
coefiHEH C y3/10M AABMraTens.

Tvnbl TpPaHCMUCCUN:

c ynpyrou mydron

C KapAaHHoW nepepaueli (cobniopaiite
MaKcUMasbHble 3Ha4YeHUA pabounx yrnos,
pekomeHayemble N3roTOBUTENAMM).

PemeHb (pekomeHayeTcA yCTaHaBMBATb LIKMB
C MPaBoWi, NPOTMBOMOIOKHOM OT MaC/IAHOTO
Hacoca, CTOPOHbI).

NHpopmauma no pemeHHol Nepefaye npuseseHa
B rnaee 16.1 «McnonHeHme Hacoca c BOM,
CcoeAVIHEHHbIM HaMPAMYIO C KOIEHYaTbIM BasIoM».

A

9.1.1 PemeHHas nepepava

Hacocbl cepum SRS-TRS moryT umeTb pemMeHHOM NpUBOA,
yCTaHaBNMBaeMbIil, Kak NPaBuIIo, C NPaBOol CTOPOHbI Hacoca (¢
NPOTUBOMOJIOXKHOWN OT MAaC/IAHOIO HacoCa CTOPOHbI).

[na NnpaBUNbHbIX Pa3MepPHbIX pacyeToB pekoMeHAyeTCA
[lelicTBOBaTh Crieflyolum obpasom:

1. OnpepenuTte NapameTpbl TPAHCMUCCKM B COOTBETCTBUM C
yKa3aHUAMU N3rOTOBUTENA PEMHEN U LLUKNBOB.

M3 npeablaywmnx pacyeToB MOXHO OnpesenmnTb
pacctoaHune "X" (MM) 1 BeNMUUHY pagnanbHON Harpy3sKu
"Fr" (H), peiicTBytowen Ha BOM (cm. cxemy). (B nio6om
cnyyvae "X" pomKHO HaxoAUTbCA B Npeaenax mexay 50
1 300 mm.)
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MNMPABAA CTOPOHA

' Fr(N)

X (mm) |

OnpepgenvTte gONyCTUMYIO pagranbHyto Harpysky "Fr
amm" No HUXXenpuBeaeHHONM Anarpamme, NoacTaBuB
paccrosHue "X" (cm. npumep).
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PACCTOAHME "X" (Mm)
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MPUMEP: nonoxeHue Fr X=150 mm. OTcloga onpegensaeTca
MaKCMMmanbHO Jonyctumas Harpyska Fr, pasHas 17800 H.
4. Y6eputecb, uto Fr < Framm.
B sTOM cnyyae nepepaya npvmMeHrMa K Hacocy.
Tem He meHee, 3a HbOPMaL e No NPaBUIbHOMY
& pacyeTy KOMMOHOBKM peMeHHON nepegayn
obpalualitecb B TEXHUYECKUI OTAEN UV CRYXKOY
TeXHNYECKOI NoaAepKKN.




9.2 HanpaBneHune BpaiweHnsa
HanpaBneHme BpalleHNA MOXeT ObITb KaK Mo qac030|7|, Tak

1 MPOTUB YaCOBOW CTPEJIKK, KaK C IeBOW, Tak 1 C NpaBon
CTOPOHbI (cMm. Puc. 7).

Puc.7

Hacoc MoXHO noakntoyaTb C 06enx CTOPOH; obpaTnTe
BHUMaHMe, uTo ¢ JIEBOW CTOPOHbI nmeeTca BbiCTyn 13-3a
NPUCYTCTBMUA HAaCOCa CMAa30YHOro Macha.
PekomeHpayeTca ycTaHaBnAMBaTh WKUB C NPaBoA,
& NPOTUBOMOMNOXKHOIN OT MaC/IAHOIO Haco(ca,
CTOPOHBbI.

TopueBas KpblllKa MOHTMPYETCA Ha HenoaKNtoYeHHbIn BOM.

9.3 lmppaBnuuyeckne coeguHeHNsA

YT06bl U30N1MpPOBaTh 060PyAOBaHME OT BUOPaLVIA,
NPOU3BOAUMbIX HACOCOM, MEPBbIN YYaCTOK NPUNEraLLero
K Hacocy Tpy6onpoBofa (Kak BCacbiBaOLLEro, Tak 1
HarHeTaTesIbHOro) PeKOMeHAYeTCA N3roTOBUTb U3 OTPe3Ka
rmbKom Tpybbl. YHacTok BcacbiBaloLern TpyObl AOSIKeH ObiTb
HaCTONbKO MPOYHBIM, YTOObI He AedopmMMpPOoBaTLCA MOA,
BO3[eliCTBMEM CO3[JaBaeMOro HaCOCOM paspeXKeHus.

9.4 MutaHne Hacoca
Hacocbl cepum SRS-TRS Bcerga fonHbl yCTaHaBNMBATLCA C
NPYHYAMTENbHON NoJayeil C MOMOLLbO OYCTePHOro Hacoca.
MNMopaua 6ycTepHOro Hacoca AOMKHA, Kak MUHMYM, B Ba
pa3a npeBbllWaTh Nogayy NOPLIHEBOrO HACOCA, YKa3aHHY0
Ha ero nNacnopTHON TabnnuKe, a MakCManbHOE JaBfieHue,
onpepgenseMoe Ha BcacbiBatoLlem NaTpyoKe, JOMKHO
cocTaBnATh 2,5 6ap.
311 TpebOoBaHNA K NMUTAHWIO HYXXHO cObNogaTh NP NMo6ObIX
pabouux ycnosusx.
BycTepHbIli Hacoc HYyXHO Bcerga 3anyckaTtb o
& TOro, Kak BK/1l04aTb NOPLUHEBOI HAacocC.
PekomeHpayeTcA yCTaHOBUTDb pene AaBNeHUA Ha
NNHUN NUTaHUA Nocsie GUNBTPOB ANA 3aLNTbI
Hacoca.
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9.5 JInHnA BcacbiBaHMA
,U,}'Iﬂ VICI'IpaBHOI?I paﬁOTbI HacCocCa JIMHNA BCaCbiBaHNA OO/1XKHa

MMeTb cneayruwne Xxapaktepuctnkn:

1.

MWHMUManNbHbIN BHYTPEHHWI ANaMeTP JOKeH
COOTBETCTBOBATH YKa3aHHOMY B Tabnmuax B NyHKTe 9.8, u
B NIl06OM clyyae, ObiTb paBHbIM WM 6ONbLIMM AVAMETPa
rofoBKM Hacoca.

CnepuTe 3a Tem, YTOObI Ha Tpybe He
& 06pa30BbIBANNC JIOKAsIbHbIE CY>KeHUs, KoTopble

10.

11.

MOTY NPMBECTU K NafleH1Io Harnopa ¢ nocseaytollei
KaBuTaumen. Kateropryecku nsberainTte KoneH nog
yrnom 90°, nogcoeanHeHMs apyrux TpybonpoBoaos,
CY>KEHUIN, 06paTHbIX YKNOHOB, MOAKOBOOOPA3HbIX
n3rnbos n "T"-06pasHbIX CoeVHEHNIA.

JInHWA JonXHa pacrnonaratbca Takum ob6pasom, 4Tobbl
n3beraTb BO3HNUKHOBEHMSA KaBUTaLMW.

JINHWA fonXHa 6bITb MAaNbHO repMETUYHON 1 COXPaHATb
MOMHYI0 FrePMETUYHOCTb Ha NPOTAKEHUY ASINTENBHOTO
BpeMeHMU.

Cnepute 3a Tem, YTOGbI NPY OCTAaHOBKE HAacoca He
NPOVICXOAUIO OMOPOXKHEHNA, laXKe YaCTUYHOTO.
3anpeLaeTca UCNosib3oBaTb GUTUHIA
rMapoAVHaMNYECKOro Tvna, 3-X unm 4-x XogoBble

MydTbl, NepexofHble YCTPONCTBa, NaTPYOKM C raiikon 1
T.N., TOCKO/bKY OHV MOTYT OTPULAaTENbHO NOBANATL Ha
pabourie xapaKTepMCTUKIN Hacoca.

He pekomeHpgyeTca ncnonb3osatb KnanaHbl Venturi nnéo
VNHXeKTOPbI ANA BCaCbiBAHUA MOLLNX CPESCTB.

He pekomeHgyeTca ncnonb3oBaTh AOHHbIE KnanaHbl Nn6o
Apyrue Tvnbl OfHOHAMNpPaBAeHHbIX KNarnaHoB.

He HanpaenainTe BbI6GPOCHI U3 6ainacHOro KnanaHa
HernocpeacTBEHHO B JIMHUNIO BCACbiBAHUA.

MpenycmoTpurTe cneumnanbHble NeperopoaKky BHYTPH
6aKa ¢ Tem, UToObl MOTOK BOAbI, MOCTYNAOLWMIA U3
6alinacHoro KnanaHa v nIMHUK NofJaun XUAKocTn B 6ak, He
Co3/aBaJsl 3aBUXPEHUI UM BOAOBOPOTOB B6/IM3K MecTa
nopcoefnHeHna TpyObl, NTatoLLen Hacoc.

Mepen noacoeanHeHEM NIMHUN BCACbiBaHWA K Hacocy
ybenutech B ee MaeanbHON YNCTOTE U3HYTPW.

YcTaHOBMTE MAaHOMETP ANA KOHTPONA AaBheHnaA
6ycTepHOro Hacoca Bo3ne BcacbiBatoLero natpybka
NMOPLLIHEBOro Hacoca, Takxe nocne GpunbTPOB.



9.6 OunbTpayna

Ha nvHum BcacbiBaHWsA Hacoca HeOOXOAMMO YCTaHOBUTb ABa GUIbTPa, PACMONOXKMB KX, Kak NMokasaHo Ha Puc. 8 n Puc. 8/a.

C perynupylowmnm KiaanaHom ¢ py4HbIM NPUBOAOM.

Ounbrp N1

Bxopn
Ounbrp No2

MaHomeTp

uh WN=

bak nutaHusa

BycTepHbIl Hacoc

Pene paBneHus

MopwHeBON Hacoc
MaHomeTp
MpepoxpaHNTeNbHbIN KNanaH
AKkymynartop (pecusep)

0 Perynupytowmin KnanaH

= O 00N O&

@ 93 33 39 %
i : ( E% iD %[\N of B # 39 >
Bamnac T
Pnc. 8
C perynupyowmm KnanaHom ¢ THEBMaTN4YeCKUM
npnBoAoM
1 OQOunbrp N1 6 [MopwHeBoOn Hacoc
2 bByctepHbIil Hacoc 7 MaHomeTp
3  OunbTp N22 8 [pepoxpaHnTenbHbIN KnanaH
4 MaHomeTp 9 AkKymynartop (pecusep)
5 Pene paBneHus 10 MHeBMaTNUeCKNI perynupyiowmmn
KnanaH
Bamnac
|| ___Baknuranua
1 2 3 4 5 6 7 8 9
‘ TEril %
: ‘ (-] (-]
+w ‘> > ¢ i

OrnbTP HYXHO YCTaHOBKTb Kak MOXHO B/vKe K Hacocy,
obecneynB NPOCTON AOCTYN K HeMy ANA KOHTponA. OH AomKeH
obnafatb crefyloLWMMm XapakTepucTuKamu:

1. MuHUManbHas NPou3BOANTENbHOCTL B 3 pa3a 60sblue
NPOU3BOAUTENIbHOCTM HACOCA, YKa3aHHOW B ero Tabnmnuke
TEXHUYECKMX JaHHbIX.

2. [unameTp BXOLHbIX/BbIXOAHbIX OTBEPCTMI HE AOMKEH ObITb
MeHbLUe AnameTpa BcacbiBatoLLero natpyoka Hacoca.

3. CreneHb ¢unbTpauum - ot 200 1o 360 MKM BKIIOUYNUTESIbHO.

[Ana npaBunbHoiM pa6oTbl Hacoca ob6ecneybTe

& neproanyecKyio YNcTky ¢punbTpa, NnaHupys ee

B 3aBUCMMOCTHU OT paKTNUECKOro nosib30BaHNsA
HacoCOM, a TaKxKe OT KayecTBa Cnosib3yemMon
BOAbI 1 peajibHbIX YC/IOBMIA 3aCOPEHMA.

9.7 JInHnAa HarHeTaHnA

[na npaBuUnbHOM yCTaHOBKM IMHUWN HarHeTaHWA cobniopanTte

cnefytowive npasuna:

1. BHYTpeHHWI1 guameTp TPyObl JOMKEH UMETb JOCTAaTOUHblE
pa3mepbl, 4To6bl 06ecrneunBaTb NPaBUIbHYIO CKOPOCTb
XKMAKOCTY, CM. TabnuLbl B NyHKTe 9.8.
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Puc. 8/a

MepBbit yuacToK TPyObl, NOACOEANHEHHDbIN K HAcOCY,
LOMKeH 6bITb MTMOKUM, YTOObI N30NMPOBATH BCO
OCTaJIbHYI0 YCTaHOBKY OT NMPOW3BOAUMbIX HACOCOM
BUGpaLmi.

Monb3ynTecb Tpy6amm 1 GUTUHramu A1A BbICOKOTO
[aBneHns, KOTopble 0becneyrBatoT BbICOKUIA yPOBEHb
6e30MacHOCTL B NII0OLIX Pabourx YCIOBUAX.

Ha nuHun HarHeTaHMA yCTaHOBUTE NPeAOXPaHUTESNTbHbBIN
Knanat.

Monb3yntecb MaHOMeTpamMu, NpefHasHa4YeHHbIMU ANA
BbIAEPKUBaHNA NYNbCUPYIOLLE Harpy3Ky, CBOMCTBEHHON
NOpPLUHEBbIM HacoCaMm.

Ha ctapguu npoekTpoBaHua cnegyeT yyecTb
BO3MOXKHOCTb CHUPKEHUA Harmopa Ha NHWK,
Bblpa<atoLLerica B NaleHUY [aBieHNA BO BpemA paboTbl
MO CPaBHEHMIO CO 3HaYeHNeM JaBNeHNA, 3aMepPeHHbIM B
Hacoce.

B Tex cnyyanx, Kkorga nynbcauma, Kotopas nepefaeTca
OT Hacoca B JIHUNIO HarHeTaHUA, MOXeT OKa3aTbCA
BpPefHOW Nnn HexenaTenbHow, He06XOANMO YCTaHOBUTb
aMopTU3aTop NynbcaLmy COOTBETCTBYIOLMX Pa3MepOB.




B HVI)KeI'IpVIBeﬂ,eHHOIﬁ Ta6r||/|ue npuneefeHbl 3Ha4Ye€HUA BHYTPEHHUX ANAMETPOB pr6OI'IpOBO,E|,OB BCaCbiBaHNA N HarHeTaHUA.

9.8 BHyTpeHHUIT auameTp Tpy60onpoBoaoB
HACOC SRS
MOJAEJIb BCACbIBAHUE HATHETAHUE
oR9 50 SAE 1"1/2 - 6000
SRS 55 gy
bYHTOB Ha KB. AONM
SRS 60
<R< 65 SAE 3"- 3000 -
dyHTOB Ha K. grovm | SAE 2" - 6000 dyHTOB
SRS 70 Ha KB. ONM
SRS 75 SAE 2 1/2—600(3
$YHTOB Ha KB. AIONM
HACOCTRS
MOJAEJIb BCACbIBAHUE HATHETAHUE
RS 50 SAE1"1/2 - 6009
bYHTOB Ha KB. jI0MIM
TRS 55 . SAE 2" - 6000 ¢yHTOB
TRS 60 SAE 3"-3000 . Ha KB. lOVIM
TRS 65 $YHTOB Ha KB. Atoiim ey
TRS 70 ) HTO§ ngkj,gg?hm
TRS 75 Y '

A

NoaaepPXKn.

MHdpopmaumio o cocTaBe BCacbIBAOLLMX 1
HarHeTaTesibHbIX GpIaHLEB MOXKHO MONYYNTb B
TEXHUYECKOM OTAENe Ui B CITy»K6e TeXHNYECKOM
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9.9

A

nepBoro 3anycka.

YcTtaHOBKa BO3AYyLWIHO-MacC/IAHOIo Tennoo6meHHNKa

Pa3mepbl BO3AyLLIHO-MaCNSHOTO TeNI006MeHHMKA YKa3aHbl Ha Pric. 9 / Puc. 9/a.

4-NMONKOCHbIA TEMNJIOOBMEHHUK 230/400 B 50 Iy - 265/460 B 60 Iy apT. 65223800

,D,J'Iﬂ I'IpaBI/IﬂbHOVI YCTaHOBKN HeO6XOD,VIMO canenoBaTb HKednegyrnwmnmm NHCTPYKUMAM 1 NPaBUIbHO BbIMOJIHUTD 3Talbl

511

QUTLET] | L
<+ -
} 25
n°3 G1" 7 ©
|l INLET
§
5 n°4 @9 I
" +\
T ' g\
T T +
L 510 J ‘
550 ‘ 356 TepmocTat
580
Puc.9
Bec: 36 kr
TEMNJIOOBMEHHUK 24 B apT. 65224300
218
125
OUTLET ;
L E— ;
n°3G1" g
.
50|
290 15 QL \
156 \TepMOCTaT
320
615
Puc.9/a

Bec: 25 kr

9.9.1

PacnonoxeHue BO34YyLWHO-MaciAHOIo
Tennoo6meHHUKa

Bo3pyLwHO-MacnAHbIN TENIO0OMEHHVK MOXHO yCTaHaBNMBaTb

B IIOOOM MONOXKEHUN, TEM HE MeHee, YTOObl obecneunTb

XOPOLUNIA NPUTOK BO3AYXa U ONTUMAbHYHO OXJIaXKAaoLLY0
CNOCOBGHOCTb NP ero pasmMeLLeHnn BON3N CTEH,
peKOMEHLYeTCA OCTaBAATb MUHUMAJIbHOE MPOCTPAHCTRBO,

yKasaHHoe Ha Puc. 10.
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300 300 i

oL

lg ©

Puc. 10

KpeneXHble cKoObl Ten1006MeHHMKa
)KenaTeNlbHO 3aKpenaATb Ha OJHOM YPOBHe C
durKcupyowmmn HoXXKamu Hacoca.

B nio6om cnyuyae oTBepcTNE ANA Nogauyu macna B
Tennoo6MeHHUK AOMKHO HAXOAUTbLCA Ha BbiCOTE
He 60nee 270 MM OT ONOPHOI NOBEPXHOCTU (CM.
Puc. 11).

2 B Hacocax FOPN3OHTAJIbHOIO NCMOJIHEHNA

MakKc. 270

Puc. 11

B Hacocax BepTMKaNbHOro NCMNOIHEHUA KpeneXHble CKO6bl Tennoo6mMeHHKa AOMKHbI 3aKPEenIATbCA CTPOro Ha TOM XKe
YPOBHE, UTO U PpUKcupyoLme HoOXKKM Hacoca (cm. Puc. 12).

Puc. 12
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9.9.2 MopknioueHne BO3QYLLHO-MaCAHOroO
Tennoo6GMeHHMKa K Hacocy
TennoobMeHHVK HeO6XOANMO NMOAKIIUNTL K HACOCy
& C MOMOLLbIO NpWIaraemblx TPy6 MyTeM BbIMOSIHEHUS
cnepytollen npoueaypbl:
1. CHumuTe 3arnywkm G1" ¢ KOHLOB ABYX TPY6, COEAUHAOLNX HACOC C BO3AYLIHO-MAC/IAHbIM TEMI00OMEHHVKOM.

2. lMopcoeanHuTe NepByto TPYOY C MomoLLbio KosleHa 90° K WTyLiepy Ha BXOAe TennoobMeHHMKa, PacnonoXeHHOMY CHU3Y (CM.
pwvc. 15). 3aTaHunTe ee C Momell—“PBO i D Hm.

Puc. 13

3. 3aTem nofcoeamHuTe BTOPYO TPYOy C MOMOLLbIO KoneHa 90° K WTyLepy Ha BbIXOAe TeMNO0O6MEeHHIKa, PacrnosioXeHHOMY C ero
NPOTVBOMONOXHOWM CTOPOHbI CBepXY (cM. 16). 3aTAHNTe ee ¢ MOMeHTOM 80 Hm.

Puc. 14
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B Hacocax BePTNKaNibHOro NCMOTHEHWA BbIMOJIHUTE aHaNIOrM4YHOE NoAKtvYeHne (cm. Puc. 15).

Puc. 15

TennoobMeHHMK OCHaLLEH TEPMOCTATOM, KOTOPbI akTUBMpPYeTCA Npu Temnepatype 50°C 1 KOMaHAyeT BKIYEHEM
BeHTUNATOpa (No3. 1 Puc. 16).

Puc. 16

DNEeKTprUYeCcKoe CoeanHEHNE ABUraTeNs 1 TepMoCTaTa AO/MKHO ObITb BbIMOJIHEHO COMNacHO cxeme Ha Puc. 17.
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MCTAHLMOHHBIV BbIKIKOYATENb
230/400 B nep. T. 'D'.C Lo , o d

3
Lr

< 4 e
S <1 I =y o |
T4 ' =
N S
1 T— |
M
T
. : oo
% % | 24Brep. ™. | TepmocTat HO |
i | |

L 1
TPAHC®OPMATOP 230/400 B/ 24 B BO30YLUHO-MACNSAHBIV TENNOOBMEHHUK

Puc. 17

[na BapmaHTa BO3[yLLIHO-MACNAHOro TeroobMeHHVKa 24 B anekTpryeckoe coeanHeHve gBuraTess u TepMocTaTa AO/MKHO ObiTb
BbIMOJTHEHO cornacHo cxeme Puc. 17/a.

24 B noctT. T. ,
4 - :
¢t

S —|

M

oo

Tepmoctat HO

BO34YLUHO-MACAHbIW TEI'IJ'IOOBMEHHI/IK

Puc.17/a
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9.10 Y3en macnAaHoro Hacoca

KOMMOHEHTbI:

1) KapTpugx MacnaHoro punbTpa: OMKEH 3aTAMMBATLCA
BPYUHYIO; 32 UHPOPMaLMen Mo TEXHNYECKOMY
obcnyxnBaHuIo obpallaiTecs K rnase 11.

2) MaHomeTpbl 0+16 6ap ANA KOHTPONA AaBeHUA
CMa30y4yHOro macna.

3) Pene paBneHusa: HOPMAJIbHO OTKPbITOE; HanpsxeHne 12
B.

B cnyuyae cTaunoHapHOro 060pyoBaHUS AOMKHO
yCTaHaBNMBaTbCA C CUCTEMOM 3aLUUTbI.

4) Tepmoctat macna: HOPMAJIbHO 3AKPbITOE; HanpsxeHune
12B.

Puc. 17/b
5) 3SnekTpuueckas cxema NpefoxpaHUTeNbHbIX YCTPONCTB.
SAFETY WIRING DIAGRAM (OIL PRESSURE AND TEMPERATURE)

SERIES PUMPS 65 SR-TR STANDARD TYPE
(FOR ATEX TYPE, SEE NOTE)

olL
TEMPERATURE
-NC -
N°2 FASTON FEMALE 2.8 mm
Common
LJA NC
l * . no .T
= qju; (STOP PUMP)
RELAY SPDT
oIL
PRESSURE - NO )
FASTON FEMALE 6.4 mm [ — 1
¢ b TIMER 20 Sec.
. FOR START ONLY ﬁg,_\lﬂzgyﬁg
‘” ‘ ” CABLE: AWG18
3axum 6,5x0,8
<
N
Ll
=
o -

NOAKNIOYEHUE PEJNIE AABJIEHUA
| AABJIEHUE CPABATbIBAHUA: 0,3 +0,15 BAP

2 3axkuma 2,8x0,8

Ch.24

BHYT. NOAKNIOYEHNA NHAWKATOPA TEMMNEPATYPbI

| TEMN. CPABATbIBAHMS: 105°C:5°C |

10 3ANMYCK U PABOTA
10.1

MpepBapuTenbHble NpoBepPKu (NepBbil

3anyck)

Mepep 3anyckom y6enmtech B TOM, YTO:

JInHnA BcacbiBaHNA NOAKAIOUYEHA N HAXOANTCA
& noa paBneHnem (cm. pasgen 9): Hacoc HUKorga
He AOJKeH paboTaTb BCyXYyIo.
Tpy6bl, coeguHAIOLWME HACOC C

& Tenn006MeHHNKOM, NOAK/I0UYEeHbI NPaBUIbHO
(cm. n. 9.9.2).

1. TepMeTUYHOCTb NMMHNN BCACblBaHWA COXPAHAETCA 1 Nocne
NPOAOKUTENIbHON SKCMyaTaLmu.

2. Bce oTceuHble KnanaHbl (€Cnn yCTaHOBMEHbI) MeXay
WNCTOYHVKOM MUTAHMWSA 1 HACOCOM MONTHOCTbIO
OTKPbITbI. JIMHWA HarHeTaHWA MeeT CBOOOAHbIN
B, obecneymBaoWmii GbICTPbIN BbIXOA BO3AYXa,
NPUCYTCTBYIOLLErO B rOJIOBKE HACOCa, YTO CNocobCTByeT
6bICTPOMY HaMoOJIHEHNIO Hacoca.

3. Bce GUTUHIM 1 coeanHEHVA Ha IMHKAX BCAcbiBAHUSA 1
HarHeTaHVA NPaBUIbHO 3aTAHYTbI.

4. [Jonyckn nocagku BOOMb 0CK Hacoc/nepepaya (nepekoc
nonymy®t, HaKNOH KapZaHa v T.M.) OCTaloTCA B npefenax,
npenycMOTPEHHbIX M3roTOBUTENIEM TPAHCMUCCUN.

5. Macso B KapTepe Hacoca HaxoAUTCA Ha HYKHOM YPOBHe No

pe3ynbTaTtam ero NpoBepKy Mpu NOMOLLY CreLmanbHOro

MacJIOMepPHOro Lyna, PacrofIoKEHHOTO B BEPXHEN YacTu

kaptepa (nos. 1 Puc. 18 n Puc. 18/a).

Puc. 18



Puc. 18/a

B cnyuyae AnuTenbHOro XpaHeHUA Ha cknage

VAN NPOAOCIKNTENIbHOrO NPOCTOA Heo6xoaNMO
BOCCTAaHOBUTb UCMPaBHYI0 paboTy BcacbiBaloWmnx
K/anaHoOB, OTKPbIB TPU TOJIKaTeNA K/lanaHa.

(Cm. n03.@ Puc. 19). Nepen cnepyowmm
3anycKOM Hacoca NPoBepbTe, 3aKpbITbl AN
KnanaHbl. Pa6ouee 1 HepaGouee nosoxeHune cm.
Ha Puc. 19/a.

Puc. 19
KNATMAH 3AKPbIT CHATUE KNATMAH OTKPbIT
- PABOYEE 3ALUTHON - HEPABOYEE
MOJTOXKEHWE - BJIOKNPOBKM MONOXEHWE -

Puc. 20
Ecnu npun nepBoii 3annBKe Hacoca No cteyeHun
AaHHOro BpeMeHM He 6yfieT 06HapyKmnBaTbcs
AaBJieHNe No MaHOMeTpY No3. a, AelicTBYTe
cornacHo yKkasaHuam «<PYKOBOACTBA NO
PEMOHTY», npuBepeHHbim B ra. 2.1.2.2 -
MoHTax macnsaHoro Hacoca (n. 1m 2).
M3BnekunTe naTpoH BMecTe C HarHeTaTe/ibHbIM
KnanaHoMm U3 Kopnyca Mmac/isiHOro Hacoca 1 3anosnHuTe
KaHan cMa304HbIM Mac/ioM C MOMOLLbIO WpULLA AN

Apyroro npucnoco6nenns (Puc. 21).

Puc. 21

3aTem NoBTOpUTE onepaLuy, onnucaHHbie B NyHKTax 1 -
2-3.

MpoBepbTe Hanuune aaBeHNA B KOHTYpe CMa3Ku KapTepa
Hacoca.

MakcumanbHoe Bpems OT 3amycka Hacoca 10
onpepneneHna aaBneHnsa No maHomeTpy (no3. b Puc. 22),
YCTaHOBJIEHHOMY Ha KapTepe Hacoca, coctaBnaeT 40
CeKyHZ NMpu MUHMMaNbHOM YacToTe BpaLieHnsa 250 06/
MUH.

10.2
1.
2.

3

3anyck

MpoBepbTe NPaBUNIBLHOCTb NUTaHNA HacoCa.

3anycTute Hacoc 6e3 Kakon-nnmbo Harpy3Ku.

MpoBepbTe NPaBUNBLHOCTL 3aJIMBKM Mac/IAHOMO Hacoca:
MakcrmanbHoe Bpema Ha 3anoJsIHeHNe CMa30YHbIM
MacJiIoM U1 onpefeneHre ero AaBneHna No MaHoOMeTpy
(no3. a Puc. 20), yctaHOBNEHHOMY Ha Kopryce MacsIAHOro
Hacoca, coctaBnAeT 10 ceKyH C MOMeHTa 3arnycKa Hacoca
npv MUHUManbHoOM pexrme 1200 06/mnH Ha BOM.
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MaHomeTpe nos. b faBneHue He cunTbiBaeTcs,
BbIMOJIHNTE NpoLeAypy CTPaBAMBaHUA BO3gyXa
13 KOHTYpa NyTeMm OTKPbITUA BO3J4YXOOTBOAHOIO
BUIHTa Ha pUTUHre HarHeTaTeNbHOI TPY6bl
Tennoo6MeHHMKa (nos. 1 Puc. 23).

2 Ecnu no ncrevyeHun storo BpemMeHUN Ha

\TATANML

\ TV

(R

‘\\J"\I ?,\V‘-

A

3aKpoliTe BO34yXOOTBOAHbIN BUHT, Kak TONbKO HauHeT
BbIXOAMTb Macso, a 3aTemM NpoBepbTe GaKkTnyeckoe
Hanunyvie Macna rnog faBieHNeM Mo MaHOMETPY,
pacrnonoXxeHHOMY Ha KapTepe Hacoca (nos. b Puc. 22).

5. Tepepn Tem, Kak co3aBaThb aB/ieHME B HACOCe, fAaliTe eMy
nopabotaTtb B TeYUeHVE MUHUMYM 3 MUHYT.

6. Bo Bpems paboTbl NpoBepsaiiTe, UTO6bI NPY BKIOUEHNUN
BEHTUIATOPA HaNpaB/ieHMe BpalleHWs 1 NMOTOK Bo3ayXa
COOTBETCTBOBAJIN YKa3aHHbIM Ha cxeme Puc. 24.

Hanpaenenve
BO3/lILIHOTO NOTOKA

Puc. 24

7. Tepen KaXkOoW OCTaHOBKOW Hacoca HeobxoanmMo cbpocuTb
JaBneHvie 4o HyNA NPV NOMOLUM PerynnpyoLero KnanaHa
60 BO3MOXKHbBIX YCTPONCTB AnA cbpoca.

8. Tlocne nepBoro 3anycka v Npu OCTaHOBIEHHOM Hacoce
npoBepbTe YPOBEHb Macsia B Hacoce C NOMOLLbIO
MaciOMepPHOTO Liyrna, ybeAnBLLUCD, YTO OH HAaXO[MUTCA
MeXay OTMeTKamm min 1 max.

B npotusHoM cnyuae ponente macna TOTAL-ERG MISOLA
MAP SH-150 nnu gpyrnx Mapok, peKoMeHAOBaHHbIX B
rnaeax 7.6.2/7.6.3 "PYKOBOLACTBA MO SKCITYATALN N
TEXHUYECKOMY OBCJTY>KUBAHUIO".

11

Puc. 23

NMPOOUNTAKTUYECKOE
TEXOBC/TY>KUBAHUE

[na obecneyeHna HafeXKHOW 1 3bPeKTUBHON PaboTbl Hacoca
Heo6xo4MMO Cco6MoAaTb YCTaHOB/IEHHbIE CPOKU NMPOBeAeHUA
TEXHNYECKOro 06CYKMBaHNS, yKa3aHHble HUKe B Tabnuue.

NMPOOUNAKTUYECKOE TEXOBCNTYXUBAHUE
Yepes Kaxgpble | Yepes Kaxkgbie 1500 | Yepes Kaxpgble
1000 yacos yacos 3000 yacoB

MNpoBepka
YPOBHA Macna
MNpoBepka/3ameHa*: 3ameHa macna
KnanaHbl N MacnAHoro
Cepna kKnanaHos dunbTpa
MpyXnHbl KNanaHoB 3ameHa
Hanpasnatwowwne cmnbooHoB
KnanaHoB (BepTrKanbHoe
WCMOJTHEHME)
3ameHa*:
YNnoTHeHNA BbICOKOTo
JaBneHun
YNnoTHeHnA HU3KOro
JaBneHun

*

B cniyuae 3ameHbl cobniofaliTe ykasaHuis, npueedeHHble 8
pyKoeodcmee no peMoHmMy.

11.1 CunbdoH (BepTuKanbHan Bepcusa SRS-TRS)
MpoBepbTe 3aTAXKKY KPenexHbIX XOMYTOB CUIbGOHOB Yepes
nepsble 1000 YacoB paboTbI.

3ameHsaiTe cnbdoHbl Yepes Kaxkable 3000 yacoB paboTbl.

OTHOCKTENBbHO 3aMeHbl CoboaaiiTe yKasaHus, NPYBeEHHbIE
B PYKOBOZCTBE MO PEMOHTY.

183



12 NMOCTAHOBKA HACOCA HA
XPAHEHME

Cnoco6 HanonHeHusA Hacoca
AQHTUKOPPO3NOHHOI 3MYyJibCuen Unn
pacTBOpoM aHTUPIU3a C NOMOLLbIO
BHellHero MeM6paHHOr0 HacocCa Ha OCHOBe
KOMMOHOBKM, N3/10)KeHHON B NYHKTe 9.6

a) 3akpoWiTe ApeHaxHoe 0TBepCTHNe PUNbTPa, ECIIN OHO
OTKPbITO.

6) [poBepbTe UNCTOTY COEAVNHUTENBHON TPYObI, HAaHECHTe
KOHCWCTEHTHYIO CMa3Ky U NOLCOEANHUTE K BbIMYCKY
BbICOKOTO AaBNIEHMA.

B) 3akpenuTe BcacbiBaloLlylo TpyOy Ha MeMOPaHHOM Hacoce;
OTKPOITe BCacbiBaOLMii MaTpybOK Ha Hacoce 1 3aKpenuTe
TpyOy MeXXay HUM 11 MEMOPAHHBIM HACOCOM.

r) 3anonHuTe eMKOCTb PaCTBOPOM / SMYSbCUEN.

n) BcTaBbTe cBOGOAHBIE KOHLbl BCAcbiBalOLEN TPYObl 1 TPYObI
ANA BbINMyCKa BbICOKOTO JaBNeHNA BHYTPb eMKOCTU.

e) BkniounTte MembpaHHbI Hacoc.

X) 3akauvBariTe SMynbCUIO A0 TEX MOP, MOKa OHa He HauyHeT
BbIXOAWTb 13 TPYObI BbIMyCKa BbICOKOTO ABNIEHUA.

3) [lpopomxaiTe 3aKauKy eLle B TeYeHNE MUHUMYM OOHOM
MWHYTbI; €CNIM NOTPebyeTCsa YCUNTb SMYTbCUI0, MOXKHO
[06aBuTb K pacTBopy, Hanpumep, Shell Donax.

1) OCTaHOBUTE HACOC, OTCOEAMHUTE TPYOY OT BCACbiBalOLLEro
naTpy6Ka 1 3aKpoiTe ero npo6Ko.

K) OTcoenuHuTe TpyOy OT BbiNyCKa BbICOKOTO aBieHus.
OunctuTe, CMaxbTe 1 3aKpoKTe Npobkamm oba
coefivHeHUA 1 TPyObI.

12.2  Tpy6wbi

a) lMepen Tem Kak HAHOCUTb CMa3Ky U 3aLMTY Ha TPYObI B
BbILLEOMVCAHHOM NOPAAKE, OCYLINTE COEANHEHUSA CXKaTbIM
BO3}yXOM.

6) HakpoiiTe nonuaTuneHom.

B) He HamaTblBaliTe X CO CIMLWKOM MasnbiM PagnycoMm;
ybeautech B OTCYTCTBUM Nepernbos.

13 MEPDBI MPEAOCTOPOXHOCTU NMPU
MOPO3E

B x0nofHbIX KNMMaTUYeCKX 30HaxX 1 B 3MMHee
BpemMA rofa, korga BO3MO»KHbl MOpPO3bl, cnenyﬁlTe
YKa3aHuAam, nprBeaeHHbIM B riaBe 12 (cm.

NyHKT 12.1).
B cnyuyae 3amep3aHus, Bo nsbexkaHne cepbesHbIxX

nospemAeHvu?l Hacoca, ero Kareropmnyeckm
3anpellaeTcda 3anyckaTtb A0 TeX nop, Noka
KOHTYP NOJIHOCTbIO He OTTaeT.

12.1

14 FTAPAHTUNHDbIE YCNOBUA
[apaHTWIAHbIN NeproA 1 YCNOBUA rapaHTUN yKa3aHbl B
[loroBope Kynnu-npoaaku.
MpaBo Ha rapaHTUiiHOe 06CNyXMBaHVe yTpaunBaeTcs, ecu:
a) Hacoc ucnonb3oBanca He No cornacoBaHHOMY
Ha3HayeHwuIo.
6) Hacoc 6bin NoACOeANHEH K SNeKTPUYeCKOMY v
SHAOTEPMUNYECKOMY [BUTaTENIo C XapakTepucTnKkamm,
NpeBbILIALLNMY 3HAaYEHUA, YKa3aHHble B Tabnuue.
B) [MpepycMoTpeHHble NpefoXpaHUTeNbHble YCTPONCTBa
6bIN11 NIOXO OTPErynMpPoBaHbl MO0 OTCOe[NHEHDI.
r) Mpw sKkcnnyaTtaumm Hacoca UCnosb30Bannchb
KomnnekTytowme nnbo 3anyactu, NprobpeTeHHble He B
komnaHuu Interpump Group.
) Ecnv noBpexpeHnA BO3HVUKNN NO cneayowmm npuymHam:
1) HenpaBunbHaA 3KCNyaTauua
2) HecobniopeHue yKasaHuin No TeXHNYecKomy
obcnyxnBaHuIo

3) wncnonb3oBaHVe He Mo Ha3HaYeHuo, ykazaHHOMY B
WHCTPYKLMW MO SKCMyaTaumum

4) HepocCTaTOYHasA MPOU3BOANTENILHOCTb

5) HenpaBunbHaA ycTaHOBKa

6) HenpaBUNbHOe pacrnonoXxeHne NMbo HenpaBUIbHO
nopgo6paHHble pasmepbl Tpy6

7) HeCaHKLUMOHMPOBaHHbIE MPOEKTHbIE U3MEHEHNA

8) KkaBuTauuA
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Bu6pauua unmn Tonuku, onpeaensembie Ha
'rpy6ax.
BcacblBaHue Bo3ayxa.
- HeTouHas pa6oTa KnanaHa perynpoBKu
naBneHus.
BCyXyto. - HewncnpagHas paboTa KnanaHos.

- OTcyTCTBMe BOAbI Ha BCACbIBAHWM. - HepaBHomepHas pa6oTa TpaHcMMccum,
- KnanaHbl 3a6110K1poBaHbI.

- JInHMA HarHeTaHWA 3aKpbiTa U NPenATCTBYEeT
BbIXOAY BO3[yXa, NPUCYTCTBYIOLLErO B FONOBKE
Hacoca.

HepaBHoMmepHas nynbcauus Hacoca:

- BcacbiBaHume Bo3ayxa.

- HepocrtaTtouHoe nutaHme.

- W3rubbl, KoneHa, GUTUHI BAOSIb JIHUK
BCaCbIBaHVA NPenATCTBYIOT CBOOOAHOMY
NPOXOXAEHWIO XUAKOCTU.

- BcacbiBaowmin GunbTp 3arpsisHEH AN CJIMLLKOM
Marn.

- BycTepHbIll Hacoc He o6ecneurBaeT [OCTAaTOYHOE
[aBneHue unv nogavy.

- He 6bi1a npov3BefeHa 3arBKa Hacoca B CBA3M
C He10CTaTOYHbIM HAaMoOPOM WS HarHeTaHue
3aKpPbITO BO BPEMS 3a5MBKN.

- He 6bi1a npovi3BefeHa 3a/vBKa Hacoca B CBA3M C
3anMnaHnem Kakoro-nnmbo KnanaHa.

- VI3HOC KnanaHos.

- W3HOC NpWKMMHBIX YMIOTHUTESNIbHBIX MPOKJIAAO0K.

- HetouHas pa6oTa KnanaHa perynmpoBKu
[aBneHus.

- [po6nembl c nepegayen.

Hacoc He o6ecneunBaet pacxofi, yKa3aHHbIl Ha

3aBO/CKON TabnnyuKke/cUnbHbIN Wym:

- HepocTtatouyHoe nutaHue (CM. pasnnyHble
MPVYMHbI, YKa3aHHble Bbille).

- Yuncno 060poTOB HMXKe 3HAUEHWSA, yKa3aHHOro Ha
3aBOACKON Tabnnuke.

- Cnvwkom 6onbluas yTeyka 13 KnanaHa
perynvpoBKm1 AaBneHus.

- W3Hoc knanaHos.

- Cnvwkom 6onbluas yTeuka U3 NPUKNMHbIX
YMNOTHUTENbHBIX MPOKNAA0K.

- KaButauwsn, BO3HMKLLIAA B pe3yfbTaTe:

1) HenpaBunbHoOro nog6opa pasmepos
BCaCbIBaOLNX TPYH/CNMLLKOM MasbIX
OVAMEeTPOB.

2) HepocTaTouHOW NPOV3BOAUTENBHOCTH.

3) CnAnwkom BbICOKON TemnepaTypbl BOAbI.

Hacoc He o6ecneunBaeT HY>KHOr0 JaBNeHNA:

- DkKcnnyaTauMoHHaA Harpyska (conno) npesblwaeT
WY Havasna npeBbIWaTb MOLWHOCTb Hacoca.

- HepocTaTtouHoe uncio 060poToB.

- Cnvwkom 6onbluas yTeyka U3 NPUKNMHbIX
YMIOTHUTENbHBIX MPOKAA0K.

- HetouHasn paboTa KnanaHa perynmpoBKu
[aBrieHuA.

- W3Hoc knanaHoB.

Meperpes. Hacoca:

E t Hacoc paboTtaeT npu n36bITOMHOM AaBEHUN,
nn6o uncno 060pOTOB MPEBBILIAET 3HAUYEHNS,
YKa3aHHble B MaCMOPTHbIX AAHHbIX.

- Macno B KapTepe Hacoca He HaxoAUTCA Ha
HY>XHOM YPOBHE WJIN o TUM HEe BXOAUT B YNCIIO
peKoMeHayeMbiX B riaBe 7 (CM. NyHKT 7.6).

- HepocTaTouHO BbIpOBHEHA MydTa.

- CAvWKOM CUMbHBIN HAKNOH Hacoca BO Bpems
paboTbl.

15 HEUCMPABHOCTU B PABOTE U
BO3MOMHbIE MPUYUHDI

@ I1pv| 3anycKe Hacoca OTCYTCTBYET Pacxon;

OTcyTCTBI/Ie 3aIMBKKN HaCOCa, HacoC pa60TaeT

Pal
»
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15.1

Mounck HencnpaBHOCTEN 1 CNOCOObI UX YCTPaHEeHUA

HEUCMPABHOCTb

BO3MOXHAA MPUYNHA

PEKOMEHAYEMbIE MEPbI

I'Ipvl 3anycke HacoC He npoun3BoanT
HVKaKuX 3ByKOB

OTcyTCTBME NOAayn BOAbI.
KnanaHbl 3a6510K1poBaHbl.
JINHWA HarHeTaHWsA 3aKpbITa 1
NpenATCTBYeT BbIXOAY BO3AYXa,
NPUCYTCTBYIOLLEro B Hacoce.

MpoBepbTe PaboTy 1 pacxop BycTeEPHOro Hacoca.
MpoBepbTe paboTy KNanaHoB.
lpoBepbTe NMHUIO NOAAYN Ha Hannumne
BO3MO>KHbIX aHOMaJNA.

CnnwKom HMU3Koe AaBnieHne

Hacoc BcacbiBaet BO34yX

OnpenenMTe YyTEeUKYy 1 Npon3BeanTe PEMOHT

YTeukun 13 KnanaHa peryanpoBKm
[aBneHnA Un HenpasuibHasA
HaCTPOWKa AaBneHnA

yCTpaHI/ITe YTEUKY Unin npounssegnte HaCTpOVIKy

JedeKTHbIN KOMNNEKT KnanaHHbIX
YMAOTHEHUN

YcTaHOBUTE HOBblE YynIoTHEHNA

MNoBpexaeHHbIN/e KnanaH/bl
BCACbIBaHUA WA Pa3rpysKu

Heob6xoauma 3ameHa KfiarnaHa/oB BcacbiBaHWA
1 pasrpysku. NposepbTe cOCTOAHME NPYKUH
KnanaHa.

YTeuKku 13 ronoBku

MpoBepbTe COCTOAHME YNIIOTHEHWNIA FONIOBKM 1
3aMeHWTe UX NPY HEOBXOAMMOCTY; YyCTaHOBUTE
HOBY!IO rOJIOBKY

Hacoc nponssoaut wym

VI3HOC KnanaHoB.
BcacbiBatowme Tpy6bl n/vnu dGunsTp
C/ILIKOM Masioro gnameTpa.
HepocTtaTouHbI pacxog,
NoBblLEHHaA TeMnepaTtypa Boabl,
3aCOPEHHbIN GUnbTp.

MpoBepbTe MOHTaX 1 KOMMOHEHTbI INHWN
BCaCblBaHWA; 3aMepbTe TemMrnepaTypy BoAbl

HeperynapHble nynbcauuu B Tpy6ax

HepocTaTouHble BcacbiBaHne
BO3Jyxa u/nnu nogava.
M3runbbl, koneHa, GUTHMHIM Mo
JIMHNW BCACbIBaHMSA NPENATCTBYIOT
cBO6OAHOMY NMPOXOXKAEHMIO
KMUOKOCTU.

QunbTp Nofaun 3arpssHeH Unm
C/INLIKOM Man.
BycTepHbI Hacoc He obecneunsaert
[OCTaTOYHOE AaBneHne u/vnm
pacxop.

MpoBepbTe MOHTAX I KOMMOHEHTbI IMHUN
BCACbIBAHWA.
MpoBepbTe paboTy 1 pacxop OycTepHOro Hacoca.
Mpou3sBeanTe YNCTKY UK 3aMeHNUTe GUITLTP
nogauu.

YTeuka Bogbl U3 onopbl AnA
YNNOTHEHUI

[edekTHoe/n3HoWeHHOe
YMIOTHEHNE H3KOTO JaBeHUs

3ameHuTe YNNOTHEHNE HU3KOIO AaBNeHNA

Hacoc neperpeBaetcs

[asneHue n/vnn yncno o6opoTos
npeBblllaeT 3HaUEHMSA, yKa3aHHble
Ha 3aBoACKol Tabnnyke.
Macno B KapTepe Hacoca He
HaXOAMTCA Ha HY>KHOM YpOBHe
WS €ro TVMN He BXOAUT B YNC/I0
peKkomMeHayemblIX.

MydTa nnm TpaHcMmuccmsa He
BbIPOBHEHbI.

BoccTaHoBUTe gaBneHvie n/unm 4ncno o60poToB.
BoccTaHoOBWTe ypOBEHb Macsia; 3aMeHUTe ero npu
HeobXxoaNMOCTH.

MpoBepbTe TpaHCMUCCUIO.

YTeuka macna un3 KapTepa HacocCa

[edeKTHbIN/M3HOLEHHbIN CaNbHUK
LUTOKA HampaBAloLen NopLUHA.
NmetoT gedeKTbl UM N3HOLWEHDI

pa3nnyHble YNNOTHEHUA KapTepa.

B Hacocax BepTUKanbHOro

VCMONHEHUA NPOBEpPbTE COCTOAHNE

cunbdoHa.

3ameHa canbHuKa, CrnbGOHa UKW YNNOTHEHNIA

OMynbrmpoBaHHOE Macsio BbIXOANUT
13 canyHa.
Ha macnomepHoMm Lwyne nmetoTca

3arpsA3HeHne CMa3oyHOro Macsa
nepeKkayBaemom XNaKoCTblo.

cnenbl SMynbChn.

MposepbTe 3GPEeKTUBHOCTb CanbHMKOB
HanpasnswoLwen NOPLWHSA (MK cMbPOHOB) 1
3aMeHNTe CMa3o0YHOE Macso
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16 CNEUMNAJIbHDBIE BEPCUN

16.1 UcnonHeHme Hacoca c BOM, coegnHeHHbIM
HanpAMYI0 € KoJieH4YaTbiM BasiomM
3a yKasaHuAMU No SKCcnyaTauum u
& TeXHNYEeCKNMU XapaKTepucTukamu
o6palyaiiTecb K CTaH4apPTHOMY CMOMHEHUIO
Hacoca ¢ BOM Ha npuBogHON WecTepHe.

16.1.1 MuHMManbHbIN peXXUM BpaLleHnsA

MwuHMManbHO AONYCTUMbBIN PeXMM BpalLeHWs and

[aHHbIX KaTeropuii HACOCOB cocTasAeT 250 06/MuH no
KoJsieHYaToMmy Bany. J1lo60i fpyroi pexknm BpaLleHus,
OT/INYAIOLMIACA OT yKa3aHHOro B TabnuLe sKCnyaTaLMOHHbIX
XapaKTepUCTuK (CM. rnaey 5), fonmxeH 6bITb oduLmanbHO
of06peH mexHU4YecKkum omoesiomM Vi cayx6ou
mexHu4ecKoli Nno00epKKU.

16.1.2 PemeHHasa nepepava

Hacocbl cepun SRS-TRS B ncnonHernnn ¢ BOM Ha KoneHyaTtom

Basly MOTyT UMeTb NPUBOL OT PEMEHHON CUCTEMbI.

[lna NnpaBUNbHbBIX Pa3MepPHbIX pacyeToB pekoMeHAyeTcA

[elicTBOBaTb cnefyowmm obpasom:

1) Onpepenvte napameTpbl TPAHCMUCCUW B COOTBETCTBUN C
YKa3aHUAMY N3rOTOBUTENA PeMHEN 1 WKMBOB. (B nio6om
CNlyyae WKUB He JO/MKeH MeTb pacyeTHbI AnaMeTp MeHee
450 mm.)

2) V13 npeppblayLmx pacyeToB MOXHO OMNpPeaennTb paccToAHme
"X" (Mm) 1 BennumHy paguanbHoi Harpyskmu "Fr" (H),
penctytoueit Ha BOM (cm. cxemy). (B nto6om cnyuae "X"
AOMKHO HaXoAUTbCA B Npeaenax mexay 50 mm n 300
MM.)

187

3) Onpepenute gonycTumyto paavanbHyto Harpysky "Fr
amm" 1o HmKenpuBeAeHHON Ararpamme, NOACTaBYB
pacctosHue "X" (cm. npumep).

55000

50000

45000

40000

35000

30000

25000

HOonyctumasn Harpyska Fr (H)

20000

AN

N

50 100 150 200 250 300 350

PACCTOAHME "X" (Mm)

MPUMEP: nonoxeHune Fr X=160 mm. OTcloga onpegensaetca
MaKCumasnbHO gonycTumas Harpyska Fr, pasHaa 41000 H.
4) Y6eputecn, uto Fr < Framm.

B 3TOM cniyvae nepefaya npumeHnma K Hacocy.

A

Tem He MeHee, 3a MHPOPMaLMEN MO NPaBUIbHOMY
pacyeTy KOMMOHOBKY PeMeHHOI Nepefaun
obpallaiitecb B mexHuyeckuii omoen vnu cayx 6y
mexHu4YecKoli N000epKKu.




16.1.3

Pasmepbl n Bec HacocoB SRS PTO DIR
3a uHdopmaumeli No pasmepam 1 BeCy HacocoB cepuu SRS B ropr3oHTasbHOM 11 BEPTUKAJIbBHOM UCMONTHEHN OobpaLlaiTech K

Puc. 25.
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SCAMBIATORE ARIA-OLIO 230/400V 50HZ 4 POLI

SCAMBIATORE ARIA-OLIO 24V
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STEEL

Bec ropusoHTanbHoli Bepcuu 6e3 xupgkoctu: 1105 Kr + Tennoo6meHHUK 230/400 B - 36 kr

Bec BepTuKanbHoli Bepcuu 6e3 xupgkoctu: 1115 Kr + Tennoo6meHHuK 230/400 B - 36 Kkr

+ TennoobmeHHuK 24 B - 25 Kr

+ Tennoo6bmeHHUK 24 B - 25 kr
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16.1.4 Pasmepbl n Bec Hacocos TRS PTO DIR
3a uHdopmaumeli No paamepam 1 Becy HacocoB cepui TRS B ropr3oHTanbHOM 1 BEPTUKabHOM UCMOSIHEHNM 06paLlaiTech K
Puc. 26.
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Bec ropusoHTanbHoi Bepcuu 6e3 xuakoctu: 1140 Kr + Tennoo6meHHUK 230/400 B - 36 kr Puc. 26

+ TenNnoo6MeHHMK 24 B - 25 Kr
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16.2 Hacoc Bepcum SRSR-TRSR
16.2.1 MHcTpyKuum no sKkcnayatauun
Hacocbl cepnn SRSR-TRSR npegHa3HayeHbl ana
& paboTbl B Cpefax C HeB3PbIBOONACHOW aTMochepo
1 dpunbTpoBaHHOM Bodow (cM. . 9.6).
Jpyrvie }XMAKOCT MOTYT NCMOMNb30BaTbCA TONbKO
c opuMuManbHOro paspelleHVs mexHUYecKko20
omaoena unu cyx6el mexHu4ecKol N000epKKU.

16.2.2 Temnepatypa oAbl

[lonycTmas TemnepaTypa BOfbl COCTaBAAeT
40°C. Tem He MeHee, MOXHO MCMOJIb30BaTb HacoC
C BOAoOW, nMetoLlen Temnepatypy Ao 85°C. B stom

Crlyyae pekoMeHAYyeTCs NPOKOHCYbTUPOBATHCA
C mexHUYeCcKuUM omoesiom Vnv cayx6oti
mexHu4yeckKoli N000epKKu.

16.2.3 MakcnmanbHoe faBneHune n
Npou3BOANTENbHOCTb

YKa3aHHble B KaTasiore napameTpbl CYATAIOTCA MAKCMMAJIbHO

BO3MOKHbIMM XapaKTeprcTrkaMmmn Hacoca. HesaBucumo

OT MCMOMNb3YEMO MOLHOCTY MaKCUManbHoOe AaBfieHune 1

yncno 060pOTOB, YKasaHHbIe Ha MacnopTHON Tabnnuke, He

[OMKHbI NPEBbIWATbCA 6€3 0PpULIMANIBHOIO paspeLleHns

Ha TO mexHuU4YecKo20 omoesa Unv cyx6el mexHuveckou

NnooodepXKKuU.

16.2.4 MuHMManbHbIN peXUM BpalleHnA

MwuHMManbHO BONYCTUMBIN PeXrM BpalLeHns and

[aHHbIX KaTeropuii HACoCoOB cocTasnAeT 250 06/MuH no
KoJsieHYaToMy Bany. J1io60i fpyroi pexknm BpaLleHus,
OT/INYAIOLMIACA OT yKa3aHHOro B TabnuLe sKCnyaTaLMOHHbIX
XapaKTepuUcTuK (CM. rnasy 5), fonmxeH 6bITb oduLmanbHO
ofobpeH mexHU4YecKum omoesiomM Vi cayx6ou
mexHu4eckoli Nno00epKKuU.

16.2.5 TexHNYeCKNe XapaKTepnCTUKn

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN HACOCOB SRSR

(@ RPM 520)
MpounssoguTenbHOCTb DaBneHne MouwHocTb
Monent OB/MVH n/muH 06/MuH 6ap ¢yHT°.B/KB' KBT n.c.
AoAM

1500

SRSR 50 1800 276 73 400 5800 211 287
2200
1500

SRSR 55 1800 333 87,9 350 5075 222,8 303
2200
1500

SRSR 60 1800 397 104,8 300 4350 227,2 309
2200
1500

SRSR 65 1800 466 123 250 3625 222,5 302,5
2200
1500

SRSR 70 1800 540 142,6 220 3190 226,8 308,5
2200
1500

SRSR 75 1800 620 164 200 2900 236,8 322
2200
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TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUK HACOCOB TRSR (@ RPM 520)

lMponssoanTenbHOCTb DaBneHne MouwHocTb
Monent OB/MVH n/muH 06/MuH 6ap ¢yHT°.BIKB' KBT n.c.
AOAM
1500
TRSR 50 1800 398 105 400 5800 304 413,5
2200
1500
TRSR 55 1800 482 127,3 350 5075 322 438
2200
1500
TRSR 60 1800 573 151,4 300 4350 3283 446,5
2200
1500
TRSR 65 1800 673 177,8 250 3625 3213 437
2200
1500
TRSR 70 1800 780,5 206 220 3190 328 446
2200
1500
TRSR 75 1800 896 236,7 200 2900 342 465
2200

16.2.6 TlaGapuTbl n Bec
Pa3smepbl Bepcmin SRSR; TRSR; SRSR PTO DIR 1 TRSR PTO DIR aHanornyHbl CTaHAapTHbIM BEPCUAM.
Cm. rnaBbl 6, 16.1.3, 16.1.4.
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OEKNAPALIUA O COOTBETCTBMU KOMIMOHEHTOB
(B cooTtBETCTBUM C MpunoxeHnem |l EBponetickoit aupektuebl 2006/42/EC)

Komnanwus-npounssogutens INTERPUMP GROUP S.p.A., - Bua 3.®epmu, a. 25 -42049 —r. CAHT'UNAPUO O'SHLUA
(npoB. Pepxo-dmunus) — Utanua noa cobCTBEHHYIO UCKMIOUUTENbHYIO 0TBETCTBEHHOCTL SAABNAET, yto cnepytowee nsgenue:
HaumeHoBaHve: Hacoc

Tun: Bo3BpaTHO-nocTynaTenbHbIvi MOPLUHEBOW HACOC AN BOAbI BbICOKOIO AaBreH s
MponseBoacTBeHHas mapka: INTERPUMP GROUP
Mogens: SRS50 — SRS55 — SRS60 — SRS65 — SRS70 — SRS75

TRS50 — TRS55 — TRS60 — TRS65 - TRS70 - TRS75
SRSR50 - SRSR55 — SRSR60 — SRSR65 — SRSR70 — SRSR75
TRSR50 — TRSR55 — TRSR60 — TRSR65 — TRSR70 — TRSR75

CooTtBeTcTByeT TpeboBaHWaM [upekTnBbl MO MalLMHHOMY o6opyaosaHuto 2006/42/CE.
Mpumenumble ctanaaptbl: UNITENISO 12100 - UNI EN 809

BbliLLeo3HaYeHHbIA HacoC COOTBETCTBYET CreAyHoLLMM OCHOBHLIM TpeGoBaHMAM 6e30MacHOCTM 1 OXpaHbl 300POBbS, YKa3aHHbIM B
nyHkTe 1 npunoxenus | k upekTrBe No MawMHHOMY 060py40BaHUIO:
111-112-113-115-116-131-132-133-134-154-161-171-172-174-1741-1742,

a CoOTBETCTBYIOLAsA TeXHUYeckas [oKymeHTaums Oblna coctaBneHa cornacHo npunoxenuto VIl B.

MoMWMO 3TOro, U3rOTOBUTENb FOTOB, MO 0GOCHOBAHHOMY TPeBOBaHWI0, MPeLOCTaBUTL KOMMIO TEXHUYECKO
[OKyMeHTaLMKW, OTHOCSILLENCS K HacoCy; CPOKM M cnocob nepeaayn AOKYMEHTOB MOAMexXaT OTAENbHOMY COTfTacoBaHMIo.

Hacoc 3anpeLlaeTca 3anyckatb B 3KCnnyaTtaunto o TeX nop, noka yctaHoBKa, COCTaBHOW YacCTbio KOTOpOl7I OH ABNAETCA, He 6y,qu
npu3HaHa oTBevarLLEen Tpe6OBaHVIFIM COOTBETCTBYHLLUX OMPEKTUB nivnm HOpM.

TexHuyeckas JokymeHTaums coctasneHa komnanven INTERPUMP GROUP S.p.A. , pacnonoxeHHow no agpecy Bua 3.®epmu,
4. 25 - 42049 — r. CAHT-UNAPNO-['QHUA (npoB. Pemxo-Omunus) — Utanus, B ka4ecTse 1opyanMyeckoro nuua.

OTBETCTBEHHOE NULIO: AnB. Giacomo Leo
Pemxo-Omunvs, Wionb, 2024 . Q
/
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/
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5 SnE R AR
SRSEIZR (@ RPM 520) i AR4F1E

ilj‘

il

®/5

S
5
feln

[/min

Gpm

psi

kW

Hp

SRS 50

1500

1800

2200

276

73

400

5800

211

287

SRS 55

1500

1800

2200

333

88

350

5075

223

303

SRS 60

1500

1800

2200

397

105

300

4350

227

309

SRS 65

1500

1800

2200

466

123

250

3625

222.5

302. 5

SRS 70

1500

1800

2200

540

143

220

3190

227

308. 5

SRS 75

1500

1800

2200

620

164

200

2900

236.8

322

TRSEIZR (@ RPM 520) $i AR4F14E

%/5

s
5
Helo

[/min

Gpm

psi

kW

Hp

1500

1800

2200

398

105

400

5800

304

413.5

TRS 55

1500

1800

2200

482

127

350

5075

322

438

TRS 60

1500

1800

2200

573

151.4

300

4350

328.3

446. 5

TRS 65

1500

1800

2200

673

178

250

3625

321

437

TRS 70

1500

1800

2200

780. 5

206

220

3190

328

446

TRS 75

1500

1800

2200

896

236. 7

200

2900

342

465

5.1 PTOEIZMIRIETNIRE TR

RART

RPM

J (kg mm[])

SRS

1500

231600

1800

182400

2200

140700

TRS

1500

241200

1800

189100

2200

145200
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1 GiRiS

Bu kilavuz, SRS-TRS serisi pompalarin kullanimi ve bakimi
hakkinda talimatlar icermektedir ve pompayi kullanmaya
baslamadan 6nce dikkatlice okunmali ve anlasilmalidir.
Pompanin sorunsuz ¢alismasi ve uzun dmdirlli olmasi, dogru
kullanim ve bakima baglidir.

Interpump Group, bu kilavuzda aciklanan standartlara
uyulmamasindan veya ihmal edilmesinden kaynaklanan
zararlardan 6turd hicbir sorumluluk kabul etmez.

Pompay! teslim aldiktan sonra, saglam ve eksiksiz oldugunu
kontrol edin.

Pompay! monte etmeden ve calistirmadan dnce olasi
anormallikleri rapor edin.

SEMBOLLERIN ACIKLAMASI

Uyari isareti

Her calistirmadan 6nce bu kilavuzun icerigini
dikkatlice okuyunuz.

Tehlike isareti
Elektrik carpmasi tehlikesi.

Tehlike isareti
Koruyucu bir maske giyin.

Tehlike isareti
Koruyucu gozlikler takin.

Tehlike isareti
Her calistirmadan dnce koruyucu eldivenler giyin.

@@ D>

Tehlike isareti
Uygun ayakkabi giyin.

4

Patlamaya karsi koruma sembolii.

Bu, pompalarin ATEX Direktifi uyarinca tanimlanan
alanlarda kullanimi icin 6ngorilen 6zel glivenlik
gerekliliklerini tanimlamaktadir.

Potansiyel acidan patlayici atmosferlerde
calistinlacaklari icin pompalar ATEX
konfigiirasyonunda siparis edildigi zaman, bu
sembol ile isaretlenmis bashklarin altinda verilen
notlara ve “ATEX PATLAMA KORUMASI” baslhikh
ek talimat kilavuzundaki talimatlara HARFIiYEN
uymalisiniz.

&

3 GUVENLIK

3.1 Genel giivenlik uyarilari

Pompalarin ve yiiksek basinch sistemlerin yanlis kullanimi ve
ayrica montaj ve bakim standartlarina uyulmamasi, insanlar
ve/veya esyalara ciddi zarar gelmesine neden olabilir. Yiiksek
basingli sistemleri monte eden veya kullanan kisiler, bu
islemler icin gerekli uzmanhga sahip olmali, monte edilecek/
kullanilacak bilesenlerin 6zelliklerini bilmeli ve tim kullanim
kosullarinda maksimum guvenligi saglamak icin gerekli

tim onlemleri almalidir. Hem Mont6r hem de operat6riin
glvenligi icin, makul olarak uygulanabilir hi¢bir tedbir g6z ardi
edilmemelidir.
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3.2 Yiiksek basinch sistemde temel giivenlik

1. Basing hattina daima bir emniyet vanasi takilmahdir.

2. Yuksek basingli sistemin, 6zellikle de esas olarak dis
mekanda kullanilan sistemlerin bilesenleri, yagmur, don ve
1stya karsi uygun sekilde korunmalidir.

3. Elektrikli kontrol sistemi, su sicramalarina karsi uygun
sekilde korunmaya alinmali ve yurdrltikteki ilgili kanunlara
uygun olmalidir.

4. Yiksek basing borularinin boyutlari, sistemin maksimum
calisma basincina gore uygun olarak ayarlanmali, daima
ve sadece boru Ureticisinin belirledigi calisma basinci
arahiginda kullanilmalidir. Ayni kurallara, yliksek basingtan
etkilenen diger tim yardimci sistemler icin de riayet
edilmelidir.

5. Yuksek basing borularinin uglari, patlama veya baglanti
kirlmalari durumunda tehlikeli savrulmalari énlemek
amaciyla saglam/sert bir yapi icerisinde kaplanmali ve
emniyete alinmalidir.

6. Pompa transmisyon sistemlerini (kuplajlar, makaralar ve
kayislar ve yardimci gli¢ aktarma donanimlari) korumaya
almak igin uygun muhafazalar/karter monte edilmelidir.

3.3 Calisma esnasinda giivenlik

A

Yiksek basing sisteminin icinde bulundugu oda veya alan,
anlasilir bir sekilde isaretlenmeli ve yetkisiz personelin
erisimine kapatiimalidir ve mimkdiinse erisimi kisitlamak

icin tecrit edilmeli veya citle cevrilmelidir. Bu alana girmeye

yetkili personel, dncelikle bu alanda nasil calisilacagi

konusunda egitilmeli ve yiiksek basin¢h sistem sorunlarindan
veya arizalarindan kaynaklanan riskler konusunda
bilgilendirilmelidir.

Sistemi calistirmadan 6nce, Operatoriin asagidaki hususlari

kontrol etmesi gerekir:

1. Yiksek basingli sisteme uygun sekilde gii¢ verildigini (bkz.
baslk 9.4).

2. Pompa emme filtrelerinin mikemmel sekilde temiz
oldugunu; tiim cihazlarda tikanma seviyesini gosteren bir
aygitin sisteme dahil edilmesi uygun olur.

3. Elektrik parcalarinin uygun sekilde korumaya alindigini ve
iyi durumda olduklarini.

4. Yuksek basing borularinda aginma emareleri olmadigini ve
baglantilarin mikemmel durumda oldugunu.

5. Uygulama, kullanim ve cevresel kosullarla ilgili olarak,
¢alisma esnasinda pompanin dis ylizeyleri yiiksek
sicakliklara ulasabilir. Dolayisiyla, sicak parcalara temasin
onlenmesi icin gerekli dnlemlerin alinmasini éneririz.

Calisma dncesinde veya esnasinda ortaya ¢ikabilecek

herhangi bir ariza veya sorun, uygun sekilde rapor edilmeli

ve kalifiye personelce kontrol edilmelidir. Bu tlr durumlarda,
basing derhal tahliye edilmeli ve yiiksek basincli sistem
durdurulmalidir.
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Mizrak kullaniminda davranis kurallari

Operator kendisinin ve ayrica kendisinin yaptigi
islemlerden, degerlendirmelerden veya islerden dogrudan
etkilenebilecek olan diger kisilerin gtivenligini her zaman
birinci sirada tutmalidir; operatoriin davranigi sagduyulu
olmali ve sorumluluk bilinciyle hareket etmelidir.

Operator daima, yapacagi uygulamaya uygun bir kask,
koruyucu vizor, su gecirmez kiyafet ve 1slak zeminlerde iyi
bir kavrama/tutus saglayabilen botlar giymelidir.

Not: uygun kiyafet su sicramalarina karsi koruyacaktir, fakat su
jetlerinin veya ¢ok yakindan su fiskirmalarinin verecegi dogrudan
etkilere karsi koruyucu olmayacaktir. Dolayistyla bazi durumlar

icin

3.

3.5

4.

ek korumalar gerekli olabilir.

Personeli en az iki kisiden olusan ve gerektiginde ve uzun
ve zorlu isler esnasinda isleri devralmada karsilikli ve

acil yardim edebilme yetenegine sahip takimlar halinde
organize etmek iyi bir uygulamadir.

Jetlerin erisim bolgesinde yer alan calisma alani mutlaka
tlim erisimlere kapatilmali ve bir jetin neden oldugu
basingla sikismasi halinde zarar gérebilecek ve/veya
tehlikeli durumlara yol acabilecek nesnelerden/esyalardan
arindirilmis olmalidir.

Su jeti, 6n hazirlik testleri veya kontrolleri de dahil

olmak tizere, daima ve sadece ¢alisma alanina dogru
yonlendirilmelidir.

Operator, su jeti ile ¢cikan pisliklerin rotasina/yéniine
daima dikkat etmelidir. Gerektiginde, kazara tehlikeye
maruz kalabilecek her seyi korumaya almak icin Operator
tarafindan uygun korumalar/muhafazalar tedarik
edilmelidir.

Calisma esnasinda hig bir sebeple Operatoriin dikkati
dagitilmamalidir. Calisma alanina erismesi/girmesi
gereken isciler, Operatériin kendi inisiyatifiyle calismayi
durdurmasini beklemelidir, daha sonra isciler derhal
ortamda bulunduklarini belli etmelidirler.

Tehlikeye yol acabilecek yanlis anlamalar 6nlemek
amaciyla, tim takim Gyelerinin birbirlerinin yapacagi
islerin tam olarak farkinda olmalari glivenlik acisindan
onemlidir.

Yiiksek basing sistemi, tim takim Gyeleri yerlerini almadan
once ve Operatér mizragini ¢alisma alanina dogru
yonlendirmeden dnce baslatiimamali ve basing altinda
calistinlmamahdir.

Sistem bakimi esnasinda giivenlik
Yiiksek basinch sistemin bakiminin, kanunlar uyarinca
tim gruptan sorumlu olan dreticinin belirledigi zaman
araliklariyla yapilmasi gerekmektedir.
Bakim islemi, daima egitimli ve yetkili personel tarafindan
yapilmalidir.
Pompanin ve muhtelif bilesenlerin montaj ve sokme
islemleri sadece yetkili personel tarafindan ve bilesenlerin,
ozellikle de baglantilarin, zarar/hasar gérmemesi icin
uygun ekipmanlar kullanilarak yapilmalidir.
Toplam guivenilirlik ve glivenlik icin, daima ve sadece
orijinal yedek parca kullaniniz.
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4 POMPA TANIMI

Her bir pompa asagidaki bilgileri iceren bir tanim etiketine
sahiptir:

Pompa modeli ve versiyonu

Seri numarasi

Maks. devir sayisi

Cekilen gti¢ Hp - kW

Basing bar - PS.I.

Debi I/dak. - Gpm

I —)
Y e—)

RPM.
KWicy
bar/P.S.l.

Sek. 1

Model, versiyon ve seri numarasi, yedek parca
siparis edilirken daima belirtilmelidir.

A
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HIGH FLOW POMPALARI TEKNiK OZELLIKLERI
SRS POMPALARI (@ 520 RPM) TEKNIK OZELLIiKLERI

Model

Devir/1’

Debi

Basing

Gii¢

I/dak

Gpm

bar

Psi

kw

Hp

1500

SRS 50

1800

2200

276

73

400

5800

211

287

1500

SRS 55

1800

2200

333

88

350

5075

223

303

1500

SRS 60

1800

2200

397

105

300

4350

227

309

1500

SRS 65

1800

2200

466

123

250

3625

222,5

302,5

1500

SRS 70

1800

2200

540

143

220

3190

227

308,5

1500

SRS 75

1800

2200

620

164

200

2900

236,8

322

TRS POMPALARI (

@ 520 RPM) TEKNiK OZELLIKLERI

Model

Devir/1’

Debi

Basing

Gii¢

I/dak

Gpm

bar

Psi

kw

Hp

1500

TRS 50

1800

2200

398

105

400

5800

304

413,5

1500

TRS 55

1800

2200

482

127

350

5075

322

438

1500

TRS 60

1800

2200

573

151,4

300

4350

3283

446,5

TRS 65

1500

1800

2200

673

178

250

3625

321

437

TRS 70

1500

1800

2200

780,5

206

220

3190

328

446

TRS 75

1500

1800

2200

896

236,7

200

2900

342

465

5.1

PTO'da (Gii¢ Aktarma Donanimlari) indirgenmis Pompa Atalet Momentleri

POMPA SERISi

RPM

J (kg mm?)

SRS

1500

231600

1800

182400

2200

140700

TRS

1500

241200

1800

189100

2200

145200

223




6 BOYUTLAR VE AGIRLIKLAR

6.1 SRS High Flow pompalarinin boyutlari ve

agirhklar
SRS Serisi yatay ve dikey pompalarin boyutlari ve agirliklari icin bkz. Sek. 2.
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6.2 TRS High Flow pompalarinin boyutlari ve

agirhklan

TRS Serisi yatay ve dikey pompalarin boyutlari ve agirliklari icin bkz. Sek. 3.
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7 KULLANMA TALIMATLARI

SRS-TRS Serisi pompalar, patlayici 6zelligi olmayan
atmosfere sahip ortamlarda, filtrelenmis (bkz. Mad.
9.6) su ile calisacak sekilde tasarlanmistir.

Pompalari patlayici atmosferi olan ortamlarda [bolge
@ 1G) - 21 (D) kullanmak icin, pompalarin ATEX

konfigiirasyonu ile siparis edilmeleri gerekir.

Diger sivilar sadece, Teknik Departmaninin veya

Miisteri Hizmetleri Departmaninin onayi ile

kullanilabilir.

7.1 Su sicakhgi

izin verilen maksimum su sicakhigi 40 °C olmasina
ragmen, pompa su ile 60 °C'ye kadar kullanilabilir,
fakat sadece kisa siireler icin. Boyle bir durumda,

Teknik Departmanimiza veya Miisteri Hizmetleri
Departmanimiza danismanizi 6neririz.

7.2 Maksimum debi ve basing

Katalogda belirtilen performans degerleri, pompanin elde
edebildigi maksimum degerlerdir. Kullanilan glicten bagimsiz
olarak, tanim etiketinde/plakasinda belirtilen maksimum
basing ve devir sayisi/hizi, Teknik Departmanimiz veya
Miisteri Hizmetleri Departmanimizin 6nceden resmi izni
alinmadan asla asilamaz.

7.3 Minimum donme hizi

Bu tip pompalar icin izin verilen minimum dénme hizi krank
mili igin 250 dev/dak’dir; performans tablosunda (bkz.
boliim 5) verilen degerden baska herhangi bir hiza Teknik
Departmanimiz veya Miisteri Hizmetleri Departmanimiz
tarafindan acik ve resmi olarak izin verilmis olmasi gerekir.

7.4 Ses emisyonu

Ses basinci tespit testi, Avrupa Parlamentosu ve Konseyinin
2000/14 Sayili Direktifi (Makine Direktifi) uyarinca ve sinif 1
enstriimanlarla EN-ISO 3744 uyarinca gerceklestirilmistir.

Ses basincinin nihai bir tespiti, komple makine/sistem
Uzerinde gerceklestirilmelidir.

Eger operator 1 metreden daha yakin bir mesafede
bulunuyorsa, yurirlikteki kanunlara uyarinca uygun bir isitme
korumasi kullanilmahdir.

7.5 Titresimler

Bu degerin tespiti sadece pompa tesiste kurulu haldeyken ve
musteri tarafindan beyan edilen performanstaylen yapilabilir.
Degerler, yirirliukteki kanunlara uygun olmalidir.

7.6 Onerilen yaglama yagi markalar ve tipleri

7.6.1 Yag tipi

Pompa, -10 °C ile +40 °C arasindaki ortam sicakliklarinda

pompanin dogru calismasini saglayan TOTAL-ERG MISOLA

MAP SH-150 yaglama yagi ile sevk edilmektedir.

Alternatif sicaklik degerleri icin, uygun viskoziteye sahip tek

viskoziteli yaglama yagi kullaniniz.

Dusuk sicaklik kosullarinda pompa uygulamalari icin, uygun

isiticilar kullaniniz.

Basincl yaglama, hareketli parcalarin gerektirdigi tim

noktalara dogru miktarda yag saglayan yaglama pompasiile

saglanir.

Tek viskoziteli yag kullanma ihtiyacinin ki nedeni vardir:

- Kullanicilarin ortam sicakligi veya mevsim degisikliklerine
uyum saglamak icin yag viskozitesini degistirmek zorunda
kalmamalarina yardimci olmak.

- Yag degisimler arasindaki stireyi bariz derecede artirmak
ve boylece bakim gereksinimini azaltmak; bkz. “Onleyici
bakim”tablosu - bolim 11.

7.6.2  Onerilen yag markalan
ENI BLASIA SX-150

TOTAL-ERG MISOLA MAP SH-150.
MOBIL SHC 629.

7.6.3 Gereken yag o6zellikleri

Eger 6nerilen yag markalarini bulmak zor veya imkansiz ise,
asagidaki teknik 6zelliklere uygun olmalari kosulu ile alternatif
yaglar kullanilabilir:

- -10°C'de Viskozite <4000 cSt.

- 40°C'de Viskozite <200 cSt.

- 100°C'de 'de Viskozite =18 cSt.

- Viskozite endeksi: >135 cSt.

- akma noktasi: >-25°C

- Katki derecesi GL1 - GL2.

Gerekirse, Miisteri Hizmetleri Departmanina danisiniz.

Yag o6l¢me cubugunu kullanarak yag seviyesini kontrol edin @,
Sek. 4.

Gerekirse, yag kapagindan yag ekleyin @ Sek. 4.

Yag seviyesinin dogru sekilde kontrol edilmesi pompa
calismiyorken ve oda sicakliginda miimkuindr, yag degisimi
yaparken pompa calisma sicakliginda olmali ve tipa
cikartilmalidir - poz. @, Sek. 4. (Dikey versiyon icin poz. 2/a'daki
tipayi kullanin)

Yag kontrolii ve degisimi islemi icin bkz. bolim 11.

Gerekli yag miktari: SRS-TRS yatay versiyonu icin 60 litre;
SRS-TRS dikey versiyonu igin 49.

=

7
W

Her haliikarda, yagin en az yilda bir kez
degistirilmesi gereklidir, clinkii oksidasyon sonucu
derecesi azalir.

Kullanilmis yag uygun bir kaba bosaltiimali ve
yetkili bir geri doniisiim tesisine gonderilmelidir.
Kullanilmis yag hi¢ bir zaman cevreye atmayiniz.

> >
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8 PORTLAR VE BAGLANTILAR

SRS-TRS serisi pompalar sunlarla donatilmistir (bkz. Sek. 5 ve
Sek. 6):

2 Adet giris portu “IN”: SAE G3" - 3000 PSI.

Hat baglantisinin iki porttan herhangi birine yapilmasinin
pompanin dogru calismasi ile bir alakasi yoktur; kullaniimayan
portlar hermetik olarak kapatilmalidir.

2 Adet cikis portu “OUT".

1 Adet “TAHLIYE” portu: basing contalarinin asinmasi sebebiyle
olabilecek herhangi bir su sizintisini gézlemek icin karterin
altindaki G1" deligi ile. E§er sizinti/kagak emareleri tespit
ederseniz, tamir kilavuzuna bakiniz.

Delik daima agik kalmalidir ve gerekirse bir tespit
sistemine de baglanabilir.

TAHLIYE ™

Sek.6
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9 POMPANIN MONTAJI

9.1 Montaj

Ayaklar tGzerindeki sabitleme deliklerinin ¢capi 25 mm‘dir.
Taban, miikemmel derecede diiz olmali ve ¢alisma esnasinda
iletilen tork nedeniyle pompa kuplaji ekseni/transmisyonu
Uzerinde biikiilme veya yanlis hizalama olmamasi icin
yeterince saglam olmalidir.

Asagidaki sekilde gosterildigi gibi, Gnitenin montajini
kolaylastirmak bakimindan delikli kaldirma civatalarini

takabilmek icin pompa lizerinde 4 adet M24 deligi mevcuttur.

kaldirmaya uygundur ve asla ek yukleri kaldirmak

2 Delikli civatalarin boyutu sadece pompayi
icin kullanilmamahdir.

Karter lizerindeki yag dolum tipasini ¢cikartin ve

yerine yag seviyesi 6l¢iim cubugunu sokun.

Yag seviye 6lcim cubugu her zaman, tinite monte

edildigi zaman bile, erisilebilir olmalidir.

Pompa safti (PTO), tahrik iinitesine rijit/oynamaz

baglantili olmamalidir.

Transmisyon tipleri:

- Esnekkuplaj.

- Evrensel baglant (Uretici tarafindan 6nerilen
maksimum c¢alisma agilarina uyunuz).

- Kayis (Makaranin sag tarafa, yag pompasinin
karsisina monte edilmesi 6nerilir).

Kayisla transmisyon/tahrik icin, bkz. 16.1 “Krank mili
& tizerinde dogrudan PTO versiyonu”.

> B

9.1.1 Kayish transmisyon

SRS-TRS serisi pompalar, tercihen pompanin sag tarafina

(yag pompasinin karsisina) monte edilen bir kayis sistemi ile

kontrol/kumanda edilebilir.

Dogru boyutlandirma icin, asagidaki gibi hareket etmeniz

onerilir:

1. Transmisyonu, kayislarin ve kasnaklarin/makaralarin
Ureticisinin talimatlari dogrultusunda tanimlayin.

2. Onceki hesaplamalardan hareketle, PTO lizerinde “X”
(mm.) mesafesinin ve “Fr” (N) radyal yik degerinin elde
edilmesi mimkuindur (bkz. ¢izim). (Her haliikarda, “X"
degeri 50 mm. ile 300 mm. arasinda olmalidir.)

SAG TARAF

[ ﬂ\
& %
.
K‘Fy
,,
&

—

ﬁ

' Fr(N)

X (mm) |

3. “X" mesafesini girmek suretiyle asagidaki ¢cizimden “Fr
amm” izin verilen radyal yik degerini elde edin (bkz.
ornek).
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11500 \\
11000 N
10500 N
10000
9500

izin Verilen Fr (N)

0 25 50 75 100 125 150 175 200 225 250 275 300 325

MESAFE“X” (mm)

ORNEK: pozisyon Fr X=150 mm. izin verilen maksimum Fr yiikii
17800 N olarak elde edilir
4. Fr < Framm oldugunu kontrol edin.
Bu durumda, transmisyon pompa icin uygulanabilirdir.
Ancak, dogru bir kayisl transmisyon diizeni
& boyutlandirmasi icin, Teknik Departmanimiza veya
Miisteri Hizmetleri Departmanimiza danisin.



9.2 Donme yonii
D6nme yon(, sag veya sol tarafta saat yoniinde veya saatin
tersi yonde olabilir (bkz. Sek. 7).

Sek.7

Pompaya baglanti her iki taraftan yapilabilir; SOL TARAFTAN
yaparken, yaglama pompasinin ¢ikintisina dikkat ediniz.

AN

Uc kapagi, kullanilmayan PTO'nun lizerine takilmahdir.

9.3 Hidrolik baglantilan

Sistemi pompanin neden oldugu titresimlerden izole etmek
icin, pompaya baglanan borunun ilk béliminiin (hem giris
hem cikis bélimiinde) esnek hortum olmasi onerilir. Giris
hortumu, pompanin hareketinden kaynaklanan negatif
basincin neden olacagi deformasyonu énlemek amaciyla
yeterince rijit/sert olmalidir.

9.4 Pompa beslemesi

SRS-TRS serisi pompalar, bir takviye pompasi ile saglanan bir
basin¢ beslemesi kullanilarak monte edilmelidir.

Takviye pompasinin debisi, pistonlu pompanin nominal
debisinin en az iki kati olmali ve giris portunda maksimum 2,5
bar’lik bir basinca sahip olmalidir.

Makaranin, pompanin sag tarafina monte
edilmesi 6nerilir.

9.6 Filtreleme

Bu besleme kosullarina, tim isletim hizlarinda riayet

edilmelidir.

Takviye pompasi daima pistonlu pompadan 6nce

& cahistirilmalidir.

Pompayi koruyan filtrelerin besleme hatti cikis
tarafina bir basing sivici monte edilmesi onerilir.

9.5 Giris hatti

Pompanin diizglin calismasi icin, giris hatti asagidaki

ozelliklere sahip olmalidir:

1. Minimum i¢ capi baslik 9.8'daki tabloda gosterildigi gibi
olmalidir ve her haliikarda pompa manifoldunun ¢apina
esit veya daha biylk olmahdir

Giris hatti boyunca bolgesel/yerel kisitlamalardan

& kacinilmahdir, ¢tinkd bu kisitlamalar kavitasyonla

sonuclanan basing diismelerine neden olabilir.

90° Derecelik dirseklerden, diger boru hatlarina

baglantilardan, kisitlamalardan, ters egimlerden, ters
cevrilmis U-egimlerden ve T baglantilardan kacininiz.

2. Dizen, kavitasyon sorunlari dnlenecek sekilde yapiimalidir.

3. Zaman icerisinde mikemmel bir hermetik sizdirmazhk
elde etmek icin, tamamen hava gecgirmez sekilde olmalidir.

4. Durdugunda, kismi bosalma da dahil olmak tizere
pompanin bosalmasini 6nlemelidir.

5. Pompanin performansini tehlikeye atabileceginden, 3 veya
4 yollu hidrolik baglantilar, adaptérler, doner mafsallar, vs.
kullanmayin.

6. Deterjan girisi icin venturi borular veya enjektorler
takmayin.

7. Taban vanalari veya baska tipte tek yonla vanalar
kullanmaktan kagininiz.

8. Baypas vanasi tahliyesini giris hattina devridaim
yaptirmayin.

9. Baypas ve tank besleme hattindan gelen su akiginin
pompa besleme borusu portu yakininda burgag veya
tlirbilans olusturmasini 6nlemek icin tank icerisine uygun
deflektorler temin edin.

10. Giris hattinl pompaya baglamadan 6nce, hattin icinin iyice

temiz oldugundan emin olun.

Pistonlu pompa giris portunun yakinindaki takviye
basincini kontrol etmek icin, filtrelerin cikisina bir basing
oOlcer takin.

11.

Pompa giris hatti Gzerine iki filtre, Sek. 8 ve Sek. 8/a sekillerinde gosterildigi gibi konumlandirilarak monte edilmelidir.

Manuel kontrollii ayar vanasi ile.
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1 Filtren.1 6 Pistonlu pompa
Giris 2 Takviye Pompasi 7 Basing dlcer
3 Filtren.2 8 Emniyet vanasi
4 Basing olcer 9 Akiimiilator
5 Basingsivici 10 Ayar vanasi
__ Besleme tanki
‘ 1 2 3 4 5 9 10
- BT A i
Baypas T
Sek. 8




Pnomatik kontrollii ayar vanasi ile

1 Filtren.1 6 Pistonlu pompa
2 Takviye Pompasi 7 Basing olger
3 Filtren.2 8 Emniyet vanasi
4 Basing olcer 9 Akiimiilator
5 Basingsivici 10 Pnomatik ayar vanasi
Baypas
|| __Besleme tanki
1 2 3 4 5 7 8 9

om0

loe

Pompaya mimkiin oldugunca yakin monte edilmesi gereken

filtre, kolay denetlenebilir olmali ve asagidaki 6zelliklere sahip

olmalidir:

1. Minimum debi, pompanin nominal debisinin en az 3 kati
olmaldir.

2. Girig/cikis portu caplari, pompanin giris portunun
capindan kiglk olmamalidir.

3. Filtreleme derecesi 200 ile 360 pm arasinda olmalidir.
Pompanin sorunsuz ¢alisabilmesi icin, pompanin

& giincel kullanimina, pompalanan su miktarina
ve etkin tikanma kosullarina gore diizenli filtre
temizligi planlayiniz.

9.7 Cikis hatti

Cikis hattinin dogru tasarimi icin, asagidaki montaj

talimatlarina riayet ediniz:

1. Boru g ¢capl, dogru akiskan hizi elde etmeye yeterli
olmaldir, bkz. 9.8 basligindaki tablolar.

2. Pompa cikisina baglh olan hattin ilk kesiti/kismi, pompanin
neden oldudu titresimin sistemin geriye kalan kismina
iletilmesini 6nlemek icin esnek bir hortumdan olmalidir.

3. Tum calisma kosullarinda en yiiksek guivenligi saglamak
icin, yuksek basing borulari ve baglantilari kullanin.

4. Gikis hattina daima bir emniyet vanasi takilmalidir.

5. Piston pompalarinin tipik 6zelligi olan titresim ytklerine
dayanabilecek basing dlcerler kullanin.

6. Tasarim asamasinda, pompada 6lcllen basinca kiyasla
kullanilan basingta bir basing dismesine neden olan hat
basinci diismelerini g6z 6nlinde bulundurun.

7. Cikis hattinda pompanin Urettigi darbelerin/titresimlerin

zarar verici olabildigi veya her hallikarda istenmedigi
uygulamalar icin, yeterli boyuta sahip bir titresim
sonlmleyici monte edin.
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Sek. 8/a

9.8 iletim borulari i¢ capi
Asagidaki tabloda, giris ve ¢ikis borulari icin ic cap degerleri
verilmistir.

SRS POMPASI
MODEL GIRiS GIKIS
SRS 50
SRS 55 SAE 1"1/2 - 6000 PSI
EEE :g SAE 3" - 3000 PSI
SAE 2"- 6000 PSI
SRS 70
SRS 75 SAE 2"1/2 - 6000 PSI
TRS POMPASI
MODEL GIRIS CIKIS
TRS 50 SAE 1"1/2 - 6000 PS|
I: ZZ SAE 2"- 6000 PSI
AE3"- PSI
TRS 65 SAE 3"-3000 PS
TRS 70 SAE 2"1/2 - 6000 PS|
TRS 75

Giris ve cikis flanglarinin diizenlenmesi igin, Teknik
Departman veya Musteri Hizmetleri ile iletisime
gecin.

AN




9.9

A

4 KUTUPLU ESANJOR 230/400V 50Hz - 265/460V 60Hz kod.65223800

Yag hava esanjoriiniin montaiji

Dogru bir montaj icin, asagidaki talimatlara uyulmasi ve ilk baslatma asamalarinin dogru sekilde gerceklestirilmesi

gereklidir.

Yag-hava esanjortinin boyutlari icin bkz. Sek. 9/ Sek. 9/a

511

L_q
\ OUTLET] | i
@ ' = +H
II } 25
HH
n°3 G1" ! 7 ©
@ || INLET
g
50 @ n°4 @9 15
ik W\
C ] g\
L 510 JI '
! 550 ' Termostat
Sek.9
Agirlik: 36 Kg
24V ESANJOR kod.65224300
218
125
OUTLET
= -
"3 G1" z LT b
INLET
50
. 0 \
240 = 156 _L \Termostat
320
615
Sek.9/a

Adirlik: 25 Kg
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9.9.1 Yag hava esanjoriiniin konumlandiriimasi
Yag-hava esanjori herhangi bir konuma monte edilebilir,
ancak, duvara dayanarak monte edilecekse/yerlestirilecekse,
iyi bir hava akisinin ve en uygun sogutma kapasitesinin
saglanmasi agisindan Sek. 10'de gosterilen minimum
mesafelere uyulmasi onerilir.

M 300 300 M

oL

F.

|

ERE]

Sek. 10

braketlerinin pompa sabitleme ayaklari ile ayni
seviyede sabitlenmesi tercih edilmelidir.

Her haliikarda, esanjordeki yag giris portunun,
destek yiizeyine gére maksimum 270 mm
yiikseklikte olmasi gereklidir (bkz. Sek. 11)

2 Yatay versiyon pompalarda, esanjor sabitleme

clgh

- f—

270 maks

Sek. 11

Dikey versiyon pompalarda, esanjor sabitleme braketlerinin pompa sabitleme ayaklari ile ayni seviyede sabitlenmesi
gereklidir (bkz. Sek. 12).
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9.9.2 Hava-yag esanjoriiniin pompaya baglanmasi
Esanjor, asagidaki prosediire uygun sekilde ve
& urlinle birlikte verilen borular kullanilarak pompaya
baglanmalidir:
1. iki pompa-esanjor baglanti borusunun ucundaki G1”tapalarini/kapaklarini ¢ikartiniz.

2. Birinci boruyu, 90°dirsegi kullanarak esanjoriin girisinde, alt tarafta bulunan rakora takiniz (bkz. Sek. 15). Sikma torku 80 Nm.

Sek. 13

3. ikinci boruyu ise, 90° dirsegi kullanarak esanjériin cikisinda, Gist tarafta karsi kissmda bulunan rakora takiniz (bkz. Sek. 16).
Sikma torku 80 Nm.

Sek. 14
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Dikey pompa versiyonlarinda da ayni baglantiyi yapiniz (bkz. Sek. 15).

Sek. 16

Motorun ve termostatin elektrik baglantisi, Sek. 17'da verilen semaya gore yapilmahdir.
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Sek. 15




230/400V c/a
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TRANSFORMATOR 230/400V / 24V

YAG-HAVA ESANJORU

Sek. 17

24V yag-hava esanjori versiyonu icin, motorun ve termostatin elektrik baglantisi, Sek. 17/a'da verilen semaya gore yapilmalidir.

24V clc
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YAG-HAVA ESANJORU
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9.10

Yaglama pompasi donanimi

BILESENLER:

1)
2)
3)

4)

5)

Yag filtresi kartusu - elle sikilir; bakim bilgileri icin bakiniz
bolim 11.

Yaglama yagi basing kontrolleri icin 0+16 barlik basing
Olcerler.

Basing sivici: NORMALDE ACIK; gerilim 12 V.

Sabit Uiniteler icin, koruma sisteminin altindan takilmalidir.
Yag termostati: NORMALDE KAPALI; gerilim 12 V.

Sek.17/b
Glvenlik aygitlar kablo baglanti semasi.
SAFETY WIRING DIAGRAM (OIL PRESSURE AND TEMPERATURE)

SERIES PUMPS 65 SR-TR STANDARD TYPE
(FOR ATEX TYPE, SEE NOTE)

oL
TEMPERATURE
~NC -
N°2 FASTON FEMALE 2.8 mm
Common
LJA NC
l * . no .T
= 43; (STOP PUMP)
RELAY SPDT
oL
PRESSURE - NO J
FASTON FEMALE 6.4 mm [ N

¢ b TIMER 20 Sec. [
* FOR START ONLY COMPONENT
NOT SUPLIED
‘” ‘ ” CABLE: AWG18

Terminal 6.5x0.8

<7
N
£
o -

BASING SiViCi BAGLANTISI
MUDAHALE BASINCI: 0,3 +0,15 BAR
N.2 terminal 2.8x0.8

<
N
£
Oy

SICAKLIK GOSTERGE ISIGI BAGLANTILARI

MUDAHALE SICAKLIGI: 105 °C+5 °C
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10.1
Baslatmadan 6nce, asagidakilerden emin olunuz:

& Giris hattinin bagl ve basing¢h oldugundan (bkz.

BASLATMA VE CALISTIRMA

On kontroller (devreye sokma)

boliim 9): pompa asla kuru ¢calismamalidir.

Pompayi esanjore baglayan borular dogru bir

& sekilde takilmis (bkz. b6liim 9.9.2)

Giris hattinin zaman icerisinde hermetik bir sizdirmazligi
muhafaza ettiginden.

Besleme kaynadi ile pompa arasindaki kapama vanalarinin
tamamen acik oldugundan. Cikis hattinin, pompa
manifoldunun icerisinde bulunan havayi hizli bir sekilde
atilmasi ve dolayisiyla hizli baglatmanin saglanabilmesi icin
rahatca tahliye yapabildiginden.

. Tum giris ve ¢ikis eklemleri ve baglantilarinin dogru sekilde

sikilandigindan.

Pompa/transmisyon safti Gizerindeki kuplaj toleranslarinin
(yanm-eklem hizasizhg, kardan egim acisi, vs.),
transmisyon Ureticisinin sart kostugu limitler dahilinde
oldugundan.

Pompa karterindeki yagin, karterdeki yag 6l¢im
seviyesindeki isaretlerle belirtilen 6nerilen seviyede
oldugundan (poz. 1 Sek. 18 ve Sek. 18/a).

Sek. 18

Sek. 18/a

Pompanin uzun siire depoda kalmasi veya

& uzun siire kullanilmamasi durumunda, ii¢ vana

dogru calismasini saglayin.

(Bkz. poz.@ Sek. 19). Pompayi calistirmadan 6nce
vanalari kapattiginizdan emin olun. “Calisma” ve
“dinlenme” pozisyonlari icin, bkz. Sek. 19/a.



W
I,

/
iy

Sek. 19
VANA KAPALI EMNIYET AYGITI VANA ACIK
- CALISMA ACILMASI - DINLENME
POZISYONU - POZISYONU -

Sek.19/a

10.2 Baslatma
1. Pompanin dogru bir sekilde beslendigini kontrol edin.
2. Pompayi hicbir ylk altinda olmadan baglatin.

3 Yag pompasinin dogru bir sekilde baslatildigini kontrol
edin:

Pompanin calistirlmasindan yaglama yaginin hazir
hale getirilmesine ve yag pompasi gévdesine/karterine
monte edilmis basing dlcerde (poz.a Sek. 20) basincinin
Olctlmesine kadar ge¢en maksimum siire, PT.O/da
minimum 1200 RPM hizinda 10 saniyedir.

Sek. 20

Birinci baslatma esnasinda, basing 6lcerde
(poz. a) hicbir basing tespit edilmezse, “TAMIR
KILAVUZU"” Baslik 2.1.2.2 - Yaglama pompasinin
montaji (madde 1 ve 2) béliimiinde belirtilen
islemleri yapiniz.
Kartusu cikis vanasi ile birlikte yag pompasinin
govdesinden gikartiniz ve siringa veya benzeri baska
bir alet (Sek. 21) kullanarak kanala yag doldurunuz.
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Sek. 21

Daha sonra 1 - 2 - 3 adimlarini tekrarlayiniz

Pompa karteri yaglama devresinde basing mevcudiyetini
kontrol ediniz.

Pompanin calistiriimasindan yag pompasi gévdesine/
karterine monte edilmis basing dlcerde (poz.b Sek. 22)
basincinin dlctilmesine kadar gegen maksimum siire,
minimum 250RPM hizinda 40 saniyedir.




herhangi bir basing tespit edilemezse, esanjoriin
cikis kanali rakorunun tizerindeki (poz.1

Sek. 23) tahliye vidasini acarak havayi devreden
bosaltma/tahliye islemi yapiniz

2 Bu siirenin ardindan, eger basin¢ gostergesinde

Sek. 23

Yag gelmeye bagsladiginda tahliye vidasini kapatiniz ve 11 (")NLEyici BAKIM
daha sonra pompa katerindeki basing gostergesinden Pompanin giivenilirligi ve etkinligi icin, asagidaki tabloda

(poz.b Sek. 22) tazyikli yagin e'EkinIigini kontrol.ediniz. verilen bakim araliklarina riayet edin.
5. Pompaya basing yliklemeden énce en az 3 dakika = —
ONLEYICI BAKIM

calismasina izin verin.

6. Calisma esnasinda, fan aktive edildigi zaman dénme Her 1000 Her 1500 saatte Her 3000 saatte
ydnunin ve hava akis yonuniin Sek. 24'deki semada saatte
gosterildigi gibi oldugunu kontrol ediniz. Yag seviyesinin
kontrolu
Kontrol/Degisim*: Yag ve yad filtresi
Vanalar degisimi
Fan dénme yonii Vana yataklari Kortiklerin (dikey
Hava akis yonii Vana yaylari versiyon) degisimi
. Vana kilavuzlan
. \ Degisim*:
f‘ Y.B. contalari
D.B. contalari

Degistirmek icin, tamir kilavuzunda verilen talimatlar
uygulayin.

111 Koriikler (SRS-TRS dikey versiyon)

ilk 1000 saat calismadan sonra, kériiklerin sabitleme

kelepcelerinin dogru sekilde sikildigindan emin olun.

Sek.24  Koriikleri her 3000 saat calismadan sonra degistirin.

7. Her bir pompa durdurmasindan once, ayar vanasi ile veya o Kici iral d . i |
herhangi bir basing bosaltma aygiti kullanarak basinci Degistirmek icin, tamir kilavuzunda verilen talimatlani

sifirlayin. uygulayin.

8. lIlk baslatmadan sonra ve pompa durdugunda, pompada
bulunan yagin seviyesini seviye 6l¢cim ¢ubugdu ile kontrol
ediniz ve min - max isaretleri arasinda oldugundan emin
olunuz.

Eger seviye dogru degilse, TOTAL-ERG MISOLA MAP SH-150
yagdi veya “KULLANMA VE BAKIM KILAVUZUNUN"7.6.2 /
7.6.3 bolimlerinde dnerilen diger marka yaglar kullanarak
ekleme yapiniz.
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12 POMPANIN MUHAFAZASI/
DEPOLANMASI
12.1 Pompanin, diizene bagli olarak harici bir
diyaframli pompa kullanilmak suretiyle
paslanma onleyici emiilsiyonla veya antifriz
¢ozeltisi ile doldurulmasi yontemi icin bkz.
bashk 9.6
a) Eger aciksa, filtre tahliye hattini kapatin.
b) Baglanti borusunun temiz oldugundan emin olun, gresle
kaplayin ve yiuiksek basingli tahliyeye baglayin.
¢) Giris borusunu diyaframli pompaya baglayin; pompa giris
baglantisini acin ve bu nokta ile diyaframli pompa arasina
boruyu takin.
d) Hazneye ¢ozeltiyi/emilsiyonu doldurun.
e) Giris borusunun bostaki uglarini ve yiiksek basinch tahliye
borusunu haznenin icine koyun.
f) Diyaframli pompayi cahistirin.
g) Yuksek basingli tahliye borusundan ¢ikana kadar
emilsiyonu pompalayin.
h) En az bir dakika daha pompalamaya devam edin; gerekirse

emlilsiyon, érnegin Shell Donax eklenerek gliclendirilebilir.
i) Pompayi durdurun, boruyu giris baglantisindan sokiin ve
bir tipa ile kapatin
Hortumu/boruyu yiksek basingl tahliyeden cikartin. Her
iki boru baglantisini da temizleyin, gresleyin ve tipa ile
kapatin.

12.2  Borular

Borulari yukarida agiklanan prosediire gore greslemeden
ve korumaya almadan dnce, tazyikli hava ile baglantilari
kurulayin.

Polietilen ile kaplayin.

Bunlari ¢cok siki sarmayin; bikilmeler olmadigindan emin
olun.

)

DONMAYA KARSI ONLEMLER
Donma riskinin oldugu bolgelerde ve donemlerde,
bolim 12'deki talimatlari uygulayin (bkz. baslk 12.1).

Buz mevcudiyeti durumunda, devrenin buzu
tamamen ¢oziilene kadar pompaysi hicbir
haliikarda calistirmayin; eger bu talimata riayet
edilmezse, pompada ciddi hasarlar meydana
gelebilir.

14 GARANTI KOSULLARI

Garanti surresi ve kosullari, satin alma sdzlesmesinde yer
almaktadir.

Asagidaki durumlarda garanti gegersiz kalir:

a) Pompa mutabik kalinan amaclarin disinda baska bir amag
icin kullanilirsa.

Pompaya, performans degerleri tabloda verilenlerin
Ustlinde olan bir elektrik motoru veya icten yanmali bir
motor ile glic verilirse.

Emniyet aygitlan kurcalanirsa veya baglantilar kesilirse.
Pompa Interpump Group tarafindan temin edilmemis
aksesuarlarla veya yedek parcalarla kullanilirsa.

Hasarin nedeni asagidakilerden birisi ise:

yanlis kullanim

bakim talimatlarina uyulmamasi

calistirma talimatlarinda agiklananlardan farkli bir
kullanim sekli

yetersiz debi

hatali kurulum/montaj

borularin yanlis konumlandiriimasi veya
boyutlandiriimasi

onaylanmamis tasarim degisiklikleri

kavitasyon

b)

15
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CALISMA ANORMALLIKLERI VE
BUNLARIN OLASI NEDENLERI

Baslatildiginda pompadan akis olmamasi:

- Pompa hazir degildir ve kuru calisiyordur.

- Giriste su yoktur.

- Vanalar sikismistir.

- Cikis hatti kapalidir ve pompa manifoldunda
mevcut havanin tahliyesine izin vermiyordur.

Pompanin diizensiz titremesi:

- Hava girmesi.

- Yetersiz besleme.

- Giris hattindaki biikiilmeler, dirsekler, eklemler
sivi gegisini tikiyordur.

- Giris filtresi kirlidir veya cok klguktur.

- Takviye pompasi yetersiz basing veya debi
besliyordur.

- Pompa, yetersiz kaynak nedeniyle veya cikisin
baslatma esnasinda kapali olmasi nedeniyle
calismaya baslamiyordur.

- Pompa, vana sikismasi nedeniyle calismaya
baslamiyordur.

- Vanalar asinmistir.

- Basing contalari asinmistir.

- Basing ayar vanasi hatali ¢alistyordur.

- Transmisyon sorunlari.

Pompa nominal debi saglamiyor / asiri giiriiltii:

- Yetersiz besleme (yukarida aciklanan nedenlere
bakin).

- Pompa hizi nominal hiz degerinin altindadir.

- Basing ayar vanasindan asiri dahili sizinti/kagak.

- Vanalar asinmistir.

- Basing contasindan asiri dahili sizinti/kacak.

- Asagidaki nedenlerden &tird kavitasyon:

1) Giris borularinin boyutlarinin hatali olmasi /
yetersiz capa sahip olmasi.

2) Yetersiz debi.

3) Yuksek su sicakligi.

Pompa tarafindan saglanan basing yetersiz:

- Kullanim debisi (noztil) pompa kapasitesine gore
blyuktur.

- Dakikadaki devir sayisi yetersizdir.

- Basing contalarindan asiri dahili sizinti/kacak.

- Basing ayar vanasi hatali calistyordur.

- Vanalar aginmistir.

Pompa asiri isiniyor:

- Pompa asiri basing kosullarinda calisiyordur veya
pompa devri nominal degerin Uizerindedir.

- Pompa karterinde yag seviyesi dusiiktur veya
yag tipi bolim 7'de aciklanan 6nerilen tiplerde
degildir (bkz. bashk 7.6).

- Eklem hizalamasi yanlistir.

- Cahsma esnasinda asiri pompa egilmesi.

Borularda titresimler veya borularda vurus/darbe

etkisi:

- Hava girmesi.

- Basing ayar vanasinin hatali ¢alismasi.

- Vanalarda ariza.

- Transmisyon hareketinde diizensizlik.



15.1 Arizalar ve ¢coziimleri

ARIZA

OLASI SEBEP

cOzim

Baslatma aninda pompadan ses
gelmiyor

Giriste su yoktur.
Vanalar sikismistir.
Cikis hatti kapalidir ve pompada
mevcut havanin tahliyesine izin
vermiyordur.

Takviye pompasinin ¢alismasini ve debiyi kontrol
edin.
Vanalarin ¢alismasini kontrol edin.
Cikis hattinda olasi anormallikleri kontrol edin.

Yetersiz basing

Pompa hava cekiyordur

Kagagdi tespit edin ve onarin

Basing ayar vanasindan kacak vardir
veya basing ayari hataldir

Kacaklari onarin veya basing ayarini diizeltin

Vana contalari seti defoludur

Yeni contalar takin

Giris veya tahliye vanasi/vanalari
hasarhdir

Girig veya tahliye vanasi/vanalari degistirilmelidir.
Vana yaylarinin durumunu kontrol edin.

Manifolddan kacak vardir

Manifold contalarini kontrol edin ve gerekirse
degistirin; yeni bir manifold takin

Pompa giriltiist

Vanalar aginmigtir.

Girig borulari ve/veya filtrelerinin
boyutu yetersizdir.
Yetersiz debi, ylksek su sicakhgi,
tikal filtre.

Giris hattinin montajini ve bilesenlerini kontrol
edin; su sicakhgini lclin

Borularda diizensiz darbeler/
pulsasyonlar

Hava girmesi ve/veya yetersiz su
beslemesi.

Giris hattindaki bikiilmeler,
dirsekler, eklemler sivi gecisini
tikiyordur.

Besleme filtresi tikalidir veya cok
klicuktar.

Takviye pompasi yetersiz basing ve/
veya debi besliyordur.

Girig hattinin montajini ve bilesenlerini kontrol
edin.
Takviye pompasinin ¢alismasini ve debiyi kontrol
edin.
Besleme filtresini temizleyin veya degistirin.

Contalarin desteginden su kagadi

Disuk basing contasi hatahdir/
asinmistir

Dusuk basing contasini degistirin

Pompa asiri 1siniyor

Pompa basinci ve/veya hizi nominal
basing/hiz degerinin lizerindedir.
Pompa karterinde yag seviyesi
dusiktir veya yag onerilen tipte
degildir.
Kuplaj/eklem veya transmisyon
hizali degildir.

Dogru basinci ve/veya hizi ayarlayin.
Yag ekleyerek seviyeyi diizeltin, gerekirse yagdi
degistirin.
Transmisyonu kontrol edin.

Pompa karterinden yag kacagdi

Piston kilavuz mili yag contasi
defoludur/asinmistir.
Muhtelif karter contalari defoludur/
asinmistir.

Dikey versiyonlar icin koriklerin
durumunu kontrol edin.

Yag kecesini, koriikleri ve contalari degistirin

Hava deliginden emiilsifiye yag
cikisl.
Yag seviyesi 6lcim cubugunda
emdilsiyon izleri.

Yaglama yagina pompalanan sivi
karigmigstir.

Piston kilavuzu yag contalarinin (veya kortiklerin)
dogru calistigini kontrol edin ve yagi degistirin
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16  OZEL VERSIYONLAR

16.1 Krank mili iizerinde dogrudan PTO
versiyonu
Kullanma ve teknik performans gosterimlerinin

& tamami igin, pinyon lizerinde PTO’lu standart
versiyona bakiniz.

16.1.1  Minimum dénme hizi

Bu tip pompalar icin izin verilen minimum dénme hizi krank
mili icin 250 dev/dak’dir; performans tablosunda (bkz.
bolim 5) verilen degerden baska herhangi bir hiza Teknik
Departmanimiz veya Miisteri Hizmetleri Departmanimiz
tarafindan acik ve resmi olarak izin verilmis olmasi gerekir.

16.1.2  Kayish transmisyon

Krank mili Gizerinde PTO versiyonu SRS-TRS serisi pompalar, bir
kayis sistemi ile kontrol edilebilir.

Dogru boyutlandirma icin, asagidaki gibi hareket etmeniz
onerilir:

1) Transmisyonu, kayislarin ve kasnaklarin/makaralarin
Ureticisinin talimatlari dogrultusunda tanimlayin. (Her
hallikarda, makara birincil capi @p 450 mm degerinin
altinda olmamalidir.)

Onceki hesaplamalardan hareketle, PTO (izerinde “X” (mm.)
mesafesinin ve “Fr” (N) radyal ylik degerinin elde edilmesi
mimkinddir (bkz. cizim). (Her haliikarda, “X" degeri

50 mm. ile 300 mm. arasinda olmalidir.)
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3) “X" mesafesini girmek suretiyle asagidaki cizimden “Fr
amm” izin verilen radyal ylik degerini elde edin (bkz.

ornek).

55000

50000

AN

45000

40000

35000

30000

izin Verilen Fr (N)

25000

20000

50 150 200 250

MESAFE “X” (mm)

300 350

ORNEK: pozisyon Fr X=160 mm. izin verilen maksimum Fr yiikii
41000N olarak elde edilir
4) Fr < Framm oldugunu kontrol edin.
Bu durumda, transmisyon pompa icin uygulanabilirdir.
Ancak, dogru bir kayisli transmisyon diizeni
& boyutlandirmasi icin, Teknik Departmanimiza veya
Miisteri Hizmetleri Departmanimiza danisin.



16.1.3

SRS PTO DIR pompalarinin boyutlari ve agirhiklar
SRS Serisi yatay ve dikey pompalarin boyutlari ve agirliklari icin bkz. Sek. 25.
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16.1.4 TRS PTO DIR pompalarinin boyutlari ve agirliklari

TRS Serisi yatay ve dikey pompalarin boyutlari ve agirliklari icin bkz. Sek. 26.
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16.2 SRSR-TRSR Versiyonu pompa

16.2.1 Kullanma talimatlar
SRSR-TRSR Serisi pompalar, patlayici 6zelligi

& olmayan atmosfere sahip ortamlarda, filtrelenmis
(bkz. Mad. 9.6) su ile calisacak sekilde tasarlanmistir.
Diger sivilar sadece, Teknik Departmaninin veya
Miisteri Hizmetleri Departmaninin resmi onayi ile
kullanilabilir.

16.2.2  Susicakhgi

izin verilen su sicakhdr 40 °C'dir. Bununla birlikte
E pompa, su ile 85 °C sicakliga kadar kullanilabilir. Bu
tur bir durum icin, Teknik Departmanimiza veya

Miisteri Hizmetleri Departmanimiza danismanizi
oneririz.

16.2.3 Maksimum debi ve basing

Katalogda belirtilen performans degerleri, pompanin elde
edebildigi maksimum degerlerdir. Kullanilan glicten bagimsiz
olarak, tanim etiketinde/plakasinda belirtilen maksimum
basing ve devir sayisi/hizi, Teknik Departmanimiz veya
Miisteri Hizmetleri Departmanimizin 6nceden resmi izni
alinmadan asla asilamaz.

16.2.4 Minimum dénme hizi

Bu tip pompalar igin izin verilen minimum dénme hizi krank
mili icin 250 dev/dak’dir; performans tablosunda (bkz.
bolim 5) verilen degerden baska herhangi bir hiza Teknik
Departmanimiz veya Miisteri Hizmetleri Departmanimiz
tarafindan acik ve resmi olarak izin verilmis olmasi gerekir.

16.2.5 Teknik ozellikler
SRSR POMPALARI (@ 520 RPM) TEKNiK OZELLIKLERI

Debi Basing

Giic

Model RPM
ode I/dak Gpm bar

Psi

kw

Hp

1500
SRSR 50 1800 276 73 400
2200

5800

211

287

1500
SRSR 55 1800 333 87,9 350
2200

5075

222,8

303

1500
SRSR 60 1800 397 104,8 300
2200

4350

227,2

309

1500
SRSR 65 1800 466 123 250
2200

3625

222,5

302,5

1500
SRSR 70 1800 540 142,6 220
2200

3190

226,8

308,5

1500
SRSR 75 1800 620 164 200
2200

2900

236,8

322
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TRSR POMPALARI (@ 520 RPM) TEKNiK OZELLIKLERI

Model

RPM

Debi

Basing

Giic

I/dak

Gpm

bar

Psi

kw

Hp

TRSR 50

1500

1800

2200

398

105

400

5800

304

413,55

TRSR 55

1500

1800

2200

482

127,3

350

5075

322

438

TRSR 60

1500

1800

2200

573

151,4

300

4350

328,3

446,5

TRSR 65

1500

1800

2200

673

177,8

250

3625

321,3

437

TRSR 70

1500

1800

2200

780,5

206

220

3190

328

446

TRSR 75

1500

1800

2200

896

236,7

200

2900

342

465

16.2.6 Boyutlar ve agirliklar
SRSR; TRSR; SRSR PTO DIR ve TRSR PTO DIR versiyonlarinin boyutlari, standart versiyonlarla aynidir.

Bkz 6, 16.1.3, 16.1.4 bashklari.
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UYGUNLUK
BEYANI
(Avrupa Direktifi 2006/42/EC Ek Il Belgesi
uyarinca)

Uretici sirket, INTERPUMP GROUP S.p.A. - Via E. Fermi, 25 -42049 - S. ILARIO D’ENZA (RE) - italya, isbu belge ile
BEYAN EDERKI, asagida tanimlanan ve agiklanan

aran: Tanim: Pompa

Tip: Yiksek basingli su igin pistonlu alternatif pompa

Ticari marka: INTERPUMP GROUP

Model: SRS50 — SRS55 — SRS60 — SRS65 — SRS70 — SRS75

TRS50 — TRS55 — TRS60 — TRS65 — TRS70 — TRS75
SRSR50 — SRSR55 — SRSR60 — SRSR65 — SRSR70 — SRSR75
TRSR50 — TRSR55 — TRSR60 — TRSR65 — TRSR70 — TRSR75

Makine Direktifi 2006/42/EC’ye uygundur
Gegerli standartlar: UNI EN ISO 12100 - UNI EN 809

Yukarida tanimlanan pompa, Makine Direktifinin Ek | belgesinin 1.bolimiinde de listelenen asagidaki temel giivenlik ve
saghgin korunmasi gerekliliklerini karsilamaktadir:
111-112-113-115-116-131-132-133-134-154-161-171-172-174-1741-1.74.2ve lgili
teknik belgeler Ek VIl B uyarinca derlenmistir.

Buna ek olarak, talep Uzerine uretici firma ilgili pompa teknik belgelerinin bir suretini tanimlanacak sekilde ve surede
temin etmeyi taahhit eder.

Pompa, monte edilecegi ve i¢inde kullanilacagi tesis/sistem ilgili direktiflerin ve/veya standartlarin hiiklimlerine uygunluk
tasidigr beyan edilene kadar devreye sokulmamalidir.

Teknik dosya, tiizel kisilige sahip INTERPUMP GROUP S.p.A. - Via E. Fermi, 25 - 42049 - S. ILARIO D'ENZA (RE) - italya
sirketi tarafindan olusturulmustur.

Yonetici: Bay. Giacomo Leo

Reggio Emilia— 07/2024

246



Ol Balgs
(CE/42/2006 s34 5ils Gaball [] (38 5l )

Via E. Fermi, 25 - 42049 - S- :_all — Laalus 45,4 INTERPUMP GROUP S.p.A. iS i daidl 45,
Al sail e b gan gall 5 i ymall i) o &g jeadll Ll e a3 i Wiy - ILARIO D’ENZA (RE)

(Al Larally obal Gl Sy Aol ddiiae e s
INTERPUMP GROUP gl 4, jlaill 4a3lal)
SRS50 — SRS55 — SRS60 — SRS65 — SRS70 — SRS75 2 el

TRS50 — TRS55 — TRS60 — TRS65 — TRS70 — TRS75
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5 8l

BTN}

(4884 b 4il 520 @) - TRSR chicaal 4l cilina) gal)

Axd)

Hp

dagd) o gk
Ay yall

-~

Gpm

v

Aaa3\J

dagy Ay

-

Jad gal)

413.5

304

5800

400

105

398

1500

1800

TRSR 50

2200

438

322

5075

350

127.3

482

1500

1800

TRSR 55

2200

446.5

328.3

4350

300

151.4

573

1500

1800

TRSR 60

2200

437

321.3

3625

250

177.8

673

1500

1800

TRSR 65

2200

446

328

3190

220

206

780.5

1500

1800

TRSR 70

2200

465

342

2900

200

236.7

896

1500

1800

TRSR 75

2200

Oy A 16.2.6

Al @) j)aay) sl i A SRR-TRR PTO DIR ¢TRR SRR & jlaay) sl
16.1.4 ¢16.1.3 6 Jsadll ki
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SRSR-TRSR lua) 4daa  16.2
aladiu) claleig clald ) 16.2.1
2 S & Jeall SRSR-TRSR ks i ppesi
(9.6 Aatil) i) a5 ya slie Ly (A5 JladiD A gl &
O Goimsa (g g e 2 T (S5 (5 AT i g platial (S
eShend) Aadd 3 pa 5 AR sl

slll )l ada,  16.2.2

CSar ol mas Aysie © 40 (A olpall A gia 5l ya Ay il
138 A A5 ° 85 a5 ) a da s el ddiaal) aladial
) ek 3 ol ARl Gl dlaiVl aals dllal)

i bl g ddadall 54 16.2.3
sl Y] il sise ) G pad) Jls (8 A sall oY) ¥ ara
Laall jilad oS ¥V deadiual 5,0l e HBI Gaby L dduadl 255

KT TTOR.| I 0 L DY SR 7 P -9 RGN [P O O V| VN
hand) Aasd 3 e 5 AR SIS (e Lass ) Fa) pa

Ol plal S sl 16.2.4

481250 s claaall (e G il edgd 4 7 sansall (sl Al a1 aal)
aldail a7 ol as of (ALY ) gSY) (3 AS jad) JBS 3 gas A ABBN B
Shail) Ll ¢l il e Jsan A Gl 2al) e Calid ) sall

S (Y Al O e Vsl sy SIS s Al a4 e O g (5
eNand) dadd S e (e

Al clialgll  16.2.5

2 44 SRSR (@ 520 wliizaal 4,54l Cliual gal)

o

(Aasa

3.5 Lial) FR

.

dagd) o b, dagy 4y Jaagall

Hp sd Ayl ) Gpm 4ad4J

1500
287 211 5800 400 73 276 1800 SRSR 50
2200

1500
303 222.8 5075 350 87.9 333 1800 SRSR 55
2200

1500
309 227.2 4350 300 104.8 397 1800 SRSR 60
2200

1500
302.5 222.5 3625 250 123 466 1800 SRSR 65
2200

1500
308.5 226.8 3190 220 142.6 540 1800 SRSR 70
2200

1500
322 236.8 2900 200 164 620 1800 SRSR 75
2200
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Pralissoli

Copyright di queste istruzioni operative & di proprieta di Interpump Group.

Le istruzioni contengono descrizioni tecniche ed illustrazioni che non possono essere elettronicamente copiate e neppure riprodotte interamente od in parte né passate a terzi in qualsiasi
forma e comunque senza l'autorizzazione scritta dalla proprieta. | trasgressori saranno perseguiti a norma di legge con azioni appropriate.

Copyright of these operating instructions is property of Interpump Group.

The instructions contain technical descriptions and illustrations which may not be entirely or in part copied or reproduced electronically or passed to third parties in any form and in any
case without written permission from the owner. Violators will be prosecuted according to law with appropriate legal action.

D’apreés les lois de Copyright, ces instructions d'utilisation appartiennent a Interpump Group.

Les instructions contiennent des descriptions techniques et des illustrations qui ne peuvent étre ni copiées ni reproduites par procédé électronique, dans leur intégralité ou en partie, ni
confiées a des tiers sous quelque forme que ce soit, en |'absence de l'autorisation écrite du propriétaire. Les transgresseurs seront poursuivis et punis par la loi.

Copyright-Inhaber dieser Betriebsanleitung ist Interpump Group.

Die Anleitung enthalt technische Beschreibungen und Abbildungen, die nur mit vorheriger schriftlicher Genehmigung des Copyright-Inhabers elektronisch kopiert, zur Génze oder
teilweise reproduziert oder in jeglicher Form an Dritte weitergegeben werden diirfen. Bei VerstoBen drohen Rechtsfolgen.

El copyright de estas instrucciones operativas es propiedad de Interpump Group.

Las instrucciones contienen descripciones técnicas e ilustraciones que no pueden ser copiadas electrénicamente ni reproducidas de modo parcial o total, asi como pasadas a terceras
partes de cualquier forma y sin la autorizacion por escrito de la propiedad. Los infractores seran procesados de acuerdo a la ley con las medidas adecuadas.

Os direitos autorais destas instrugdes operacionais sao de propriedade da Interpump Group.

As instrugdes contém descrigdes técnicas e ilustragdes que nao podem ser eletronicamente copiadas ou reproduzidas inteiramente ou em parte, nem repassar a terceiros de qualquer
forma sem autorizagao por escrito da proprietaria. Os infratores serdo processados de acordo com a lei, com as agdes apropriadas.

ABTOpCKYe NpaBa Ha AaHHbIE UHCTPYKLMW MO SKCMlyaTaLuu NpruHaanexar komnaHum Interpump Group.

MHCprKLlVII/l cofeprkaT TexHUYeCcKre onucaHna n UNNCTpaunm, KOTopble He NoAaneXxart 3N1eKTPOHHOMY KOMMPOBAHWUIO, a TakXKe He MOTYT LIeNIMKOM WU YaCcTUYHO BOCMPOU3BOAUTLCA TN
nepefasaTbCA TPETbUM NULAM B nobon d)opme 6€3 NMCbMeHHOro pa3speweHna Bnagenoua. Hapymmenm 6yﬂyT npecnefoBaTbCA MO 3aKOHY C MPUMEHEHNEM COOTBETCTBYOLWUX CaHKUMN.

JRLEERAEBE ] B R A Interpump SR I A «

JXLEEVEBEI A U I INTERPUMPSE R A o ARZE ARSI FIVF AT, A& A BOR BRI N T 42 sl i ot B R 4R, R LM 4558 =07 . &
HRIBRIEHTHE .
Bu calistirma talimatlarinin telif hakki, Interpump Group'a aittir.

Talimatlar, hak sahibinin yazili izni alinmadan kismen ya da tamamen elektronik olarak kopyalanmasi ve cogaltiimasi veya herhangi bir sekil ve durumda tgtinc sahislara aktarilmasi yasak
olan teknik agiklamalar ve gésterimler icermektedir. Bu durumu ihlal edenler hakkinda kanunlarin 6ngérdiigii yasal islemler baslatilacaktir.

.Interpump Group e sesal 48 sloa (& dleall Silasdaill s3gd il y alall (358
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| dati contenuti nel presente documento possono subire variazioni senza preavviso.

The data contained in this document may change without notice.

Les données contenues dans le présent document peuvent subir des variations sans préavis.
Anderungen an den in vorliegendem Dokument enthaltenen Daten ohne Vorankiindigung vorbehalten.
Los datos contenidos en el presente documento pueden sufrir variaciones sin previo aviso.

Os dados contidos no presente documento podem estar sujeitos a alteragoes, sem aviso prévio.
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ﬂaHHble, cofepaluneca B STOM JIOKyMeHTe, MOryT 6bITb M3MeHEHbI 6e3 npensapuUTesibHOro yseoM/IeHUA.
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Bu belgede yer alan veriler, 6nceden bildirimde bulunulmaksizin degistirilebilir.
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